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N\ D zuerst lesen!

Vor Inbetriebnahme diese Betriebsanleitung vollstandig und sorgfaltig

durchlesen. Die Sicherheits- und Gefahrenhinweise beachten!

Diese Betriebsanleitung immer beim Produkt oder an einer jederzeit fiir
jedermann zuganglichen Stelle aufbewahren!

1. Allgemeine Informationen

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen fir den Betrieb
der SATA dry jet 2, im Folgenden Trockenblaspistole genannt. Ebenso
werden Bedienung, Pflege, Wartung, Reinigung sowie Stérungsbehebung
beschrieben.

1.1. Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung ist bestimmt fir

m Fachkrafte des Maler- und Lackiererhandwerks.

m Geschultes Personal flir Lackierarbeiten in Industrie- und Handwerks-
betrieben.

1.2. Unfallverhiitung

Grundsatzlich sind die allgemeinen sowie die landesspezifischen Unfall-
verhltungsvorschriften und die entsprechenden Werkstatt- und Betriebs-
schutzanweisungen einzuhalten.

1.3. Ersatz-, Zubehor- und Verschleiteile

Grundsatzlich sind nur Original Ersatz-, Zubehdr- und Verschleiteile von
SATA zu verwenden. Zubehorteile, die nicht von SATA geliefert wurden,
sind nicht geprift und nicht freigegeben. Fir Schaden, die durch die Ver-
wendung nicht freigegebener Ersatz-, Zubehor- und Verschleildteile ent-
standen sind, Gbernimmt SATA keinerlei Haftung.

O
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1.4. Gewahrleistung und Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von SATA und ggdf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils giiltigen Gesetze.

SATA haftet nicht bei

m Nichtbeachtung der Betriebsanleitung.

m Einsatz von nicht ausgebildetem Personal.

m Nicht bestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts.

m Nichtverwendung der personlichen Schutzausristung.

m Nichtverwendung von Original Zubehor- und Ersatzteilen.

m Eigenméchtigen Umbauten oder technischen Veranderungen.
m Naturlicher Abnutzung/Verschleil3.

m Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung.

m Unzuldssigen Montage- und Demontagearbeiten.

2. Sicherheitshinweise

Samtliche nachstehend aufgefiihrten Hinweise lesen und einhalten. Nicht-
einhaltung oder fehlerhafte Einhaltung kdnnen zu Funktionsstérungen
fihren oder schwere Verletzungen bis hin zum Tod verursachen.

2.1. Anforderungen an das Personal

Die Trockenblaspistole darf nur von erfahrenen Fachkraften und einge-
wiesenem Personal verwendet werden, die diese Betriebsanleitung voll-
sténdig gelesen und verstanden haben. Die Trockenblaspistole nicht bei
Mudigkeit oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
benutzen.

3. Verwendung

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Trockenblaspistole dient zum forcierten Trocknen von wasserbasie-
renden Lacken. Eine einzelne Trockenblaspistole eignet sich im Hand-
betrieb bereits zum Trocknen kleinerer Flachen wie Tiren oder Kotflugel.
Zum Trocknen gréRerer Flachen kénnen mehrere Trockenblaspistolen im
Stativbetrieb eingesetzt werden.

Nicht bestimmungsgeméaRe Verwendung
Nicht bestimmungsgemafe Verwendung ist der Einsatz der Trockenblas-
pistole zum Trocknen von lI6semittelbasierendem Materialien.
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4. Beschreibung

Die Trockenblaspistole wird tber einen Anschlussnippel an das Druck-
luftnetz angeschlossen. Die angesaugte Luft wird zunachst von einem
Sieb gereinigt. Die integrierte Luftmengenregulierung und die drehbare
Breitstrahldiise ermdglicht ein gezieltes Ausstromen der angesaugten Luft
auf die lackierte Flache. Die Trockenblaspistole besteht aus den Haupt-
bauteilen:

m Filterhalter [1-1] mit Sieb [1-2]

m Griff [1-4] mit Luftmengenregulierung [1-3]

m Breitstrahldiise [1-6]

5. Lieferumfang

" [i] | Hinweis!

Der Anschlussnippel liegt nur in der Standardausfiihrung bei. Bei al-
len anderen Ausfiihrungen muss der Anschlussnippel vom Kunden
bereitgestellt werden. Zum Anschluss der Trockenblaspistole an ein
SATA dry jet 2 Stativ oder SATA dry jet 2 Stativ jumbo ist der SATA An-

schlussnippel (Art. Nr. 6981) erforderlich.

m Trockenblaspistole SATA dry jet 2

m Sieb (Set mit 3 Stiick)

m Breitstrahldise

m Anschlussnippel (bei Standardausfiihrung)

6. Aufbau

[1-1] Filterhalter

[1-2] Sieb (nicht sichtbar)
[1-3] Luftmengenregulierung
[1-4] Griff

[1-5] Anschlussnippel

[1-6] Breitstrahldiise (drehbar)

[1-7] Duse

7. Technische Daten

Benennung Einheit
Optimaler Betriebsuberdruck 2,5 bar 35 psi
Max. Betriebstiberdruck 10,0 bar 145 psi
Max. Betriebstemperatur 60 °C 140 °F
Lagertemperatur -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F

DE
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Benennung Einheit
Luftverbrauch 270 NI/min bei| 9,5 cfm bei 35
2,5 bar psi

8. Erstinbetriebnahme

Die Trockenblaspistole muss vor der ersten Inbetriebnahme montiert wer-
den.

Nach dem Auspacken prifen

m Trockenblaspistole beschadigt.

m Lieferumfang vollstandig (siehe Kapitel 5).

8.1. Breitstrahldiise montieren

Zur Ausrichtung der Blasluft muss die Breitstrahldliise montiert und ausge-

richtet werden.

m Breitstrahldiise [2-6] auf die vordere Diise [2-7] der Trockenblaspistole
aufschieben bis sie einrastet.

8.2. Anschlussnippel montieren

" [i] | Hinweis!

Der Anschlussnippel liegt nur in der Standardausfiihrung bei. Bei al-
len anderen Ausfiihrungen muss der Anschlussnippel vom Kunden
bereitgestellt werden. Zum Anschluss der Trockenblaspistole an ein
SATA dry jet 2 Stativ oder SATA dry jet 2 Stativ jumbo ist der SATA An-
schlussnippel (Art. Nr. 6981) erforderlich.

m Anschlussnippel [2-5] auf den Luftanschluss der Trockenblaspistole
[2-4] aufschrauben (Drehmoment: 1 Nm).

8.3. Sieb montieren

" [i] [Hinweis!

Das Sieb ist nicht zur Reinigung geeignet und muss bei Verschmutzung
ausgetauscht werden (siehe Kapitel 10).
Das Sieb ist symmetrisch konstruiert. Die Einbaurichtung ist beliebig.

m Ein Sieb [2-1] in den Filterhalter [2-2] eindriicken bis es einrastet.
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9. Regelbetrieb

A EXEE (Warnung!

Explosionsgefahr

Bei der Verwendung von ungeeigneten Druckluftschlauchen kann es zu
Explosionen kommen.

— Nur l6semittelbestandige, antistatische, unbeschadigte, technisch
einwandfreie Druckluftschlauche mit Dauerdruckfestigkeit von mindes-
tens 10,0 bar , Innendurchmesser von mindestens 9 mm verwenden,
wie zum Beispiel SATA Luftschlauch (Art. Nr. 53090).

AN Vorsicht!
Funktionsverlust durch Verschmutzung des Siebes

Durch Verschmutzungen in der angesaugten Luft und durch Ablagerun-
gen beim Lackiervorgang kann das Sieb verstopfen.

— Sieb in regelmaRigen Abstanden austauschen.

— Trockenblaspistole vor Verschmutzungen beim Lackiervorgang

schutzen.

A .
FAAN Vorsicht!

Schaden durch aufgewirbelten Staub

Durch das Ausrichten der ausstromenden Luft in Richtung Boden kann
Staub aufgewirbelt werden. Dieser Staub kann zu Verunreinigungen der
lackierten Flache fiuhren.

— Nicht in Richtung Boden blasen.

A .
A Vorsicht!

Schaden durch zu geringen Abstand

Ein zu geringer Abstand der Trockenblaspistole zur lackierten Flache
kann zum Verschieben des Lackes fuhren.

— Optimale Ausrichtung der Trockenblaspistole beachten.
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" li] | Hinweis!

Druckluftanschluss mit 1/4“ Aussengewinde oder passender SATA An-
schlussnippel verwenden.

Saubere Druckluft verwenden, zum Beispiel mit Hilfe von SATA filter 484
(Art. Nr. 92320).

Die Trockenblaspistole kann entweder im Handbetrieb oder im Stativbe-
trieb verwendet werden. Bei beiden Betriebsarten ist auf die korrekte Aus-
richtung der Trockenblaspistole zu achten (siehe Kapitel 9.1).

9.1. Ausrichtung Trockenblaspistole

Um ein optimales Ergebnis zu erzielen, folgende Punkte beachten

m Breitstrahldiise zur lackierten Flache ausrichten [3-1]/[3-6].

m Trockenblaspistole schrag auf die lackierte Flache ausrichten (optimaler
Blasabstand: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], Winkel: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Handbetrieb

m Luftmengenregulierung [1-3] bis zum Anschlag nach rechts drehen.

m Trockenblaspistole liber den Anschlussnippel [1-5] an das Druckluftnetz
anschliel3en.

m Luftmengenregulierung nach links drehen bis der gewilinschte Luftstrom
eingestellt ist.

m Trockenblaspistole in die gewlinschte Arbeitsposition halten. Dabei auf
die korrekte Ausrichtung achten (siehe Kapitel 9.1).

m Zum Beenden des Blasvorgangs die Luftmengenregulierung bis zum
Anschlag nach rechts drehen und Trockenblaspistole vom Druckluftnetz
trennen.

9.3. Stativbetrieb

" [i] | Hinweis!

Diese Betriebsanleitung beschreibt den Einsatz des SATA dry jet 2 Sta-
tiv mit héhenverstellbarer Halterung und 2 Trockenblaspistolen (Art. Nr.
223008).

m Stativ aufbauen, positionieren und ausrichten [4-4], [4-9].

m Stativ Uber den Anschlussnippel [4-3] an das Druckluftnetz anschlie-
Ren.

m Luftmengenregulierung der Trockenblaspistolen bis zum Anschlag nach
rechts drehen.

m Trockenblaspistolen [4-1], [4-8] an die Schnellkupplungen [4-2], [4-7]
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anschliefen und ausrichten.

m Luftmengenregulierung der Trockenblaspistolen nach links drehen bis
die gewiinschten Luftstrome eingestellt sind.

m Zum Beenden des Blasvorgangs die Luftmengenregulierung der
Trockenblaspistolen bis zum Anschlag nach rechts drehen und die Tro-
ckenblaspistolen vom Stativ abnehmen bzw. das Stativ vom Druckluft-
netz trennen.

10. Wartung und Pflege

A T (Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten

Bei Wartungsarbeiten an der Trockenblaspistole mit bestehender Ver-
bindung zum Druckluftnetz kénnen sich unerwartet Komponenten I6sen.
— Trockenblaspistole vor allen Wartungsarbeiten vom Druckluftnetz
trennen.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verfligbar (siehe Kapitel 13).
10.1. Breitstrahldiise austauschen

Breitstrahldiise entfernen
m Breitstrahldiise [2-6] von der vorderen Diise [2-7] der Trockenblaspisto-
le abziehen.

Neue Breitstrahldiise einsetzen

m Breitstrahldiise [2-6] auf die vordere Dise [2-7] der Trockenblaspistole
aufschieben bis sie einrastet.

10.2. Anschlussnippel austauschen

Anschlussnippel entfernen

m Anschlussnippel [2-5] vom Luftanschluss der Trockenblaspistole [2-4]
abschrauben.

Neuen Anschlussnippel einsetzen

m Anschlussnippel [2-5] auf den Luftanschluss der Trockenblaspistole
[2-4] aufschrauben (Drehmoment: 1 Nm).

10.3. Sieb austauschen

Sieb entfernen

m Sieb [2-1] aus Filterhalter [2-2] herausnehmen.

Neues Sieb einsetzen

DE
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" li] | Hinweis!

Das Sieb ist symmetrisch konstruiert. Die Einbaurichtung ist beliebig.

m Sieb [2-1] in den Filterhalter [2-2] eindriicken.
10.4. Filterhalter austauschen

Filterhalter entfernen
m Filterhalter [2-2] von der hinteren Dise [2-3] der Trockenblaspistole
abziehen.

Neuen Filterhalter einsetzen
m Filterhalter [2-2] auf die hintere Dise [2-3] der Trockenblaspistole
aufschieben.

10.5. Trockenblaspistole reinigen

A -
AN Vorsicht!

Gerateschaden durch falsche Reinigung

Das Eintauchen in Lése- oder Reinigungsmittel oder das Reinigen in
einem Ultraschallgerat kann die Trockenblaspistole beschadigen.

— Trockenblaspistole nicht in Lose- oder Reinigungsmittel legen.

— Trockenblaspistole nicht in einem Ultraschallgerat reinigen.

[:E] Hinweis!

Die Trockenblaspistole verschmutzt besonders schnell, wenn sie wah-
rend dem Lackiervorgang nicht vor Verunreinigungen geschutzt wird.

" [i] | Hinweis!

Das Sieb ist nicht zur Reinigung geeignet und muss bei Verschmutzung
ausgetauscht werden (siehe Kapitel 10.3).

m Trockenblaspistole mit einem, in Reinigungsmittel getrdnktem Tuch
auRerlich reinigen.

11. Stérungen

In der nachfolgenden Tabelle sind Stérungen, deren Ursache und ent-
sprechende AbhilfemaRnahmen beschrieben.

Kdénnen die Stérungen durch die beschriebenen AbhilfemalRnahmen nicht
beseitigt werden, die Trockenblaspistole an die Kundendienstabteilung
von SATA schicken. (Anschrift siehe Kapitel 12).
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Storung Ursache Abhilfe

Luftstrom unregelma- | Sieb verschmutzt. Sieb austauschen.

Rig.

Schwache Luftstro-

mung.

Schmutzpartikel auf Sieb fehlt. Sieb einsetzen.

lackierter Oberflache. | Luft verunreinigt. SATA filter 484 ver-
wenden.

12. Kundendienst
Zubehdr, Ersatzteile und technische Unterstiitzung erhalten Sie bei Ihrem
SATA Handler.

13. Ersatzteile
13.1. SATA dry jet 2

Art. Nr. |Benennung Anzahl
[1-1] |222232 |Filterhalter 1 St.
[1-2] |222125 |Sieb fiir SATA dry jet 2, Packung mit 10 1 Set.

Stiick

[1-5] [6981 Anschlussnippel 5 St.
[1-6] [223834 |Breitstrahldise 1 St.
13.2. SATA dry jet 2 Stativ

Art. Nr. |[Benennung Anzahl
[4-5] |83840  (StandfuB 1 Set.
[4-4], (86165 Umristsatz 1 St.
[4'611
[4-71
[4-9] |123786 |Kreuzstiick 1 St

- 84145 Stativverlangerung ca. 1,2 m (nicht sichtbar) |1 St.
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Art. Nr.

Benennung

Anzahl

- 84145

Stativverlangerung fir 3. Trockenblaspistole

(nicht sichtbar)

1St

14. EU Konformitatserklarung

Die aktuell gultige Konformitatserkla-
rung finden Sie unter:

m.lqm
s
[=]

www.sata.com/downloads
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13.

A\ D Nupeo npoyetere!

Mpeon NyCKaHeTO B ekcnyioatauma npovyeTtete HanbJj1HO U BHUMATESTHO
TOBa yNbTBaHe 3a paGOTa. CnasBalite MHCTPYKUMUTE 3a 6e3onacHOCT U
3a HanmMyume Ha onacHocTu!

CbxpaHsiBaiiTe BHary ToBa ynbTBaHe 3a paboTa npu npodykra Unm Ha
LOCTBIHO MO BCSIKO BpeEMe 3a BCEKU MACTO!

1. Obwa nHdopmauus

ToBa ynbTBaHe 3a paboTta Cbabpxa BakHa MHdopmaums 3a ekcnnoara-
unata Ha SATA dry jet 2, HapedeH nNo-gony NUCTONET 3a cyleHe. 3aeaHo
C TOBa Ca OMMCaHy MOHTaXbT, 06CNy>XBaHETO, NoONaraHeTo Ha rPUXK,
NoAApbXKaTa, NOYNCTBAHETO, KaKTO M OTCTPaHSIBAHETO Ha Hemanpas-
HOCTW.

1.1. Uenesa rpyna

HacTtosawoTo pbKkoBOACTBO 3a ekcnnoaTayms e npegHasHa4yeHo 3a

m cneumanuctu B obnactrta Ha 6094MCBaHETO U NaKMPaHETo.

m OGyyeH nepcoHan, n3BbpLuBaLy, paboTu No naknpaHe B MHOAYCTpUanHu
N 3aHasaTYNACKN NPeanpuaTus.

1.2. MNpepoTBpaTaBaHe Ha UHUMAEHTH

Mo npuHuymn Tpsibea Aa ce cnaseat obwuTe, KakTo 1 cneuudunyHuTe 3a
cTpaHata pasnopeabu 3a npegoTepaTaBaHe Ha 3Nononykun N CbOTBETHU-
Te 3aBOACKM 1 pabOTHW UHCTPYKUMK 3a Be3onacHOCT Ha Tpyaa.

o
®

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapckm



BG YnbTtBaHe 3a pabota SATA dry jet 2

1.3. Pe3epBHU YacTun, NpUHAANEXHOCTM U U3HOCBALLM Ce YacTn
Mo npuHumMn TpsaGBa Aa ce U3Non3BaT caMo OPUrMHaNHN Pe3epBHN YacTy,
NpUYHaONeXHOCTU U n3HocBallum ce Yactu oT SATA. MpuHagnexHocTy,
KOWUTO He ca goctaBeHu To SATA, He ca M3NUTBAHM U He ca paspeLlEHM.
SATA He HOCK OTrOBOPHOCT 3a LWEeTH, KOUTO ca NPUYUHEHUN OT Hepaspe-
LLEHWN pe3epBHM YacTu, NPUHAANEXHOCTU U U3HOCBALLM CE YacTu.

1.4. T'apaHuna U OTrOBOPHOCT
BaxaT O6wute Thproecku ycnosusi Ha SATA 1 eBeHTyanHo Apyru Aoro-
BOPHW CNOpasyMeHNs, KaKTo 1 CbOTBETHUTE BanvgHW 3aKOHMW.

SATA He HOCU OTrOBOPHOCT Npu

m HecnasBaHe Ha PbkoBOACTBOTO 3a ekcnnoaTauus.

m /13non3BaHe oT Heoby4eH nepcoHan.

m /13non3BaHe Ha nNpogykTa He No nNpegHa3HayeHue.

m HensnonssaHe Ha NM4HU NpeanasHu cpeacTea.

m HensnonassaHe Ha OpuUrMHanHn NPUHaANEXHOCTU N PE3EPBHN YacTu.
m CamMOBOMHU NPeyCcTPONCTBa NN TEXHNYECKU MPOMEHN.

m EcTecTtBeHo usxabsasaHe/nsHocaaHe.

m HeTtunnyHo 3a n3nonssaHeTo HaToBapBaHe Ha yaap.

m Hepgonyctrmy MOHTaXHM 1 AEMOHTaXHW paboTu.

2. YkasaHua 3a 6e3onacHocT

MpoyeTteTe n cvbnogaBariTe BCUYKM cneaBallm ykasaHus. Hecvbnoga-
BaHETO UMM HENPaBUIHOTO CbONogaBaHe MoraT Aa NPUYUHAT PYHKLUMO-
HarnHW CMYLLEHMS UMW TEXKWN HapaHsiBaHWs 4OPU U CMbPT.

2.1. N3nckBaHMs KbM nepcoHana

MucToneTsT 3a cylleHe Moxe Aa 6bae M3non3saH camo OT CNeLnanucTu
N UHCTPYKTUPpaHu nuua, KOUTo ca npo4enin 1 oCMUCInn HanbJ/1HO TOBa
ynbTBaHe 3a pabota. [ucToneTsT 3a cylweHe He Tpsibea Aa ce u3nonssa
npu ymopa vnu noj, Bb3AencTBue Ha HapKkoTULM, ankoxon unn Meguka-
MEHTMW.

3. Ynotpeba

LlenecbobpasHa ynotpeba

MUCTONETHT 3a CyLUEeHe CYXKM 3a NPUHYAMTENHO CyLLEHE Ha NakoBe Ha
BOAHA ocHoBa. EAMH eAMHCTBEH NUCTONET 3a CylLeHe € NoaxoasiLy, B
pBbYEH PEXMM Aaxe 3a CyLUeHe Ha Manku NOBbPXHOCTMW KaTo BpaTh Uiu
KanHuum. 3a cylleHe Ha ronemu rnoBbPXHOCTU MoraT Aa ce usnonssat
HSIKOSIKO NUCTOMETA 3a CyLLEHEe MOHTMPaHW BbPXY CTOMKA.

YnoTpeba He no npegHasHayeHue
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Ynotpeba He no npegHasHayveHve e N3NON3BaHeTo Ha NucToneTa 3a
cyweHe 3a Aa 6baaT nscyweHn matepuanm 6asumpalim ce Ha pasTBopu-
TEenu.

4. OnucaHue

MnucToneTsbT 3a CylueHe ce CBbP3Ba Ype3 CbeAUHUTENEH HUMNEN KbM Mpe-
XaTa 3a CrbCTeH Bb3ayX. 3aCMyKBaHUAT Bb3AyX MbPBO Ce NPeyncTea ot
bunTbp. BrpageHnsaT perynatop Ha KONMYeCTBOTO Ha Bb3adyxa U BbpPTS-
Ljata ce Ato3a 3a LUMpokKa CTpysi N03BOMsBa HACO4EH U3XOOeH NOTOK Ha
3acMyKaHus Bb3yX KbM fakupaHaTa noBbpXHOCT. [TMCTONeTHLT 3a cylue-
He ce CbCTOMW OT CieAHWUTE OCHOBHM YacTu:

m dunTbpeH avpxad [1-1] ¢ punTop [1-2]

m [Ipbxka [1-4] c perynaTtop Ha KONMYeCTBOTO Ha Bb3ayxa [1-3]

m [lio3a 3a wwupoka ctpys [1-6]

5. O6em Ha gocTtaBKaTa

[Iﬂ YkasaHue!

CbegUHUTENHUAT HUMEN € NPUIIOXEH CaMO B CTaHAAPTHOTO U3MbIHe-
Hue. Mpu BCUYKN APYrv U3MBIHEHUSI CbEANHUTENHUAT HUNen Tpsbea
Aa 6bge nogroTeeH ot NoTpebutens. 3a cebp3BaHe Ha NUcToneTa 3a
cyweHe kbM ctorika SATA dry jet 2 unu ctorika SATA dry jet 2 jumbo e
Heobxoaum cbeamHuTeneH Hunen SATA (kat. Ne 6981).

m MNucToner 3a cyweHe SATA dry jet 2

m OunTbp (KOMNNekT oT 3 6pos)

m [li03a 3a WwmpokKa cTpys

m CbeguHuTeneH Hunen (Npy cTaHgapTHOTO U3MbIIHEHUE)

6. KoHcTpyKums

[1-1] dunTtbpeH gbpxay

[1-2] ®wunTbp (HE ce BMXAA)

[1-3] PerynaTtop Ha KONMMYECTBOTO Ha Bb3ayxa
[1-4] [Opbxka

[1-5] CbeanHuTeneH Hunen

[1-6] [iosa 3a wupoka cTpys (BbpTSLLa ce)
[1-7] [Otosa

BG



BG YnbTtBaHe 3a pabota SATA dry jet 2

7. TexHn4Yeckn gaHHU

bar)

HanmeHoBaHue EgvHnum
OnTtumanHo paboTHO CcBpbXHans- 2,5 bar 35 psi
raHe

Makc. paboTHO CBpbXHansraHe 10,0 bar 145 psi
Makc. paboTHa TemnepaTypa 60 °C 140 °F
TemnepaTypa Ha CbXpaHeHue -20 °C - 80 °C|-4 °F — 176 °F
Pa3xopn Ha Bb3ayXx 270 NI/min (2,5] 9,5 cfm (35 psi)

8. NbpBO NyckaHe B ekcnnoaTayms
[MnucToneTsT 3a cylweHe Tpsibea Aa 6bAe MOHTUPaH Npean MbPBOTO NyC-

KaHe B eKkcnyioatauuma.

Cnep pasonakoBaHe, npoBepeTe ganuv
m [TncTONEeTHT 3a CylieHe e NoBpeaeH.
m Komnnekraumsta Ha gOCTaBkaTa € nMbrHa (BWXTe rnaea 5).

8.1. MoHTupaHe Ha Al3aTa 3a Wwupoka cTpys
3a ueHTpoBaHe Ha n3gyxBaHusi Bb3gyx TpsibBa Aa 6bae MOHTMpaHa u
LleHTpOBaHa Ato3ara 3a LuMpoKa CTpys.
m HabyTaiite gro3aTa 3a wmpoka ctpys [2-6] Bbpxy npeaHaTa Ato3a [2-7]

Ha nucToneTa 3a CylueHe, JoKaTo ce dmkcmpa.

8.2. MoHTUpaHe Ha CbeaUHUTENHUSA HUNEN

1y

YkasaHue!

CbeauHUTENHUAT HUMEN € NPUIIOXEH CaMo B CTaHAAPTHOTO U3MbIHe-
Hue. Mpu BCUYKN APYTY U3MBIIHEHUS CbEANHUTENHUAT HUNen Tpsabea
Aa 6bae nogroteeH ot NoTpebutens. 3a cBbp3BaHe Ha NUcToneTa 3a
cylieHe kbM cTtorika SATA dry jet 2 unu ctonika SATA dry jet 2 jumbo e
Heobxoaum cbeamHuTened Hunen SATA (kat. Ne 6981).

m 3aBUHTETE CbeauHUTENHUS HUNen [2-5] BbpXy Bb3QyLHOTO Cbean-
HeHWe Ha nucToneTa 3a cyleHe [2-4] (BbpTSLL MOMEHT Ha 3aTAraHe:

1 H.m).
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8.3. MoHTUpaHe Ha huUNTbLP

[:E] YkazaHue!

®dUNTBLPBLT HE € NOAXOASLL 3a MOYUCTBaHe U TpsibBa Aa 6bae 3aMeHeH
npu 3ambpcsaBaHe (BuwxkTe rnasa 10).

dUNTBLPBLT € KOHCTPYMpaH CMMeTpUYHO. MNocokaTta Ha NocTaBsIHE € Mo
n3bop.

m [1putncHete eauH puntop [2-1] BBB PuUNTbpHMA ObpKad [2-2], AokaTo
ce (hukenpa.

9. Pexum Ha perynupaHe

A T ([MpeaynpexgeHue!

OnacHOCT OT ekcnnosns

Mpu ynoTpe6a Ha HenoaxoasLmM MapKyyn 3a CrbCTEH Bb3AyX MOXeE Aa
Bb3HUKHE EKCMo3usl.

— M3nonsBarite camo yCTONYMBY HA PA3TBOPUTENN, aHTUCTATUYHW,
HEeNnoBpeAEHN, TEXHUYECKN U3MPaBHU MapKyyX 3a CrbCTEH Bb3AyX C
YCTONYMBOCT NpU NPOABLIKUTENHO HAaTOBapBaHE Ha HATUCK OT Hal-Man-
ko 10,0 bar , BbTpeLleH AnameTbp OT Har-manko 9 mm, HanpumMep Bb3-
ayuweH mapkyd SATA (kat. Ne 53090).

P
A1 BHumaHue!

BnowaBaHe Ha paboTaTa nopagu 3ambpcsiBaHe Ha huntbpa
Mopagn 3ambpcsiBaHWA B 3aCMyKBaHUS Bb3AyX W OTnaraHvsl B npoLeca
Ha nakvpaHe uUNTbPBT MOXE Aa ce 3anyLuu.

— CwmeHsvTe untbpa Ha PeAOBHU MHTEpPBanm.

— 3aluTeTe NMCTorneTa 3a CylleHe OT 3aMbpCABaHUS B NpoLeca Ha
nakupaHe.

A
A1 BHumMaHue!

LLleTn nopagu 3aBuxpeH npax

lMopagu HacouBaHe Ha U3XOAALMSA Bb34yX B MOCOKA KbM MOAA MOXe
Oa ce 3aBuxpu npax. To3n npax Moxe Aa AosBeae A0 3aMbpCsABaHUS Ha
nakvpaHuTe NOBbPXHOCTMU.

— He gyxarite c nucTtoneTa B NOCoka KbM noaa.
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AT
AN BHumaHue!

LleTn nopagu TBbpae Manko pasctosiHue

TBbpae MankoTo pa3cTosiHUe Ha NUCToNeTa 3a CylleHe 40 NakupaHaTa
NOBbPXHOCT MOXe Aa AoBede A0 M3MEeCTBaHe Ha naka.

— OGbpHETE BHMMaHWE Ha ONTUMAHOTO LIEHTPOBaHe Ha NMcToneTa 3a
CyLLEHE.

|:E] YkasaHue!

Manon3sante cbeguHeHve 3a CrbCTeH Bb3ayx ¢ 1/4“ BbHIWHA pesba nnu
cbeauHuTeneH Hunen SATA.

ManonasanTte YMCT CrbCTEH Bb3AyX, Hanpumep npe3 puntep SATA 484
(kaT. Ne 92320).

[MnucToneTsT 3a cylleHe Moxe Aa 6bae M3Non3BaH UMK B PbYEH PEXUM,
unu B pexum Ha paboTa BbpXy cToika. [Mpn gBaTa pexvma pabota Tpsi6-
Ba A4a ce 06bpHe BHMMaHWE Ha NPaBUMHOTO LieHTpOBaHe Ha nucToneTa
3a cyweHe (BuwxTe rnasa 9.1).

9.1. LleHTpoBaHe Ha nucToneTta 3a CylleHe

3a nocturaHe Ha onTuManeH pesynTtat o6bpHeTE BHUMAHWE Ha CregHNTE

TOYKU

m LleHTpoBaviTe Alo3aTta 3a Wwupoka CTpys KbM NakupaHaTta NoBbPXHOCT
[3-1]1/[3-6].

m LleHTpoBaiTe nucToneTa 3a cyLleHe KOCO KbM NakmpaHaTta NoBbpPXHOCT
(onTMmanHo pascTosiHue Ha cyleHe: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], bron:
20° - 40° [3-2]/[3-5])).

9.2. PbyeH pexunm

m 3aBbpTETE perynaropa Ha Konm4yecTBOTO Ha Bb3ayxa [1-3] oo ynop
HafsACHO.

m CBbpXeTe nMcToneTa 3a CyleHe Ype3 cbeanHuTenHust Hunen [1-5]
KbM MpexaTta 3a CrbCTEH Bb3ayX.

m 3aBbpTETE perynaropa Ha KonM4ecTBOTO Ha Bb3gyxa HansBo Ao Ha-
CTpoVika Ha )XenaHus Bb34yLLEH NMOTOK.

m 3agpbKTe nucToneTa 3a cylleHe B xenaHaTta paboTtHa nosuuus. MNpu
ToBa 0ObpHETE BHUMAHUE Ha NPaBUMHOTO LEHTPOBaHe (BUXKTE rna-
Ba 9.1).

m 3a 3aBbpLUBaHE Ha NpoLieca Ha CylleHe 3aBbpTeTe perynaropa Ha
KONMMYeCTBOTO Ha Bb3ayxa [0 YNop HafsCHO U pa3kadeTe nucroneTa 3a
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cyluleHe OT MpeXaTa 3a CIr'bCTeH Bb3ayX.
9.3. Pexxum Ha paboTa BbpXy CTOWKa

|:E] YkasaHue!

ToBa ynbTBaHe 3a paboTa onucea ynotpebarta Ha ctorika SATA dry jet
2 C perynvpyem no BUCOYMHA ObpXad 1 2 NUCToNeTa 3a CylueHe (karT.

Ne 223008).

m MoHTuparite, No3nUMOHMpanTe 1 LeHTpoBalTe cTolikaTta [4-4], [4-9].

m CBbpXeTe cToikaTta Ype3 CbeanHuTenHus Hunen [4-3] kbMm Mpexara
3a CrbCTEH Bb3aOyX.

m 3aBbpTeTe perynaropa Ha KOMMYeCcTBOTO Ha Bb3yxa Ha MUCTONETUTE
3a CyLUeHe [0 yrnop HafsCHO.

m CBbpXeTe nuctoneTuTe 3a cyweHe [4-1], [4-8] kbm 6bpanTe KynmnyHrn
[4-2], [4-7] v Tv ueHTpOBaWTE.

m 3aBbpTeTe perynaropa Ha KOMMYeCcTBOTO Ha Bb3dyxa Ha MUCTONETUTE
3a CyLUeHe HarnsiBo A0 HAcTpolika Ha XKenaHuTe Bb3AyLUHW NOTOLN.

m 3a 3aBbpLUBaHE Ha NpoLeca Ha CyLleHe 3aBbpTeTe perynaropa Ha
KONMYECTBOTO Ha Bb3ayxa Ha NUCTONETUTE 3a CyLLeHe A0 yrnop Haasc-
HO U CHEMETE MUCTOJNIETUTE 3a CyLUEHe OT CTolKaTa, pecn. paskayeTe
cToliKaTa OT MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3ayX.

10. MNopAapbxkKKa 1 nonaraHe Ha rpuxm

A I (MpeaynpexgeHue!

OnacHocT oT HapaHdaBaHe OT oTAeNALlNn ce 4acTu

[Mpwn paGOTM no nogapwbiKKaTa Ha NUCToneTa 3a cylwleHe CbC CbLeCTBYy-
Ballo CBbp3BaHE KbM MpeXKaTa 3a Cr'bCTeH Bb31yX HeO4YakBaHO MoraTt
Aa ce oTaendr 4YacTtu.

— PaskayBainTe nucrtoneTa 3a cylleHe npegn BCUYKHU pa6OTVI no noa-
APbXKaTa OT MpeXaTa 3a CrbCTEH Bb3AYX.

3a nopgabpxaHe B M3NPaBHOCT Ca Ha Pa3nonoXeHUe pe3epBHU YacTu
(BwxTe rmaea 13).

10.1. CmsaHa Ha glo3aTta 3a Wwnupoka cTpys

CHemaHe Ha A3aTa 3a LWMpoka CTpys
m Vi3gbpnaiiTe gro3aTa 3a Wwmpoka cTpys [2-6] oT npegHata gtosa [2-7]
Ha nMcToneTa 3a CyLleHe.

MocTaBsHe Ha HOBa Ato3a 3a LuMpoka CTpys

BG
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m HabyTtante gro3aTa 3a wwmpoka ctpys [2-6] Bbpxy npegHaTa Atosa [2-7]
Ha nucToneTa 3a cylieHe, AokaTo ce dmKeupa.

10.2. CmsaAHa Ha cbeAUHUTENHUSA HUNEN

CHeMaHe Ha CbeAVHUTENHUS H1nen
m OTBMHTETE CheanHUTENHUS HUNen [2-5] OT Bb3AYLWHOTO ChbeANHEHUE
Ha nucToneTa 3a cyweHe [2-4].

[MocTaBsHe Ha HOB CbeAVHUTENEH HUMNEN

m 3aBUHTETE CbeauHUTENHUS HUNen [2-5] BbpXy Bb3QyLLIHOTO Cbean-
HEeHWe Ha nucToneTa 3a cylleHe [2-4] (BbpTSLL MOMEHT Ha 3aTAraHe:
1 Nm).

10.3. CmsHa Ha unTtbpa

CHemaHe Ha untbpa

m M3BageTe chuntbpa [2-1] oT duntbpHUS gbpxay [2-2].

[MocTtaBsHe Ha HOB hUNTbLP

[]:ﬂ YkasaHue!

PuUNTLPBLT € KOHCTPYUpPaH cMMeTpryHO. MNMocokaTa Ha nocTaBsHe e no

nsbop.

m [NputucHete untbpa [2-1] BEB PUNTHPHUA Abpxad [2-2].
10.4. CmMsaHa Ha UNTLPHUS ObpxKay

CHemaHe Ha unTbpHUSA abpxad

m V3gbpnarite puntbpHUs abpxad [2-2] ot 3agHaTta arosa [2-3] Ha nuc-
ToneTa 3a CyllUeHe.

MocTaBsiHe Ha HOB HMNTBPEH ObpXKay

m HabyTaiiTte dounTbpHUs gbpxad [2-2] Bbpxy 3agHata gto3a [2-3] Ha
nucToneTa 3a CyLUeHe.

10.5. MNoumncTeaHe Ha NUCTOsETa 3a CyLUEHe

o
A BHumaHue!

[NoBpeaun Ha ypena nopaan HenpaBuUTHO NOYNUCTBaHe

[NoTansHeTo B pasTBapsLLO UM MOYUCTBALLO CPEACTBO UMK NOYUCTBA-
HEeTO C yNTpa3BYKOB ype[ MOXe fa noBpean nNnucTtoneTa 3a CylleHe.

— He noctaBsanTe nuctonerta 3a CylieHe B pa3TBapsALo nnm no4nmcrTeaLlo
cpencTeo.

— He nouyucTtBanTe nuctoneTa 3a CylleHe C ynTpa3ByKOB ypena.
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D:ﬂ YkazaHue!

lNncToneTsT 3a cylleHe ce 3aMbpcaBa ocobeHo 6'bp30, KoraTto no Bpe-
M€ Ha npoLeca Ha NaknpaHe Ton He 6boe 3allnTEeH OT 3aMbpCABaAHUA.

[Iﬂ YkazaHue!

DOUATHLPBLT HE € NOAXO0ASLL 32 MOYUCTBAHE M TpHGBa na 6bae 3ameHeH

npu 3ambpcaBaHe (BuwkTe rnasa 10.3).

m [MouncTBaliTe NCTONETa 3a CyLLUEHE OTBLH C HaMoeHa B NMOYMCTBaLLO
CpeAcTBo Kbpna.

11. HeuanpasHocCTH

B cnepgBawara tabnuua ca onucaHn HeN3nNpPaBHOCTUTE, TEXHUTE NPUYUNHU
N CbOTBETHUTE MEPKU 3a OTCTpaHABAHE.

Ako €Ha Hen3npaBHOCTUTE He MoraT aa 61:,an OTCTpaHeHu C onnucaHuTe
MepKu 3a OTCTpaHsiBaHe, uanpareTe nNMCcToneTa 3a cylleHe Ha oTAena 3a

obcnyxsaHe Ha knveHTn Ha SATA. (3a agpeca BwxTe rmasa 12).

MoBpena MpuyunHa OtcTpaHsiBaHe
HepaBHomMepeH Bb3ay- | 3ambpceH huntbp. CmeHeTe puntbpa.
LLIEH NOTOK.

Cnab Bb3ayLleH no-

TOK.

Yactuum sambpcesaBa- | QunTbpbT NUncea. lMocTaBeTe punTHP.
HVA BbPXY NakMpaHaTta | 3aMmbpceH Bb3ayX. M3nonseante ountbp
NMOBBPXHOCT. SATA 484.

12. CepBus

NPUHAANEXHOCT, PE3EPBHN YaCTU U TEXHNYECKA MOMOLLY LLie Mony4mTe oT
Bawws Toproeeu Ha SATA.

13. Pe3epBHuM 4actn
13.1. SATA dry jet 2

Katano- | HanmeHoBaHue Bpori
XeH Nr.

[1-1] [222232 |®unTbpeH Abpxay 1 6p.

BG
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3a cylweHe (He ce Bxaa)

Katano- | HanmeHoBaHue Bpori
XeH Nr.
[1-2] [222125 |®untbp 3a SATAdry jet 2, onakoBka ¢ 10 |1 kom-
6posi NnexT.
[1-5] [6981 CbeauHuteneH Hunen 5 6p.
[1-6] 223834 |[io3a 3a Wwurpoka cTpys 1 6p.
13.2. Ctonka SATA dry jet 2
KaTtano- | HammeHoBaHue Bpon
XeH Nr.
[4-5] (83840 Moctaska 1 Kom-
MMekxT.
[4-4], (86165 Komnnekr 3a npeobopyasaHe 1 6p.
[4-6],
[4-71
[4-9] |123786 |KpncTauka 1 6p.
- 84145  |YabmxkeHue Ha cToikata ok. 1,2 m (He ce 1 6p.
BWKAA)
- 84145 YabmkeHve Ha cTorikaTta 3a 3-Tv nuctonet |1 6p.

14. EO - [leknapauyus 3a CboT-
BETCTBME

BanugHaTta B MOMeHTa geknapaums
3a CbOTBETCTBME MOXETe Ja Hame-
puTe Ha:

==l
[=

www.sata.com/downloads
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BUBRESE 2.5 bar 35 psi

BRERESE 10.0 bar 145 psi
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(i |'m

SERASMRL 1/4° WERZES|EORECEL SATA BEEE,
ERATANERZS , HIANMEE) SATA TiE85 484 (iTH S 92320) .
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N\ D[ Nejdrive si preététe:
Pfed uvedenim provozu si peclivé prectete cely tento navod k pouziti.
Dodrzujte bezpe€nostni pokyny a varovani!

Tento navod k pouziti méjte vzdy u vyrobku nebo na misté kdykoliv do-
stupném pro kazdého!

1. VSeobecné informace

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace pro provoz pristroje
SATA dry jet 2, nasledné nazyvaného susici ofukovaci pistole. Rovnéz je
zde popsana obsluha, péce, udrzba, €isténi a odstrafiovani poruch.

1.1. Cilova skupina

Tento navod k pouziti je uréen

m odbornikiim malifského a lakyrnického femesila.

m VySkoleny personal pro lakyrnické prace v primyslovych podnicich a
femesliné vyrobé.

1.2. Prevence Urazu

Je zasadné nutné dodrZovat vSeobecné i narodni bezpecnostni pfedpisy

a bezpecnostni pokyny platné v pfislusné dilné a pfislusném podniku.

1.3. Nahradni dily, pfrisluSenstvi a dily podléhajici rychlému

opotiebeni

Vzdy je nutno pouzivat pouze originalni nahradni dily, pfisluSenstvi a

rychle opotfebitelné dily SATA. Dily pfisluSenstvi, které nebyly dodané

firmou SATA, nejsou atestovany a schvaleny. Za skody zplsobené pouzi-

tim neschvalenych nahradnich dild, pfisluSenstvi a rychle opotfebitelnych

soucasti nenese firma SATA zadnou odpovédnost.

(@]
N
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1.4. Poskytnuti zaruky a ruceni

Plati vS8eobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfislusné platné zakony.

Spoleénost SATA nenese odpovédnost

m v pfipadé, Ze nebyl dodrZzovan navod k pouziti.

m pii pouziti zafizeni nevySkolenym personalem.

m pii pouziti vyrobku, které neni

m v souladu s jeho uréenim.

m pfi nepouZiti osobniho ochranného vybaveni.

m pfi nepouziti originalniho pfislusenstvi a nahradnich dilu.

m pokud dojde ke svévolné pfestavbé nebo technickym zmé&nam.
m pfi pfirozeném opotiebovani.

m pii zatiZeni udery, které neni typické pro pouzivani.

m pfi nedovolenych montaznich

m a demontaznich pracech.

2. Bezpecnostni pokyny

Prectéte si vSechny nize uvedené pokyny a dodrzujte je. Nedodrzovani
nebo chybné dodrzovani mlze vést k funkénim porucham nebo zplsobit
zavazna zranéni ¢i dokonce umrti.

2.1. Pozadavky na personal

Susici ofukovaci pistole muze byt pouzivana pouze odborniky

a kvalifikovanymi pracovniky, ktefi si pfeCetli a pochopili cely tento navod
k pouziti. Susici ofukovaci pistoli nepouzivejte, pokud jste unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo léku.

3. Pouziti

Pouzivani podle uréeni

Susici ofukovaci pistole se pouziva pro efektivni sudeni vodou feditelnych
lak(. Jednotliva susici ofukovaci pistole je pfi ruéni obsluze vhodna pro
suSeni menSich ploch, jako jsou dvefe nebo blatniky. Pro suSeni vétsi
ploch Ize pouzit nékolik susSicich ofukovacich pistoli v provedeni na stati-
vu.

Nespravné pouziti

Nespravné pouziti je pouziti susici ofukovaci pistole pro suSeni materiald
na bazi rozpoustédel.
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4. Popis

Susici ofukovaci pistole je pfipojena pfes spojovaci vsuvku k siti stlace-
ného vzduchu. Nasavany vzduch se nejprve Cisti pfes sitko. Integrovana
regulace pritoku vzduchu a rotaéni tryska se Sirokym rozptylem umoznuji
cilené ofukovani lakovaného povrchu nasavanym vzduchem. Susici ofu-
kovaci pistole se sklada z nasledujicich hlavnich souéasti:

m Drzak filtru [1-1] se sitkem [1-2]

m Rukojet’ [1-4] s regulaci mnozZstvi vzduchu [1-3]

m Tryska se Sirokym rozptylem [1-6]

5. Obsah dodavky

[Iﬂ Upozornéni!

Spojovaci vsuvka je dodavana pouze u standardniho provedeni. U
vSech ostatnich verzi musi spojovaci vsuvku zajistit zakaznik. Pro
pfipojeni susici ofukovaci pistole ke stativu SATA dry jet 2 nebo sta-
tivu SATA dry jet 2 jumbo je nezbytna spojovaci vsuvka SATA (vyr. €.

6981).

m Susici ofukovaci pistole SATA dry jet 2

m Sitko (set se 3 kusy)

m Tryska se Sirokym rozptylem

m Spojovaci vsuvka (u standardniho provedeni)

6. Slozeni

[1-1] Drzak filtru

[1-2] Sitko (neni vidét)

[1-3] Regulace mnozstvi vzduchu
[1-4] Rukojet

[1-5] Spojovaci vsuvka

[1-6] Breitstrahldiise (drehbar)

[1-7] Tryska

7. Technické udaje

Nazev Jednotka
Optimalni provozni tlak 2.5 bar 35 psi
Max. provozni pretlak 10.0 bar 145 psi
Max. provozni teplota 60 °C 140 °F
Skladovaci teplota -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F

Ccz
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Nazev Jednotka
Spotfeba vzduchu 270 NIl/min pfi| 9.5 cfm pfi 35
2.5 bar psi

8. Prvni uvedeni do provozu

Susici ofukovaci pistole se musi pfed prvnim uvedenim do provozu
smontovat.

Po vybaleni zkontrolujte nasledujici:

m Susici ofukovaci pistole poSkozena.

m Dodavka je kompletni (viz kapitolu 5).

8.1. Montéaz trysky se Sirokym rozptylem

Pro nasmérovani ofukovaciho vzduchu musi byt namontovana a nasmé-

rovana tryska se Sirokym rozptylem.

m Trysku se Sirokym rozptylem [2-6] nasurite na pfedni trysku [2-7] suSici
ofukovaci pistole, dokud nezasko¢i.

8.2. Montaz spojovaci vsuvky

D:ﬂ Upozornéni!

Spojovaci vsuvka je dodavana pouze u standardniho provedeni. U
vSech ostatnich verzi musi spojovaci vsuvku zajistit zakaznik. Pro
pfipojeni susici ofukovaci pistole ke stativu SATA dry jet 2 nebo sta-
tivu SATA dry jet 2 jumbo je nezbytna spojovaci vsuvka SATA (vyr. €.
6981).

m NaSroubujte spojovaci vsuvku [2-5] na pfipojeni vzduchu suSici ofuko-
vaci pistole [2-4] (utahovaci moment: 1 Nm).

8.3. Montaz sitka

[Iﬂ Upozornéni!

Sitko se necisti a v pfipadé znecisténi se musi vymenit (viz kapitolu 10).

Sitko ma symetrickou konstrukci. Smér montaze je libovolny.

m Sitko [2-1] zatlaCte do drzaku filtru [2-2], aby zaskoCilo.
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9. Regulaéni rezim

A o

Varovani!

Nebezpeci vybuchu

Pouziti nevhodné tlakové vzduchové hadice muze zpUsobit vybuch.

— Pouzivejte pouze antistatické, nepoSkozené, technicky bezvadné
tlakové vzduchové hadice odolné vici rozpoustédiim s kontinuaini pev-
nosti v tlaku min. 10.0 bar , vnitfnim prdmérem min. 9 mm, napf. vzdu-
chovou hadici SATA (vyr. €. 53090).

AT,
Vi | s NOTICE

Pozor!

Ztrata funkce v dusledku znecisténi sitka

Vzhledem k necistotam v nasavaném vzduchu a v dUsledku usazenin
vzniklych pfi lakovani se sitko muze ucpat.

— Sitko pravidelné mérite.

— Susici ofukovaci pistoli chrante pred znecisténim béhem lakovani.

AT,
i | 5, NOTICE

Pozor!

Skody zpusobené vifenim prachu

Nasmeérovanim ofukovaciho vzduchu k podlaze se mlize zvifit prach.
Tento prach mize znedistit lakovany povrch.

— Nefoukejte vzduch smérem k podlaze.

AT
/ | 5, NOTICE

Pozor!

Skody zpusobené nedostateénou vzdalenosti

Prilis mala vzdalenost mezi susici ofukovaci pistoli a lakovanym povr-
chem muze vést k posunu laku.

— Dbejte na optimalni nasmérovani susici ofukovaci pistole.

35
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[]E] Upozornéni!

Pouzivejte pfipojeni stlaceného vzduchu s 1/4“ vnéjSim zavitem nebo
odpovidajici spojovaci vsuvku SATA.

Pouzijte Cisty stlateny vzduch, napfiklad prostfednictvim filtru SATA 484
(vyr. €. 92320).

Susici ofukovaci pistoli Ize pouzit bud s ruéni obsluhou nebo v provedeni
se stativem. U obou zplsobU pouZiti je nutné dbat na spravné nasméro-
vani susici ofukovaci pistole (viz kapitolu 9.1).

9.1. Nasmérovani susici ofukovaci pistole

Pro dosazeni optimalnich vysledkl dodrZujte nasledujici body

m Susici ofukovaci pistoli nasmérujte na lakovanou plochu [3-1]/[3-6].

m Susici ofukovaci pistoli nasmérujte na lakovanou plochu (optimal-
ni vzdalenost ofuku: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], uhel: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Rucni obsluha

m Otocte regulaci mnozstvi vzduchu [1-3] vpravo az na doraz.

m Susici ofukovaci pistoli pfipojte pfes spojovaci vsuvku [1-5] k siti stlace-
ného vzduchu.

m Regulaci mnozZstvi vzduchu otacejte doleva, dokud nenastavite poza-
dovany proud vzduchu.

m Susici ofukovaci pistoli podrzte v pozadované pracovni poloze. Davejte
pozor na spravné nasmérovani (viz kapitolu 9.1).

m Pro ukonéeni ofuku otocte regulaci mnozstvi vzduchu doprava az na
doraz a susici ofukovaci pistoli odpojte od sité stlaéeného vzduchu.

9.3. Provedeni na stativu

[]E] Upozornéni!

Tento navod k obsluze popisuje pouziti stativu SATA dry jet 2 s vySko-
vé nastavitelnym drzékem a 2 suSicimi ofukovacimi pistolemi (vyr. €.

223008).

m Postavte stativ, umistéte jej do spravné polohy a nasmérujte [4-4],
[4-9].

m Pripojte stativ pfes spojovaci vsuvku [4-3] k siti stlateného vzduchu.

m Otocte regulaci mnozstvi vzduchu suSicich ofukovacich pistoli vpravo
az na doraz.

m Susici ofukovaci pistole [4-1], [4-8] pfipojte k rychlospojkam [4-2], [4-7]
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a nasmérujte je.

m Regulaci mnozstvi vzduchu susicich ofukovacich pistoli otacejte dole-
va, dokud se nenastavi pozadované proudéni vzduchu.

m Pro ukonéeni ofuku otocte regulaci mnozstvi vzduchu doprava az na
doraz a susici ofukovaci pistole sejméte ze stativu a stativ odpojte od
pfivodu vzduchu.

10. Udrzba a péce

A\ EIED (Varovani!

Nebezpeci zranéni v dusledku uvolnéni komponent

PFi provadéni udrzby susici ofukovaci pistole s funkénim pfipojenim k
siti stlaceného vzduchu se mohou neo¢ekavané uvolnit komponenty.

— PFed zahajenim udrzby odpojte susici ofukovaci pistoli od sité stlace-

ného vzduchu.

Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu 13).

10.1. Vyména trysky se Sirokym rozptylem

Vyjmuti trysky se Sirokym rozptylem

m Trysku se Sirokym rozptylem [2-6] stahnéte z pfedni trysky [2-7] suSici
ofukovaci pistole.

Vlozeni nové trysky se Sirokym rozpylem

m Trysku se Sirokym rozptylem [2-6] nasunte na pfedni trysku [2-7] suSici
ofukovaci pistole, dokud nezasko¢i.

10.2. Vyména spojovaci vsuvky

Vyjmuti spojovaci vsuvky

m OdSroubujte spojovaci vsuvku [2-5] na pfipojeni vzduchu susici ofuko-
vaci pistole [2-4].

Vlozeni nové spojovaci vsuvky

m Nasroubujte spojovaci vsuvku [2-5] na pfipojeni vzduchu susici ofuko-
vaci pistole [2-4] (utahovaci moment: 1 Nm).

10.3. Vyména sitka

Vyjmuti sitka

m Sitko [2-1] vyndejte z drzaku filtru [2-2].

Vlozte nové sitko

Ccz
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[]E] Upozornéni!

Sitko ma symetrickou konstrukci. Smér montaze je libovolny.

m Sitko [2-1] zatladte do drzaku filtru [2-2].
10.4. Vyména drzaku filtru

Vyjmuti drzaku filtru
m Drzak filtru [2-2] stahnéte ze zadni trysky [2-3] susSici ofukovaci pistole.

Vlozeni nového drzaku filtru
m Drzak filtru [2-2] nasunite na zadni trysku [2-3] susSici ofukovaci pistole.

10.5. Cisténi susici ofukovaci pistole

A
A% Pozor!

Poskozeni pristroje chybnym ¢isténim

Ponofeni do Cisticiho prostfedku nebo rozpoustédla nebo Cisténi ultra-
zvukovym zafizenim muze susSici ofukovaci pistoli poSkodit.

— Susici ofukovaci pistoli nepokladejte do rozpoustédel ani Cisticich pro-
stredkd.

— Susici ofukovaci pistoli necistéte ultrazvukovym pfistrojem.

[]E] Upozornéni!

Susici ofukovaci pistole se zvlasté rychle znecisti, pokud neni béhem
lakovani chranéna pred nedistotami.

EE] Upozornéni!

Sitko se necisti a v pfipadé znecisténi se musi vyménit (viz kapito-
lu 10.3).

m Susici ofukovaci pistoli vyCistéte vné hadfikem namocenym do Cisticiho
prostfedku.

11. Poruchy

V nasledujici tabulce jsou popsany poruchy, jejich pficina a pfislusné
kroky k jejich odstranéni.

Pokud nelze poruchy popsanym zplsobem odstranit, za$lete suSici ofu-
kovaci pistoli oddéleni zakaznického servisu SATA. (adresa viz kapito-
lu 12).
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Porucha Pri¢ina Naprava
Nepravidelny proud Znecisténé sitko. Vyménte sitko.
vzduchu.

Slabé proudéni vzdu-

chu.

Necdistoty na lakova- Schazi sitko. Vlozte sitko.

ném povrchu. Znegistény vzduch. Pouzijte SATA filtr 484.

12. Zakaznicky servis
Pfislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-
ce SATA.

13. Nahradni dily
13.1. SATA dry jet 2
Vyr. €. |Nazev Pocet

[1-1] |222232 |Drzak filtru 1ks
[1-2] |222125 |Sitko pro SATAdry jet 2, baleni s 10 kusy 1 sada

[1-5] [6981 Spojovaci vsuvka 5ks
[1-6] 223834 |[Tryska se Sirokym rozptylem 1 ks
13.2. Stativ SATA dry jet 2

Vyr. €. |Nazev Pocet
[4-5] 83840  |Opérna noha 1 sada
[4-4], (86165 Sada pro prestavbu 1ks
[4-6],
[4-71
[4-9] |123786 |KFiZovy kus 1ks

- 84145 Prodlouzeni stativu cca 1,2 m (neni vidét) 1ks

- 84145 Prodlouzeni stativu pro 3. susici ofukovaci |1 ks
pistoli (neni vidét)
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14. EU prohlaseni o shodé

Aktualné platné prohlaseni o shodé
najdete zde:

Ez5E
1
(=

www.sata.com/downloads
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.&o Las dette forst!

Laes hele denne betjeningsvejledning omhyggeligt fer ibrugtagning. Falg
sikkerheds- og farehenvisningerne!

Opbevar altid denne betjeningsvejledning sammen med produktet eller pa
et sted, der til enhver tid er tilgeengeligt for alle!

1. Generel information

Denne betjeningsvejledning indeholder vigtige oplysninger vedrgrende
brug af SATA dry jet 2, herefter kaldet terrepistolen. Ogsa betjening, pleje,
vedligeholdelse, renggring og udbedring af fejl beskrives.

1.1. Malgruppe

Denne betjeningsvejledning er beregnet til

m Fagfolk inden for maler- og lakhandvaerk.

m Uddannet personale inden for malerarbejde i industri og handvaerk.

1.2. Forebyggelse af ulykker

De generelle og de landespecifikke forskrifter til forebyggelse af ulykker
samt relevante veerksteds- og virksomhedssikkerhedsanvisninger skal
altid overholdes.

1.3. Udskiftnings-, tilbehars- og sliddele

Brug altid kun originale reserve-, tilbehgrs- og sliddele fra SATA. Tilbe-
harsdele, der ikke er leveret af SATA, er ikke kontrolleret og ikke god-
kendt. SATA er ikke ansvarlig for skader, der opstar som fglge af brugen
af ikke godkendte reserve-, tilbehars- og sliddele.

1.4. Garanti og ansvar
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er geeldende for dette produkt.

w)
~
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SATA er ikke ansvarlig for

m Manglende overholdelse af betjeningsvejledningen.
m Anvendelse af ikke-uddannet personale.

m Forkert brug af produktet.

m Manglende brug af personlige vaernemidler.

m Manglende brug af originalt tilbeher og reservedele.
m Uautoriserede aendringer eller tekniske aendringer.
m Naturlig slitage/slid.

m Atypisk brug af slagbelastning.

m Forkert montering og afmontering.

2. Sikkerhedshenvisninger

Lees og falg alle instruktioner, der er naevnt nedenfor. Manglende overhol-
delse eller forkert

overholdelse kan medfgre funktionsfejl eller forarsage alvorlig skade eller
dad.

2.1. Krav til personale

Tearrepistolen ma kun anvendes af erfarne fagfolk og opleert personale,
som har leest og forstaet hele denne betjeningsvejledning. Brug ikke ter-
repistolen, hvis du er traet eller pavirket af stoffer, alkohol eller medicin.

3. Anvendelse

Korrekt anvendelse

Tarrepistolen bruges til forceret tgrring af vandbaserede lakker. En enkelt
terrepistol egner sig i manuel drift til terring af mindre flader sdsom dere
eller skeerme. Til tarring af starre flader kan der anvendes flere tgrrepisto-
ler monteret i et stativ.

Ikke tilsigtet anvendelse
Til ikke tilsigtet anvendelse harer brug af terrepistolen til tarring af oplas-
ningsmiddelbaserede materialer.

4. Beskrivelse

Tearrepistolen sluttes til luftnettet via en tilslutningsnippel. Den indsugede
luft renses farst af et filter. Den integrerede luftmaengderegulering og den
drejelige bredstraledyse giver mulighed for en malrettet udstremning af
den indsugede luft pa den lakerede flade. Tarrepistolen bestar af hoved-
komponenterne:

m Filterholder [1-1] med filter [1-2]

m Greb [1-4] med luftmaengderegulering [1-3]

m Bredstraledyse [1-6]
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5. Samlet levering

" li] |oBs!

Tilslutningsniplen felger kun med standardudferelsen. Ved alle andre
udfarelser skal kunden selv sgrge for tilslutningsniplen. Til tilslutning af
tarrepistolen til et SATA dry jet 2 stativ eller SATA dry jet 2 stativ jumbo
er SATA tilslutningsnippel (art. nr. 6981) ngdvendig.

m Tarrepistol SATA dry jet 2

m Filter (saet med 3 stk.)

m Bredstraledyse

m Tilslutningsnippel (ved standardudferelse)

6. Opbygning

[1-1]1 Filterholder

[1-2] Filter (ikke synligt)

[1-3] Luftmaengderegulering
[1-4] Greb

[1-5] Tilslutningsnippel

[1-6] Bredstraledyse (drejelig)

[1-7] Dyse

7. Tekniske data

Betegnelse Enhed

Optimalt driftsovertryk 2.5 bar 35 psi

Maks. driftsovertryk 10.0 bar 145 psi

Maks. driftstemperatur 60 °C 140 °F

Opbevaringstemperatur -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F

Luftforbrug 270 NI/min ved| 9.5 cfm ved 35
2.5 bar psi

8. Farste ibrugtagning

Tarrepistolen skal monteres far forste ibrugtagning.
Kontrollér efter udpakning

m Om tarrepistolen er beskadiget.

m At leveringsomfanget er komplet (se kapitel 5).

8.1. Montering af bredstraledyse

Bredstraledysen skal vaere monteret og justeret, for at blaeseluften kan
justeres.

m Skub bredstraledysen [2-6] pa tarrepistolens forreste dyse [2-7], til den
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gar i indgreb.
8.2. Montering af tilslutningsniplen

" li] | oBst!

Tilslutningsniplen falger kun med standardudferelsen. Ved alle andre
udfgrelser skal kunden selv sgrge for tilslutningsniplen. Til tilslutning af
tarrepistolen til et SATA dry jet 2 stativ eller SATA dry jet 2 stativ jumbo

er SATA tilslutningsnippel (art. nr. 6981) ngdvendig.

m Tilslutningsniplen [2-5] skrues pa ta@rrepistolens Iufttilslutning [2-4]
(tilspeendingsmoment: 1 Nm).

8.3. Montering af filter

" li] | oBs!

Filteret kan ikke renggres og skal udskiftes, hvis det er snavset (se ka-
pitel 10).

Filteret er konstrueret symmetrisk. Monteringsretningen er uden betyd-
ning.

m Tryk et filter [2-1] ind i filterholderen [2-2], til det gar i indgreb.
9. Reguleringsdrift

A\ D= Advarsel!

Eksplosionsfare

Brug af uegnede trykluftslanger kan medfgre eksplosion.

— Brug kun trykluftslanger, der er modstandsdygtige over for oplas-
ningsmidler, antistatiske, ubeskadigede og teknisk i orden med en varig
trykbestandighed pa mindst 10.0 bar og en indvendig diameter pa
mindst 9 mm som f.eks. SATA luftslange (art. nr. 53090).

Ei - .
A1 Forsigtig!

Funktionstab pga. snavset filter

Filteret kan blive tilstoppet pga. snavs i den indsugede luft og aflejringer
under lakeringsprocessen.

— Udskift filteret med jaevne mellemrum.

— Beskyt tgrrepistolen mod snavs under lakeringsprocessen.
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i, T
A1 Forsigtig!

Skader forarsaget af ophvirvlet stov

Nar den udstremmende luft rettes mod gulvet, kan der blive hvirvlet stav
op. Dette stav kan medfgre forurening af den lakerede flade.

— Blaes ikke i mod gulvet.

Ei - .
A1 Forsigtig!

Skader forarsaget af for kort afstand

En for kort afstand mellem tgrrepistolen og den lakerede flade kan med-
fore, at lakken forskubbes.

— Veaer opmeerksom pa tgrrepistolens optimale retning.

" li] | oBst!

Brug en tryklufttilslutning med 1/4" udvendigt gevind eller en passende
SATA tilslutningsnippel.
Brug ren trykluft, f.eks. ved hjeelp af SATA-filter 484 (art. nr. 92320).

Tarrepistolen kan enten bruges manuelt eller i et stativ. Vaer ved begge
metoder opmaerksom pa korrekt retning af tgrrepistolen (se kapitel 9.1).

9.1. Justering af torrepistolens retning

Veer opmaerksom pa felgende punkter for at opna det optimale resultat

m Juster bredstraledysens retning i forhold til den lakerede flade
[3-11/[3-6].

m Ret tarrepistolen skrat mod den lakerede flade (optimal blaeseafstand:
30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], vinkel: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Manuel brug

m Drej luftmeengdereguleringen [1-3] mod hgijre til anslag.

m Slut tgrrepistolen til luftnettet via tilslutningsniplen [1-5].

m Drej pa luftmaengdereguleringen, til den gnskede luftstram er indstillet.

m Hold tarrepistolen i den gnskede arbejdsstilling. Veer opmeerksom pa
korrekt retning (se kapitel 9.1).

m Afslut tarreprocessen ved at dreje luftmaengdereguleringen mod hgjre
til anslag og adskille tarrepistolen fra luftnettet.
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9.3. Brug med stativ

" li] |oBs!

Denne betjeningsvejledning beskriver brugen af SATA dry jet 2 stativ
med hgjdejusterbar holder og 2 terrepistoler (art. nr. 223008).

m Opstilling, placering og justering af stativets [4-4], [4-9] retning.

m Slut stativet til luftnettet via tilslutningsniplen [4-3].

m Drej tarrepistolernes luftmeengderegulering mod hgijre til anslag.

m Slut terrepistolerne [4-1], [4-8] til lynkoblingerne [4-2], [4-7], og juster
retningen.

m Drej tarrepistolernes luftmeengderegulering mod venstre, til den gnske-
de luftstrgm er indstillet.

m Afslut tarreprocessen ved at dreje tarrepistolernes luftmaengderegule-
ring mod hgijre til anslag og tage tarrepistolerne af stativet eller adskille
stativet fra luftnettet.

10. Vedligeholdelse og pleje

A\ D= Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. lassnede komponenter

Ved vedligeholdelsesarbejde pa tarrepistolen, mens den er sluttet til
luftnettet, kan komponenter uventet ga lgs.

— Adskil tarrepistolen fra luftnettet fgr alt vedligeholdelsesarbejde.

Der kan fas reservedele til reparation (se kapitel 13).
10.1. Udskiftning af bredstraledyse

Afmontering af bredstraledyse
m Traek bredstraledysen [2-6] af t@rrepistolens forreste dyse [2-7].

Montering af ny bredstraledyse

m Skub bredstraledysen [2-6] pa tarrepistolens forreste dyse [2-7], til den
gar i indgreb.

10.2. Udskiftning af tilslutningsnippel

Afmontering af tilslutningsnippel
m Skru tilslutningsniplen [2-5] af tarrepistolens lufttilslutning [2-4].
Montering af ny tilslutningsnippel

m Tilslutningsniplen [2-5] skrues pa tarrepistolens lufttilslutning [2-4]
(tilspeendingsmoment: 1 Nm).
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10.3. Udskiftning af filter

Afmontering af filter
m Treek filteret [2-1] ud af filterholderen [2-2].

Montering af nyt filter

" li] |oBst!

Filteret er konstrueret symmetrisk. Monteringsretningen er uden betyd-
ning.

m Tryk filteret [2-1] ind i filterholderen [2-2].

10.4. Udskiftning af filterholder

Afmontering af filterholder
m Treek filterholderen [2-2] af tarrepistolens bageste dyse [2-3].

Montering af ny filterholder
m Skub filterholderen [2-2] pa terrepistolens bageste dyse [2-3].

10.5. Rengering af terrepistolen

AT s _n
AN Forsigtig!

Skader pa apparatet pga. forkert rengering

Nedseaenkning i oplgsnings- eller renggringsmiddel eller renggring med
et ultralydsapparat kan beskadige tgrrepistolen.

— Laeg ikke tgrrepistolen i oplasnings- eller renggringsmiddel.

— Renggr ikke tarrepistolen med et ultralydsapparat.

" li] |oBst!

Tarrepistolen bliver meget hurtigt snavset, hvis den ikke beskyttes mod
forurening under lakeringsprocessen.

" li] | oBs!

Filteret kan ikke renggres og skal udskiftes, hvis det er snavset (se ka-
pitel 10.3).

m Rengear tarrepistolen udvendigt med en klud, der er gennemveedet med
renggringsmiddel.

11. Fejlmeddelelser
| tabellen nedenfor er fejlmeddelelser beskrevet, deres arsag og korrige-
rende foranstaltninger angivet.

DK
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Hvis fejl ikke kan udbedres vha. de beskrevne udbedringsforslag, skal
terrepistolen sendes til SATAs kundeserviceafdeling. (Se adressen i kapi-
tel 12).

Fejl Arsag Hjzelp
Uregelmeaessig luft- Filteret er snavset. Udskiftning af filter.
strom.

Svag luftstrgm.

Snavs pa den lakerede | Filteret mangler. Monter filteret.
overflade. Forurenet luft. Brug SATA-filter 484.

12. Kundeservice
Tilbehear, reservedele og teknisk support far du hos din neermeste SA-
TA-forhandler

13. Reservedele
13.1. SATA dry jet 2

Best.nr. | Betegnelse Antal

[1-1] [222232 |Filterholder 1 Stk.

[1-2] |222125 |Filter til SATA dry jet 2, pakke med 10 stk. 1 seet.

[1-5] 6981 Tilslutningsnippel 5 Stk.
[1-6] 223834 |Bredstraledyse 1 Stk.
13.2. SATA dry jet 2 stativ

Best.nr. | Betegnelse Antal
[4-5] |83840 Fod 1 seet.
[4-4], 86165 Ombygningssaet 1 Stk.
[4-6],
[4-71
[4-9] |123786 |Krydsstykke 1 Stk.

- 84145 Stativforleengelse ca. 1,2 m (ikke synligt) 1 Stk.
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Best.nr.

Betegnelse

Antal

84145 Stativforleengelse til 3. tarrepistol (ikke syn-

ligt)

1 Stk.

14. EU-overensstemmelseserklaring

Du finder den aktuelt gaeldende konformitetserklaering under:

Of£30
B
[=]

www.sata.com/downloads

DK
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A\ M| Ksigepealt lugege!
Lugege see kasutusjuhend enne kasutuselevéttu taielikult ja tahelepa-

nelikult 1abi. Jargige ohutus- ja ohusuuniseid!

Hoidke k&esolevat kasutusjuhendit alati toote laheduses vdi igal ajal kbigi-
le ligipdasetavas kohas!

1. Uldine informatsioon

See kasutusjuhend sisaldab olulist teavet SATA dry jet 2, edaspidi kuiva-
tuspustoli, kohta. Samuti kirjeldatakse kasutamist, hooldust, tehnohool-
dust, puhastust ja rikete kdrvaldamist.

1.1. Sihtrithm

See kasutusjuhend on mdeldud

m professionaalsetele maalri- ja varvimisettevotetele.

m Varvitdode spetsialistidele tdostus- ja kdsitéoettevotetes.

1.2. Onnetuste viltimine
Alati tuleb jargida Uldiseid ja riigis kehtivaid dnnetusjuhtumite valtimise
eeskirju ning vastavaid todkoja ja tookaitse-eeskirju.

1.3. Varu-, lisa- ja kuluosad

Alati tuleb kasutada ainult SATA originaalseid varuosi, tarvikuid ja kuluosi.
Tarvikuid, mis ei ole SATA tarnitud, ei ole kontrollitud ega heaks kiidetud.
SATA ei vastuta kahjustuste eest, mis on tekkinud heaks kiitmata varu-
osade, tarvikute ja kuluosade kasutamise téttu.

1.4. Garantii ja vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tluptingimused ja vastavalt olukorrale tdienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

m
m

[EE] Kasutusjuhend | eesti
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SATA ei vastuta

m kasutusjuhendi mittejargimise eest

m koolituseta tdotajate varbamise eest

m toote mitte-eesmargiparase kasutamise eest

m isikukaitsevarustuse mittekasutamise eest

m originaaltarvikute ja -varuosade mittekasutamise eest

m omaalgatuslike umberehituste vdi tehniliste muudatuste eest
m loomuliku kulumise eest

m kasutamisele mittevastava koormuse eest

m lubamatute paigaldus- ja demonteerimistddde eest.

2. Ohutusjuhised

Lugege labi kdik allpool esitatavad nduanded ja jargige neid. Mittejargimi-
ne voi vale jargimine vbivad pdhjustada talitlushaireid vdi raskeid kahjus-
tusi ja isegi surma.

2.1. Noudmised tootajatele

Kuivatuspustolit voivad kasutada ainult kogenud spetsialistid ja instruee-
ritud personal, kes on kaesoleva kasutusjuhendi tervenisti labi lugenud ja
sellest aru saanud. Kuivatuspustoli kasutaja ei tohi olla vasinud, narkooti-
kumide, alkoholi vai ravimite mdju all.

3. Kasutamine

Sihiparane kasutamine

Kuivatuspustol on ette nahtud veepdhiste varvide kiiremaks kuivatami-
seks. Uhest kuivatuspistolist piisab kasireZiimil juba véaiksemate pindade,
nt uste voi poritibade kuivatamiseks. Suuremate pindade kuivatamiseks
voib kasutada mitut kuivatuspustolit statiivireZiimil.

Mitteotstarbekohane kasutamine
Kuivatuspustoli mitteotstarbekohane kasutamine on selle kasutamine
lahustipdhiste materjalide kuivatamiseks.

4. Kirjeldus

Kuivatuspustol ihendatakse Ghendusnipli kaudu suruéhuvdrku. Sissei-
metav 6hk puhastatakse kbigepealt séelaga. Integreeritud dhukoguse
regulaator ja pddratav laia pihustusjoa duus véimaldab sisseimetavat
6hku tapselt suunata varvitud pinnale. Kuivatuspustol koosneb jargmistest
pdhikomponentidest:

u filtrihoidik [1-1] sbelaga [1-2]

m kdepide [1-4] 6hukoguse regulaatoriga [1-3]

m laia pihustusjoa duus [1-6]
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5. Tarnekomplekt

[ li] | Juhis!

Uhendusnippel on kaasas ainult standardmudelil. Kaikidel teistel mude-
litel peab Ghendusnipli hankima klient. Kuivatuspustoli thendamiseks
seadmega SATA dry jet 2 statiiv voi SATA dry jet 2 statiiv jumbo on vaja
SATA uhendusniplit (art-nr 6981).

m kuivatuspistol SATA dry jet 2

m soel (3 tk komplektis)

m laia pihustusjoa duls

m Uhendusnippel (standardmudelil)

6. Ulesehitus

[1-1] Ailtrihoidik

[1-2] sbel (pole ndhtaval)

[1-3] ©6hukoguse regulaator

[1-4] kaepide

[1-5] uhendusnippel

[1-6] laia pihustusjoa duls (p&dratav)

[1-7]1 duds

7. Tehnilised andmed

Nimetus Uhik
Optimaalne t66rdéhk 2,5 bar 35 psi
Maksimaalne téollerdhk 10,0 bar 145 psi
Maksimaalne téotemperatuur 60 °C 140 °F
Sailitamistemperatuur -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F
Ohutarve 270 NI/min/2,5| 9,5 cfm/35 psi

bar

8. Esmakordne kasutuselevott

Kuivatuspustol tuleb enne esmakordset kasutuselevéttu monteerida.
Parast lahtipakkimist kontrollige

m Ega kuivatuspustol pole kahjustatud.

m Kas tarnekomplekt on terviklik (vt peatiikki 5).

8.1. Laia pihustusjoa diilisi monteerimine

Puhumisdhu suunamiseks tuleb paigaldada laia pihustusjoa duus ja see
Gigesti suunata.

m Lukake laia pihustusjoa dius [2-6] kuivatuspustoli eesmisele duusile

EE
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[2-7], kuni see fikseerub.
8.2. Uhendusnipli monteerimine

EE] Juhis!

Uhendusnippel on kaasas ainult standardmudelil. Kaikidel teistel mude-
litel peab Ghendusnipli hankima klient. Kuivatuspustoli thendamiseks
seadmega SATA dry jet 2 statiiv voi SATA dry jet 2 statiiv jumbo on vaja

SATA uhendusniplit (art-nr 6981).

m Keerake uhendusnippel [2-5] kuivatuspustoli dhuliitmikule [2-4] (p66r-
demoment: 1 Nm).

8.3. Soela monteerimine

[ 1i] | Juhis!

Sbela ei saa puhastada ja see tuleb maardumise korral valja vahetada
(vt peatikki 10).
Sdel on summeetrilise konstruktsiooniga. Paigaldussuund on suvaline.

m Suruge soel [2-1] filtrihoidikusse [2-2], nii et see sinna fikseeruks.
9. Tavareziim

A\ DXEIET |Hoiatus!

Plahvatusoht

Sobimatute surudhuvoolikute kasutamisel vdib tekkida plahvatus.

— Kasutage ainult lahustikindlaid, antistaatilisi, kahjustamata, tehniliselt
laitmatus seisukorras suruéhuvoolikuid, mille pusiv survetugevus on
vahemalt 10,0 bar , siselabim&ét vahemalt 9 mm, naiteks SATA dhuvoo-
likut (art-nr 53090).

AN Ettevaatust!

Seade ei toota soela maardumise tottu

Sisseimetava 6hu mustuse ja varvimisel tekkivate setete t6ttu voib soel
ummistuda.

— Vahetage s6ela korraparaste ajavahemike jarel.

— Kaitske kuivatuspustolit varvimise ajal mustuse eest.
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i,

AN Ettevaatust!

Uleskeerutatud tolmust pohjustatud kahjustused

Valjuva dhuvoolu suunamisel pérandale voite tolmu Ules keerutada.
Tolm vdib varvitud pindu reostada.

— Arge suunake 8huvoolu pdrandale.

AN Ettevaatust!

Liiga viikesest kaugusest pohjustatud kahjustused

Liiga vaike kaugus kuivatuspustoli ja varvitava pinna vahel vdib pdhjus-
tada varvi nihkumist.

— Jalgige kuivatuspustoli optimaalset suunamist.

[ [i] [Junis!

Kasutage surudhuliitmikku valiskeermega 1/4“ véi sobivat SATA Ghen-
dusniplit.
Kasutage puhast suruéhku, naiteks SATA filtriga 484 (art-nr 92320).

Kuivatuspustolit saab kasutada kasireziimil voi statiivireziimil. Mdlema
tooreziimi korral tuleb tdhelepanu p6drata kuivatuspistoli 6igele suunami-
sele (vt peatlkki 9.1).

9.1. Kuivatuspiistoli suunamine

Optimaalse tulemuse saavutamiseks votke arvesse alljargnevaid punkte.

m Suunake laia pihustusjoa dis varvitud pinnale [3-1]/[3-6].

m Suunake kuivatuspuistol varvitud pinnale diagonaalselt (optimaalne
puhumiskaugus: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], nurk: 20 — 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Kasireziim

m Keerake 6hukoguse regulaator [1-3] kuni piirikuni paremale.

m Uhendage kuivatuspiistol ithendusnipli [1-5] kaudu surudhuvérku.

m Keerake 6hukoguse regulaatorit vasakule, kuni on saavutatud soovitud
ohuvool.

m Hoidke kuivatuspiistolit soovitud t6dasendis. Jalgige seejuures diget
suunamist (vt peattkki 9.1).

m Puhumise I6petamiseks keerake 6hukoguse regulaator piirikuni pare-
male ja lahutage kuivatuspustol suruéhuvorgust.

EE
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9.3. Statiivireziim

[ li] | Juhis!

Selles kasutusjuhendis kirjeldatakse SATA dry jet 2 statiivi kasuta-
mist reguleeritava kdrgusega hoidiku ja kahe kuivatuspustoliga (art-nr

223008).

m Statiivi paigaldamine, positsioonimine ja suunamine [4-4], [4-9].

m Uhendage statiiv ihendusnipli [4-3] kaudu surudhuvérku.

m Keerake 6hukoguse regulaator kuni piirikuni paremale.

m Uhendage kuivatusplstolid [4-1], [4-8] Kiirlitmikega [4-2], [4-7] ja suu-
nake digesti.

m Keerake kuivatuspustolite dhukoguse regulaatorit vasakule, kuni on
saavutatud soovitud dhuvool.

m Puhumise I6petamiseks keerake dhukoguse regulaator kuni piirikuni
paremale ja vdtke kuivatuspistolid statiivilt maha voéi lahutage statiiv
surudhuvérgust.

10. Tehnohooldus ja hooldus

A\ DXEIET |Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide tottu

Surudhuvorku tihendatud kuivatuspustoli tehnohoolduse korral vdivad
komponendid ootamatult lahti tulla.

— Lahutage kuivatuspiistol enne mis tahes hooldustoid surudhuvérgust.

Korrashoiuks on saadaval varuosad (vt peatuikki 13).
10.1. Laia pihustusjoa diilisi vahetamine

Laia pihustusjoa diilisi eemaldamine

m Tdmmake laia pihustusjoa dils [2-6] kuivatuspUstoli eesmiselt duusilt
[2-7] ara.

Uue laia pihustusjoa diiiisi paigaldamine

m Lukake laia pihustusjoa diuls [2-6] kuivatuspustoli eesmisele duusile
[2-7], kuni see fikseerub.

10.2. Uhendusnipli vahetamine

Uhendusnipli eemaldamine

m Keerake Uhendusnippel [2-5] kuivatuspustoli dhuliitmikult [2-4] ara.
Uue lihendusnipli paigaldamine

m Keerake Uhendusnippel [2-5] kuivatuspustoli dhuliitmikule [2-4] (p&or-
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demoment: 1 Nm).

10.3. Soela vahetamine

Soela eemaldamine
m Votke sdel [2-1] filtrihoidikust [2-2] valja.
Uue soela paigaldamine

[ [i] [Junis!

Sdel on summeetrilise konstruktsiooniga. Paigaldussuund on suvaline.

m Suruge sdel [2-1] filtrihoidikusse [2-2].
10.4. Filtrihoidiku vahetamine

Filtrihoidiku eemaldamine

m Tdmmake filtrihoidik [2-2] kuivatuspUstoli tagumiselt duusilt [2-3] ara.
Uue filtrihoidiku paigaldamine

m Likake filtrihoidik [2-2] kuivatuspustoli tagumisele duusile [2-3].

10.5. Kuivatuspiistoli puhastamine

A
FAAN Ettevaatust!

Seadme kahjustamine valesti puhastamise tottu

Lahustisse vdi puhastusvahendisse kastmine voi ultraheliseadmega
puhastamine vdib kuivatuspustolit kahjustada.

— Arge pange kuivatuspiistolit lahustisse ega puhastusvahendisse.
— Arge puhastage kuivatuspiistolit ultraheliseadmega.

[ 1i] | Juhis!

Kuivatuspustol maardub eriti kiiresti, kui seda varvimise ajal reostuse
eest ei kaitsta.

_i] [Junis!

Sodela ei saa puhastada ja see tuleb maardumise korral vélja vahetada

(vt peatlkki 10.3).

m Puhastage kuivatuspustolit puhastusvahendiga niisutatud lapiga valjast-
poolt.
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11. Rikked

Alljargnevas tabelis kirjeldatakse rikkeid, nende péhjuseid ja vastavaid
abindusid.

Kui kirjeldatud meetmete abil ei ole véimalik rikkeid kérvaldada, saatke
kuivatusplstol SATA kliendiabi- ja teeninduskeskusesse. (Aadressi vt
peatukist 12).

Rike Pohjus Abinou

Ohuvool on ebaiiht- Sdel on must. Vahetage sdela.

lane.

Ohuvool on nérk.

Varvitud pinnal on Séel puudub. Paigaldage soel.

mustuseosakesi. Ohk on puhastamata. |Kasutage SATA filtrit
484.

12. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA muugiesindaja kau-
du

13. Varuosad
13.1. SATA dry jet 2

Art-nr |Nimetus Kogus
[1-1] 222232 (filtrihoidik 1tk
[1-2] 222125 |[sdel SATA dry jet 2 jaoks, 10 tk pakis 1 komp-
lekt
[1-5] 6981 Uhendusnippel 51tk
[1-6] [223834 (laia pihustusjoa dls 1tk
13.2. SATA dry jet 2 statiiv
Art-nr |Nimetus Kogus
[4-5] |83840 seisujalg 1 komp-
lekt
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Art-nr |Nimetus Kogus
[4-4], |86165  |varustuse vahetamise komplekt 1tk
[4-6],
[4-7]
[4-9] |123786 |ristliitmik 1tk
- 84145 statiivi pikendus u 1,2 m (pole nahtaval) 1tk
- 84145 statiivi pikendus kolmele kuivatuspustolile 11tk
(pole nahtaval)

14. EL-i vastavusdeklaratsioon

Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

OFED)
12
=

www.sata.com/downloads
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A\ D|Read first!

Read these operating instructions thoroughly and carefully before use.
Comply with the safety instructions and danger warnings!

Always make sure that these operating instructions are kept with the
product or keep them easily accessible for everyone at any time!

1. General Information

These operating instructions contain important information for operating
the SATA dry jet 2, hereinafter referred to as dry jet gun. They also de-
scribe use, care, maintenance, cleaning and troubleshooting.

1.1. Target group

This operating manual is intended for

m Painting and varnishing professionals.

m Trained personnel for varnishing work in industrial and craftman's work-
shops.

1.2. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

1.3. Replacement, accessory and wear-and-tear parts

Always only use original SATA spare parts, accessories and wear parts.
Accessories not supplied by SATA have not been tested and approved.
SATA assumes no liability for damage caused by the use of non-approved
spare parts, accessories and wear parts.

m
pz4
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1.4. Warranty and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements apply, if applicable, as well as the valid legislation at the time.

SATA is not liable in case of

m non-adherence to the operating manual.

m use of untrained personnel.

improper use of the product.

personal protection gear not being used.

original accessory and spare parts not being used.
unauthorised modifications or technical changes.
natural wear and tear.

abnormal impact.

m impermissible assembly and disassembly work.

2. Safety Instructions

Read and comply with all directions listed in the following. Non-compli-
ance or incorrect compliance can lead to malfunctions or severe injuries
and even death.

2.1. Requirements regarding personnel

The dry jet gun may only be used by experienced skilled workers and
instructed persons who have thoroughly read and understood these op-
erating instructions. Do not use the dry jet gun when tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication.

3. Use

Intended Use

The dry jet gun is used for forced curing of waterborne paints. Smaller
surfaces such as doors or wings can be dried with a single hand-operated
dry jet gun. The stand version with several dry jet guns can be used for
larger surfaces.

Incorrect use
Incorrect use refers to using the dry jet gun to cure solvent-borne materi-
als.

4. Description

The dry jet gun is connected to the compressed air circuit by a connec-
tion nipple. The sucked in air is cleaned by a sieve. The integrated air
flow control and the rotating flat fan nozzle point the air directly onto the
sprayed surface. The dry jet gun consists of the main parts:

m Filter holder [1-1] with sieve [1-2]
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m Handle [1-4] with air flow control [1-3]
m Flat fan nozzle [1-6]

5. Scope of Delivery

|:E] Notice!

The connection nipple is only included in the standard version. For all
other versions, the connection nipple has to be supplied by the custom-
er. The SATA connection nipple (Art. No. 6981) is necessary for connect-
ing the dry jet gun to a SATA dry jet 2 stand or SATA dry jet 2 stand jum-
bo.

m Dry jet gun SATA dry jet 2

m Sieve (set of 3)

m Flat fan nozzle

m Connection nipple (for standard version)

6. Technical Design

[1-1] Filter holder

[1-2] Sieve (not visible)

[1-3] Air flow control

[1-4] Handle

[1-5] Connection nipple

[1-6] Flat fan nozzle (rotating)

[1-7]1 Nozzle

7. Technical Data

Description Unit

Optimum operating overpressure 2.5 bar 35 psi

Max. operating pressure 10.0 bar 145 psi

Max. operating temperature 60 °C 140 °F

Storage temperature -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F

Air consumption 270 NI/min at 9.5 cfm at 35
2.5 bar psi

8. First Use

The dry jet gun must be fitted before being used for the first time.
Check after unpacking:

m Dry jet gun damaged.

m Scope of supply complete (see chapter 5).
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8.1. Mount flat fan nozzle

To align the blowing air, the flat fan nozzle has to be mounted and

aligned.

m Push the flat fan nozzle [2-6] onto the front nozzle [2-7] of the dry jet
gun until locks in place.

8.2. Mount connection nipple

[]E] Notice!

The connection nipple is only included in the standard version. For all
other versions, the connection nipple has to be supplied by the custom-
er. The SATA connection nipple (Art. No. 6981) is necessary for connect-
ing the dry jet gun to a SATA dry jet 2 stand or SATA dry jet 2 stand jum-
bo.

m Screw connection nipple [2-5] onto the air connection of the dry jet gun
[2-4] (torque: 1 Nm).

8.3. Mount sieve

[]1] Notice!

The sieve is not suitable for cleaning and must be replaced when
clogged (see chapter 10).
The sieve is symmetrical in design. It can be fitted in any direction.

m Press a sieve [2-1] into the filter holder [2-2] until it locks in place.
9. Normal Operation

A XS] (Warning!

Explosion risk

The use of unsuitable compressed air hoses may cause explosions.

— Only use solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless compressed air hoses with permanent pressure resistance of
minimum 10.0 bar , inner diameter of minimum 9 mm, such as the SATA
air hose (Art. No. 53090).
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i,

AN Attention!

Loss of function caused by clogged sieve

Dirt particles in the sucked in air and deposits settling during the spray-
ing process can clog the sieve.

— Replace the sieve at regular intervals.

— Clean dry jet gun from any soiling incurred during the spraying pro-
cess.

7 .
7 !‘&x Attention!

Damage from flying dust

Pointing the outgoing air towards the floor can cause dust to fly up. This
dust can lead to impurities on the sprayed surface.

— Do not blow towards the floor.

£ =
AN Attention!

Damage from inadequate clearance

Inadequate clearance between the dry jet gun and the sprayed surface
can displace the paint.

— Heed the optimum alignment of the dry jet gun.

[:E] Notice!

Use compressed air connection with 1/4" male thread or suitable SATA
connection nipple.

Use clean compressed air, for example with SATA filter 484 (Art. No.
92320).

The dry jet gun can be operated by hand or on a stand. In both cases,
it is important to make sure that the dry jet gun is aligned correctly (see
chapter 9.1).

9.1. Alignment of the dry jet gun

Comply with the following points to obtain optimum results

m Point the flat fan nozzle at the sprayed surface [3-1]/[3-6].

m Point the dry jet gun at the sprayed surface (optimum clearance: 30
cm — 50 cm [3-3]/[3-4], angle: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).
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9.2. Hand-held operation

m Turn the air flow control [1-3] to the right as far as it will go.

m Connect the dry jet gun to the compressed air circuit with the connec-
tion nipple [1-5].

m Turn the air flow control to the left to adjust the required air flow.

m Hold the dry jet gun in the required working position, making sure it is
aligned correctly (see chapter 9.1).

m To stop blowing, turn the air flow control to the right as far as it will go
and disconnect the dry jet gun from the compressed air circuit.

9.3. Stand version

[]E] Notice!

These operating instructions describe operations with the SATA dry jet 2
stand with height-adjustable holder and 2 dry jet guns (Art. No. 223008).

m Set the stand up in the correct position and alignment [4-4], [4-9].

m Connect the stand to the compressed air circuit with the connection
nipple [4-3].

m Turn the air flow control of the dry jet guns to the right as far as it will
go.

m Connect the dry jet guns [4-1], [4-8] to the quick couplings [4-2], [4-7]
and align them correctly.

m Turn the air flow control of the dry jet guns to the left to adjust the
required air flow.

m To stop blowing, turn the air flow control of the dry jet guns to the right
as far as it will go, then take the dry jet guns off the stand or disconnect
the stand from the compressed air circuit.

10. Maintenance and Care

A XD (Warning!

Risk of injuries from components coming loose

Components may come loose unexpectedly when performing mainte-
nance to the dry jet gun while this is still connected to the compressed
air circuit.

— Always disconnect the dry jet gun from the compressed air circuit
before performing any maintenance work.

Spare parts are available for carrying out repairs (see chapter 13).
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10.1. Replace flat fan nozzle

Remove flat fan nozzle
m Pull the flat fan nozzle [2-6] off the front nozzle [2-7] of the dry jet gun.

Insert the new flat fan nozzle
m Push the flat fan nozzle [2-6] onto the front nozzle [2-7] of the dry jet
gun until locks in place.

10.2. Replace connection nipple

Remove connection nipple

m Unscrew connection nipple [2-5] from the air connection of the dry jet
gun [2-4].

Insert new connection nipple

m Screw connection nipple [2-5] onto the air connection of the dry jet gun
[2-4] (torque: 1 Nm).

10.3. Replace sieve

Remove sieve
m Take sieve [2-1] out of the filter holder [2-2].

Insert new sieve

[]E] Notice!

The sieve is symmetrical in design. It can be fitted in any direction.

m Press sieve [2-1] into the filter holder [2-2] .
10.4. Replace filter holder

Remove filter holder
m Pull the filter holder [2-2] off the rear nozzle [2-3] of the dry jet gun.

Insert new filter holder
m Push the filter holder [2-2] onto the rear nozzle [2-3] of the dry jet gun.

10.5. Clean dry jet gun

A .
VA Attention!

Tool damage caused by incorrect cleaning

The dry jet gun can be damaged if immersed in solvent or cleaning
agent or if cleaned in an ultrasonic cleaning machine.

— Do not place the dry jet gun in solvent or cleaning agent.

— Do not clean the dry jet gun in an ultrasonic cleaning machine.
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D:ﬂ Notice!

The dry jet gun will quickly become soiled if it is not protected from im-
purities during the spraying process.

[]:ﬂ Notice!

The sieve is not suitable for cleaning and must be replaced when

clogged (see chapter 10.3).

m Clean the dry jet gun on the outside with a cloth soaked in cleaning
agent.

11. Malfunctions

The following table describes malfunctions, their causes and correspond-
ing remedies.

If it is not possible to remedy the malfunctions with the described correc-
tive action, send the dry jet gun to the SATA customer service department.
(For address see chapter 12).

Malfunction Cause Corrective action

Irregular air flow. Sieve clogged. Replace sieve.

Weak air flow.

Dirt particles on Sieve missing. Insert sieve.

sprayed surface. Impurities in air. Use SATA filter 484.

12. After Sale Service
Accessories, spare parts and technical support may be obtained from
your SATA dealer.

13. Spare Parts
13.1. SATA dry jet 2

Art. No. | Description Number

- ilter holder pc.
[1-1] [222232 |Filter hold 1
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Art. No. | Description Number
[1-2] [222125 |Sieve for SATA dry jet 2, pack with 10 sieves |1 set.
[1-5] [6981 Connection nipple 5 pcs.
[1-6] [223834 (Flat fan nozzle 1 pc.
13.2. SATA dry jet 2 stand

Art. No. | Description Number
[4-5] |83840  (Stand 1 set.
[4-4], |86165  |Conversion kit 1 pc.
[4'611
[4-71
[4-9] |123786 |Cross piece 1 pec.
- 84145 Stand extension approx. 1.2 m (not shown) (1 pc.
- 84145 Stand extension for 3rd dry jet gun (not 1 pc.

14. EU Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

OE£30

[=]

www.sata.com/downloads
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.&o iLeer primero!

Antes de la puesta en funcionamiento, leer completa y detenidamente
estas instrucciones de servicio. jObservar las indicaciones de seguridad

y de peligro!

iGuardar siempre las instrucciones de servicio junto con el producto o en
un lugar accesible en todo momento y para toda persona!

1. Informacién general

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacion importante
sobre el funcionamiento de la pistola SATA dry jet 2, denominada en lo
sucesivo pistola secadora por soplado. También se describen el manejo,
la conservacion, el mantenimiento y la limpieza, asi como la eliminacién
de averias.

1.1. Destinatarios de este manual

Este manual de uso esta dirigido a

m pintores y barnizadores/esmaltadores profesionales.

m Personal formado para trabajos de barnizado/esmaltado en empresas
industriales y artesanales.

1.2. Prevencion de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevencion de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccién de la empresa.

1.3. Accesorios y piezas de repuesto y desgaste

Se utilizaran por principio unicamente piezas de recambio, accesorios

y piezas de desgaste originales de SATA. Los accesorios que no hayan
sido suministrados por SATA no estan comprobados ni autorizados. SATA
no asumira ninguna responsabilidad por dafios derivados del uso de pie-

m
w
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zas de recambio, accesorios y piezas de desgaste no autorizados.

1.4. Garantia y responsabilidad

Se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
adicionales acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en
vigor.

SATA no asume responsabilidades por

m la no observacién de las indicaciones del manual de uso.

m la utilizacién de personal no formado.

m la utilizacion del producto no conforme a la finalidad prevista.

m la no utilizacion del equipo de proteccion personal.

m la no utilizacion de accesorios y piezas de repuesto originales.

m las transformaciones o modificaciones técnicas realizadas por cuenta
propia.

m el desgaste natural.

m golpes producidos por una utilizacién inadecuada.

m trabajos de montaje y desmontaje no autorizados.

2. Instrucciones de seguridad

Lea y tenga en cuenta todas las indicaciones mostradas a continuacion.
El incumplimiento o cumplimiento incorrecto puede provocar fallos de
funcionamiento o lesiones graves o incluso la muerte.

2.1. Exigencias al personal

El uso de la pistola secadora por soplado esta reservado a personal téc-
nico experimentado y a personal instruido que haya leido y comprendido
completamente las presentes instrucciones de servicio. No utilizar la pis-
tola secadora por soplado en estado de cansancio ni bajo los efectos de
drogas, alcohol o medicamentos.

3. Utilizacion

Utilizacion adecuada

La pistola secadora por soplado sirve para secar de manera forzada
pinturas base agua. Una sola pistola secadora por soplado es adecuada
en el accionamiento manual para secar superficies pequefias como puer-
tas o guardabarros. Para secar superficies de mayor tamafio es posible
emplear varias pistolas secadoras por soplado en el accionamiento con
soporte.

Utilizacion no adecuada
La utilizacion no adecuada comprende el uso de la pistola secadora por
soplado para secar materiales base disolvente.
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4. Descripcion

La pistola secadora por soplado se conecta a la red de aire comprimido
mediante una boquilla roscada de conexion. El aire aspirado se limpia
primero mediante un filtro. La regulacién integrada del caudal de aire y

la boquilla girable de abanico lineal posibilitan una emisién precisa del
aire aspirado sobre la superficie pintada. La pistola secadora por soplado
consta de los siguientes componentes principales:

m Portafiltros [1-1] con filtro [1-2]

m Mango [1-4] con regulacion del caudal de aire [1-3]

m Boquilla de abanico lineal [1-6]

5. Volumen de suministro

" li] | iAviso!

La boquilla roscada de conexién solo esta incluida en el modelo estan-
dar. En todos los demas modelos, la boquilla roscada de conexion debe
ser provista por el cliente. Para conectar la pistola secadora por soplado
a un soporte SATA dry jet 2 o0 a un soporte SATA dry jet 2 jumbo, se

requiere la boquilla roscada de conexion SATA (ref. 6981).

m Pistola secadora por soplado SATA dry jet 2

m Filtro (juego de 3 unidades)

m Boquilla de abanico lineal

m Boquilla roscada de conexién (en el modelo estandar)

6. Componentes

[1-1] Portafiltros

[1-2] Filtro (no visible)

[1-3] Regulacion del caudal de aire
[1-4] Mango

[1-5] Boquilla roscada de conexion
[1-6] Boquilla de abanico lineal (girable)

[1-71 Boquilla

7. Datos técnicos

Denominacion Unidad
Sobrepresion 6ptima de servicio 2,5 bar 35 psi
Sobrepresion de servicio max. 10,0 bar 145 psi
Temperatura operativa max. 60 °C 140 °F
Temperatura de almacenamiento |-20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F

ES
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Denominacion Unidad
Consumo de aire 270 NI/min con| 9,5 cfm con 35
2,5 bar psi

8. Primera puesta en servicio

La pistola secadora por soplado debe montarse antes de la primera pues-
ta en funcionamiento.

Comprobar después de desembalar

m Pistola secadora por soplado dafiada.

m Volumen de suministro completo (véase el capitulo 5).

8.1. Montar la boquilla de abanico lineal

Para ajustar el aire de soplado es preciso montar y orientar la boquilla de

abanico lineal.

m Colocar la boquilla de abanico lineal [2-6] deslizandola en la boquilla
anterior [2-7] de la pistola secadora por soplado hasta que encaje.

8.2. Montar la boquilla roscada de conexion

" li] | iAviso!

La boquilla roscada de conexioén solo esta incluida en el modelo estan-
dar. En todos los demas modelos, la boquilla roscada de conexién debe
ser provista por el cliente. Para conectar la pistola secadora por soplado
a un soporte SATA dry jet 2 0 a un soporte SATA dry jet 2 jumbo, se
requiere la boquilla roscada de conexion SATA (ref. 6981).

m Enroscar la boquilla roscada de conexion [2-5] en la conexion de aire
de la pistola secadora por soplado [2-4] (par de giro: 1 Nm).

8.3. Montar el filtro

[ li] [iAviso!

El filtro no es adecuado para su limpieza y debe sustituirse en caso de
ensuciamiento (véase el capitulo 10).

El filtro es de construccién simétrica. La direccién de montaje es a dis-
crecion.

m Introducir un filtro [2-1] en el portafiltros [2-2] presionandolo hasta que
encaje.
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9. Servicio regular

A\ [EIED (jAviso!

Peligro de explosion

En caso de utilizarse mangueras de aire comprimido no adecuadas,
pueden producirse explosiones.

— Usar unicamente mangueras de aire comprimido resistentes a los
disolventes, antiestaticas, exentas de dafos y en perfecto estado téc-
nico, con una resistencia a la presion continua de al menos 10,0 bar y
un diametro interior minimo de 9 mm, como p. €j. la manguera de aire
SATA (ref. 53090).

AN iCuidado!

Pérdida de funcién por ensuciamiento del filtro

El filtro puede obstruirse debido al ensuciamiento del aire aspirado y la
formacion de depdsitos en el proceso de pintura.

— Sustituir el filtro a intervalos regulares.

— Proteger la pistola secadora por soplado contra ensuciamientos du-

rante el proceso de pintura.

A -
FAAN iCuidado!

Dafos por polvo arremolinado

Mediante la orientacién del aire de salida en direccion al suelo puede
arremolinarse polvo. Este polvo puede conllevar el ensuciamiento de las
superficies pintadas.

— No soplar en direccion al suelo.

A .
A iCuidado!

Danos por distancia demasiado reducida

Una distancia demasiado reducida entre la pistola secadora por soplado
y la superficie pintada puede causar el desplazamiento de la pintura.

— Prestar atencion a la orientacion 6ptima de la pistola secadora por
soplado.
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" i] | iAviso!

Utilizar una conexién de aire comprimido con rosca exterior de 1/4" o
una boquilla roscada de conexiéon SATA adecuada.

Usar aire comprimido limpio, por ejemplo mediante el SATA filter 484
(ref. 92320).

La pistola secadora por soplado se puede usar en accionamiento manual
0 en accionamiento con soporte. En ambos modos se prestara atencién a
la orientacion correcta de la pistola secadora por soplado (véase el capi-

tulo 9.1).

9.1. Orientacion de la pistola secadora por soplado

Para conseguir un resultado 6ptimo, observar los puntos siguientes:

m Orientar la boquilla de abanico lineal hacia la superficie pintada
[3-11/[3-6].

m Colocar la pistola en posicion inclinada respecto a la superficie pinta-
da (distancia 6ptima de soplado: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4]; angulo:
20° - 40° [3-2]/[3-5])).

9.2. Accionamiento manual

m Girar la regulacion del caudal de aire [1-3] hasta el tope hacia la dere-
cha.

m Conectar la pistola secadora por soplado a la red de aire comprimido
mediante la boquilla roscada de conexion [1-5].

m Girar la regulacion del caudal de aire hacia la izquierda hasta ajustar el
flujo de aire deseado.

m Sostener la pistola secadora por soplado en la posicion de trabajo de-
seada. Prestar atencion a la orientacion correcta (véase capitulo 9.1).

m Para finalizar el proceso de soplado, girar la regulacion del caudal de
aire hasta el tope hacia la derecha y desconectar la pistola secadora
por soplado de la red de aire comprimido.

9.3. Accionamiento con soporte

" li] | iAviso!

En las presentes instrucciones de servicio se describe el uso del so-
porte SATA dry jet 2 con regulacién en altura y 2 pistolas secadoras por
soplado (ref. 223008).

m Montar, posicionar y ajustar el soporte [4-4], [4-9].
m Conectar el soporte a la red de aire comprimido mediante la boquilla
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roscada de conexion [4-3].

m Girar la regulacion del caudal de aire de las pistolas secadoras por
soplado hasta el tope hacia la derecha.

m Conectar las pistolas secadoras por soplado [4-1], [4-8] a los acopla-
mientos rapidos [4-2], [4-7] y ajustarlas.

m Girar la regulacion del caudal de aire de las pistolas secadoras por
soplado hacia la izquierda hasta ajustar los flujos de aire deseados.

m Para finalizar el proceso de soplado, girar la regulacion del caudal de
aire de las pistolas secadoras por soplado hasta el tope hacia la dere-
cha y retirar las pistolas del soporte o desconectar el soporte de la red
de aire comprimido.

10. Mantenimiento y asistencia

A P (jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan

Al efectuar trabajos de mantenimiento en la pistola secadora por sopla-
do con la conexion establecida a la red de aire comprimido, es posible
que se suelten componentes de forma inesperada.

— Desconectar la pistola secadora por soplado de la red de aire com-
primido antes de todos los trabajos de mantenimiento.

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el
capitulo 13).

10.1. Sustituir la boquilla de abanico lineal

Retirar la boquilla de abanico lineal
m Extraer la boquilla de abanico lineal [2-6] de la boquilla anterior [2-7] de
la pistola secadora por soplado.

Colocar una nueva boquilla de abanico lineal
m Colocar la boquilla de abanico lineal [2-6] deslizandola en la boquilla
anterior [2-7] de la pistola secadora por soplado hasta que encaje.

10.2. Sustituir la boquilla roscada de conexién

Retirar la boquilla roscada de conexiéon
m Desenroscar la boquilla roscada de conexion [2-5] de la conexién de
aire de la pistola secadora por soplado [2-4].

Colocar una nueva boquilla roscada de conexion
m Enroscar la boquilla roscada de conexién [2-5] en la conexién de aire
de la pistola secadora por soplado [2-4] (par de giro: 1 Nm).

ES
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10.3. Sustituir el filtro

Retirar el filtro
m Sacar el filtro [2-1] del portafiltros [2-2].

Colocar un filtro nuevo

[:E] jAviso!

El filtro es de construccién simétrica. La direccién de montaje es a dis-

crecion.

m Introducir el filtro [2-1] en el portafiltros [2-2] presionandolo.
10.4. Sustituir el portafiltros

Retirar el portafiltros
m Extraer el portafiltros [2-2] de la boquilla posterior [2-3] de la pistola
secadora por soplado.

Colocar un nuevo portafiltros
m Colocar el portafiltros [2-2] deslizandolo en la boquilla posterior [2-3] de
la pistola secadora por soplado.

10.5. Limpiar la pistola secadora por soplado

/I iCuidado!

Danos en el equipo por limpieza incorrecta

La inmersion en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden dafiar la pistola secadora por
soplado.

— No colocar la pistola secadora por soplado en disolventes ni productos
de limpieza.

— No limpiar la pistola secadora por soplado en un equipo por ultraso-
nidos.

[:E] jAviso!

La pistola secadora por soplado se ensucia con especial rapidez si no
se la protege contra ensuciamientos durante el proceso de pintura.

[]E] jAviso!

El filtro no es adecuado para su limpieza y debe sustituirse en caso de
ensuciamiento (véase el capitulo 10.3).
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m Limpiar el exterior de la pistola secadora por soplado con un pafio
empapado en el producto de limpieza.

11. Fallos

La siguiente tabla describe posibles fallos, sus causas y las medidas de
correccion correspondientes.

Si no fuera posible eliminar las averias aplicando las medidas descritas,
enviar la pistola secadora por soplado al departamento de servicio al
cliente de SATA. (Véase direccion en el capitulo 12).

Averia Causa Solucidén

Flujo de aire irregular. | Filtro sucio. Sustituir el filtro.

Corriente de aire débil.

Particulas de suciedad | Falta el filtro. Colocar el filtro.
en la superficie pin- Aire sucio. Usar el SATA filter 484.
tada.

12. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor
SATA.

13. Piezas de recambio
13.1. SATA dry jet 2

Ref. Denominacion Canti-
dad
[1-1] [222232 |Portafiltros 1 ud.
[1-2] 222125 |Filtro para SATA dry jet 2, paquete de 10 1 juego.
unidades
[1-5] [6981 Boquilla roscada de conexion 5 uds.
[1-6] [223834 |Boquilla de abanico lineal 1 ud.

ES
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13.2. Soporte SATA dry jet 2

la secadora por soplado (no visible)

Ref. Denominacion Canti-
dad
[4-5] 83840 Pedestal 1 juego.
[4-4], 86165 Juego de reequipamiento 1 ud.
[4-6],
[4-7]
[4-9] |123786 |Racor en cruz 1 ud.
- 84145 Prolongacién del soporte en aprox. 1,2 m 1 ud.
(no visible)
84145 Prolongacion del soporte para una 3.° pisto- |1 ud.

14. Declaracion de Conformi-
dad UE

La versilin actual de la Declaracién
de Conformidad se encuentra a:

m.lqm
%
[=]

www.sata.com/downloads
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A Lue tama ensin!

Lue tdma kayttdohje taydellisesti ja huolellisesti 1api ennen kayttéonot-
toa. Noudata turvaohjeita ja varoituksia!

Sailyta tama kayttéohje aina laitteen Iahella tai aina kaikkien kayttajien
kasilla!

1. Yleistiedot

Tama kayttéohje sisaltaa tarkeitd SATA dry jet 2:n kayttdon liittyvia tieto-
ja, jota kutsutaan jaliempana kuivapuhallusruiskuksi. Siina on kuvailtuna
myds kayttd, hoito, huolto, puhdistus seka viankorjaus.

1.1. Kohderyhma

Tama kayttéohje on tarkoitettu

m Maalaamisen ja lakkauksen ammattilaisille.

m Koulutetuille henkilGille lakkaustdihin teollisuudessa ja ammattitdissa.

1.2. Onnettomuuksien ehkaisy
Kaikkia yleisia sekd maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia ja vas-
taavia korjaamon ja yrityksen turvallisuusohjeita taytyy noudattaa.

1.3. Varaosat, lisdosat ja kuluvat osat

Ainoastaan SATA:n alkuperdisia vara-, lisdvaruste- ja kulumisosia saa
kayttédd. Muiden kuin SATA:n toimittamia lisdvarusteosia ei ole testattu
eika hyvaksytty. SATA ei vastaa vaurioista, jotka johtuvat hyvaksymatto-
mien vara-, lisdvaruste- ja kulumisosien kaytosta.

1.4. Takuu ja vastuu
Laitteen kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilanteen
mukaan muut tehdyt sopimukset seka voimassa olevat lait.

SATA ei vastaa

il

[FI] Kayttbohje | suomi
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m Kayttdohjeen noudattamatta jattdmisesta.

m Kouluttamattoman henkildston kaytdsta.

m Tuotteen madaraysten vastaisesta kaytosta.

m Henkil6kohtaisten suojavarusteiden kayttamatta jattdmisesta.

m Muiden kuin alkuperéisten lisa- ja varaosien kaytdsta.

m liman lupaa rakenteeseen tehdyistd muutoksista tai teknisistd muutok-
sista.

m Luonnollisesta / kdytdsta johtuvasta kulumisesta

m Kaytdlle epétyypillisista iskuvoimista.

m Luvattomista purku- ja kokoamistdista.

2. Turvallisuusohjeet

Lue ja séilytd seuraavat ohjeet.Ohjeiden noudattamatta jattaminen tai
vaillinnainen noudattaminen voi johtaa toimintahairiodn tai vakavaan vam-
maan tai kuolemaan.

2.1. Henkiléston vaatimukset

Kuivapuhallusruiskuja saa kayttaa vain kokenut ammattitaitoinen ja kou-
lutettu henkilékunta, joka on lukenut tdman kayttdohjeen kokonaan ja
ymmartanyt sen. Kuivapuhallusruiskuja ei saa kayttaa vasyneena eika
huumeiden, alkoholin eika ladkkeiden vaikutuksen alaisena.

3. Kayttd

Maaraystenmukainen kayttd

Kuivapuhallusruiskut on tarkoitettu vesipohjaisten maalien pakkokuiva-
ukseen. Jo yksittéinen kuivapuhallusruisku soveltuu kasinkaytdssa pie-
nehkdjen pintojen kuten ovien tai lokasuojien kuivaukseen. Suurempien
pintojen kuivaukseen voidaan kayttda useampia kuivapuhallusruiskuja
statiivikaytossa.

Maéraystenvastainen kayttd

Kuivapuhallusruiskujen kayttd liuotinpohjaisten aineiden kuivaukseen on
maaraystenvastaista.

4. Kuvaus

Kuivapuhallusruiskut litetdén paineilmaverkkoon liitantéanipan kautta.
Ensiksi suodatin puhdistaa imetyn ilman. Integroitu iimamaaransaato ja
kadannettava viuhkaséddesuutin mahdollistavat imetyn ilman tarkan virtauk-
sen maalatulle pinnalle. Kuivapuhallusruisku koostuu paarakenneosista:
m Suodatinpidin [1-1] sis. suodatin [1-2]

m Kahva [1-4] sis. ilmamaaransaato [1-3]

m Viuhkasadesuutin [1-6]
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5. Toimituksen sisalto

[ [i] | onje!

Liitdntanippa sisaltyy vain perusmalliin. Kaikissa muissa malleissa
asiakkaan taytyy tilata litdntanippa. Kuivapuhallusruiskun liitdntaan
SATA dry jet 2 -statiiviin tai SATA dry jet 2 -statiiviin jumbo tarvitaan
SATA-liitantanippa (tuotenro 6981).

m Kuivapuhallusruisku SATA dry jet 2
m Suodatin (3 kpl:n setti)

m Viuhkasadesuutin

m Liitdntanippa (perusmallissa)

6. Rakenne

[1-1] Suodatinpidin

[1-2] Suodatin (ei ndkyvissa)

[1-3] IlImamaaransaatd

[1-4] Kahva

[1-5] Liitdntanippa

[1-6] Viuhkasadesuutin (kdannettava)

[1-7] Suutin

7. Tekniset tiedot

Nimitys Yksikkd

Optimaalinen kayttdylipaine 2,5 bar 35 psi

Maks. kayttdpaine 10,0 bar 145 psi

Maks. kayttdlampaotila 60 °C 140 °F

Varastointilampaétila -20 °C - 80 °C|-4 °F - 176 °F

liImankulutus 270 NI/min kun| 9,5 ¢fm kun 35
2,5 bar psi

8. Ensikayttdédnotto

Kuivapuhallusruisku taytyy asentaa ennen ensikayttéénottoa.
Tarkista pakkauksesta poiston jélkeen

m Onko kuivapuhallusruisku vaurioitunut.

m Onko toimitussisélto taydellinen (katso luku 5).

8.1. Viuhkasadesuuttimen asennus

Puhallusilman suuntausta varten taytyy asentaa ja kohdistaa viuhkasade-
suutin.

m Tyoénna viuhkasadesuutin [2-6] kuivapuhallusruiskun etummaiseen
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suuttimeen [2-7], kunnes se lukkiutuu paikalleen.
8.2. Liitédnténipan asennus

" [i] | onje!

Liitntanippa sisaltyy vain perusmalliin. Kaikissa muissa malleissa
asiakkaan taytyy tilata liitantanippa. Kuivapuhallusruiskun liitdntéaan
SATA dry jet 2 -statiiviin tai SATA dry jet 2 -statiiviin jumbo tarvitaan

SATA-liitdntanippa (tuotenro 6981).

m Ruuvaa liitdntanippa [2-5] kiinni kuivapuhallusruiskun ilmaliitdntaan
[2-4] (véantdmomentti: 1 Nm).

8.3. Suodattimen asennus

[ [i] |onje!

Suodatin ei sovellu puhdistettavaksi ja se taytyy vaihtaa, jos se on likai-
nen (katso luku 10).

Suodattimen rakenne on symmetrinen. Sen asennussuunta voi olla mika
tahansa.

m Paina suodatin [2-1] suodatinpitimeen [2-2], kunnes se lukkiutuu paikal-
leen.

9. Normaalikayttd

A =D (Varoitus!

Rajahdysvaara

Sopimattomien paineilmaletkujen kayttd voi aiheuttaa rajahdyksen.

— Kayta vain liuottimenkestavia, antistaattisia, vaurioitumattomia, tek-
nisesti moitteettomia paineilmaletkuja, joiden kestopainekestavyys on
vahintddn 10,0 bar , sisahalkaisija vahintddn 9 mm, kuten esimerkiksi
SATA-ilmaletkua (tuotenro 53090).

i,

A Huomio!

Suodattimen likaantuminen aiheuttaa toiminnan keskeytymisen
Imetyn ilman epapuhtaudet ja likakerrostumat voivat tukkia suodattimen
maalaustoimenpiteen aikana.

— Vaihda suodatin saanndllisin valein.

— Suojaa kuivapuhallusruisku lialta maalaustoimenpiteen aikana.
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i,

AN Huomio!

Poélyava ilma aiheuttaa vaurioita

Ulosvirtaavan ilman kohdistaminen lattian suuntaan voi aiheuttaa ilman
pélyamista. Tama poly voi liata maalatut pinnat.

— Puhallusta ei saa kohdistaa maahan.

A7 .
A1 Huomio!

Liian vahainen etdisyys aiheuttaa vaurioita

Kuivapuhallusruiskun ja maalatun pinnan valinen liian vahainen etaisyys
voi aiheuttaa maalin liilkkumista.

— Huomioi kuivapuhallusruiskun ihanteellinen suuntaus.

" li] | onje!

Kayta paineilmaliitantdan ulkokierrettd 1/4" tai sopivaa SATA-liitdntanip-
paa.
Kayta puhdasta paineilmaa, esimerkiksi SATA-suodattimen 484 (tuoten-

ro 92320) avulla.

Kuivapuhallusruiskuja voidaan kayttaa joko kasinkaytdssa tai statiivikay-
toéssa. Kummassakin kayttétavassa taytyy huomioida kuivapuhallusruisku-
jen oikea suuntaus (katso luku 9.1).

9.1. Kuivapuhallusruiskun suuntaus

Noudata seuraavia kohtia optimaalisen tuloksen aikaansaamiseksi

m Suuntaa viuhkasadesuutin maalattuun pintaan [3-1]/[3-6].

m Suuntaa kuivapuhallusruisku vinosti maalattuun pintaan (optimaa-
linen puhallusetaisyys: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], kulma: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Kasinkaytto

m Kierra ilmamaaransaato [1-3] oikealle vasteeseen saakka.

m Liitd kuivapuhallusruisku paineilmaverkkoon liitdnténipan [1-5] kautta.

m Kierrad iimamaaransaatéa vasemmalle, kunnes on saadetty haluttu
ilmavirta.

m Pida kuivapuhallusruiskua halutussa tydasennossa. Varmista oikea
suuntaus (katso luku 9.1).

Fl
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m Kierra iimamaaransaato puhallustoimenpiteen paatteeksi oikealle vas-
teeseen saakka ja irrota kuivapuhallusruisku paineilmaverkosta.

9.3. Statiivikayttd

" [i] | onje!

Tassa kayttoohjeessa kuvaillaan SATA dry jet 2 -statiivin kayttd korke-
ussaadettdvan kannattimen ja 2 kuivapuhallusruiskun (tuotenro 223008)

kanssa.

m Asenna, asemoi ja kohdista statiivi [4-4], [4-9].

m Liit3 statiivi paineilmaverkkoon liitdntanipan [4-3] kautta.

m Kierra kuivapuhallusruiskujen ilmamaaransaato oikealle vasteeseen
saakka.

m Liitd kuivapuhallusruiskut [4-1], [4-8] pikaliitant6ihin [4-2], [4-7] ja
kohdista.

m Kierra kuivapuhallusruiskujen ilmamaaransaatva vasemmalle, kunnes
on saadetty halutut ilmavirtaukset.

m Kierra kuivapuhallusruiskujen ilmamaaransaaté puhallustoimenpiteen
paatteeksi oikealle vasteeseen saakka ja irrota kuivapuhallusruiskut
statiivista ja irrota statiivi paineilmaverkosta.

10. Huolto ja hoito

A\ DEZIEm |Varoitus!

Irtoavat komponentit aiheuttavat loukkaantumisvaaran

Jos kuivailmaruiskut ovat liitettyind paineilmaverkkoon huoltotdiden aika-
na, komponentteja voi irrota odottamatta.

— Irrota kuivapuhallusruiskut paineilmaverkosta ennen kaikkia huolto-
toita.

Varaosia on saatavilla kunnossapitoa varten (katso luku 13).

10.1. Viuhkasadesuuttimen vaihto

Viuhkasadesuuttimen irrottaminen

m Veda viuhkasadesuutin [2-6] irti kuivapuhallusruiskun etummaisesta
suuttimesta [2-7].

Uuden viuhkas&desuuttimen asennus paikalleen

m Tydnna viuhkasadesuutin [2-6] kuivapuhallusruiskun etummaiseen
suuttimeen [2-7], kunnes se lukkiutuu paikalleen.
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Liitantanipan vaihto

Liitdntanipan irrotus
m Ruuvaa liitdntanippa [2-5] irti kuivapuhallusruiskun ilmaliitdnnasta [2-4].
Uuden liitantanipan asennus paikalleen

m Ruuvaa liitantanippa [2-5] kiinni kuivapuhallusruiskun ilmaliitdntaan
[2-4] (vdantdmomentti: 1 Nm).

10.3.

Suodattimen vaihto

Suodattimen irrotus
m Irrota suodatin [2-1] suodatinpitimesta [2-2].

Uuden suodattimen asennus paikalleen

(1§

Ohije!

Suodattimen rakenne on symmetrinen. Sen asennussuunta voi olla mika
tahansa.

m Paina suodatin [2-1] suodatinpitimeen [2-2].

10.4.

Suodatinpitimen vaihto

Suodatinpitimen irrotus

m Veda suodatinpidin [2-2] irti kuivapuhallusruiskun taaemmasta suutti-
mesta [2-3].

Uuden suodatinpitimen asennus paikalleen

m Tyoénna suodatinpidin [2-2] kuivapuhallusruiskun taaempaan suutti-
meen [2-3].

10.5. Kuivapuhallusruiskun puhdistus

AT o
VAN Huomio!

Virheellinen puhdistus aiheuttaa laitevaurioita

Liuottimeen tai puhdistusaineeseen upottaminen tai ultraganilaitteessa
puhdistaminen voi vaurioittaa kuivapuhallusruiskua.

— Al laita kuivapuhallusruiskua liuottimeen tai puhdistusaineeseen.

— Kuivapuhallusruiskua ei voi puhdistaa ultradanilaitteessa.

AR

Ohje!

Kuivapuhallusruisku likaantuu erityisen nopeasti, ellei sita suojata epa-
puhtauksilta maalaustoimenpiteen aikana.
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[ [i] | onje!

Suodatin ei sovellu puhdistettavaksi ja se taytyy vaihtaa, jos se on likai-

nen (katso luku 10.3).

m Puhdista kuivapuhallusruiskun ulkopuoli puhdistusaineeseen kostutetul-
la kankaalla.

11. Hairiot

Seuraavassa taulukossa kuvataan hairiét, niiden syyt ja vastaavat korja-

ustoimenpiteet.

Ellei hairiita voi poistaa kuvailluilla korjaavilla toimenpiteilld, l1&aheta kuiva-

puhallusruisku SATAnN asiakaspalveluun. (Katso osoite luvusta 12).

Hairio Syy Toimenpide

Epasaanndllinen ilma- |Likaantunut suodatin. |Vaihda suodatin.
virta.
Heikko ilmanvirtaus.

Maalatulla pinnalla Suodatin puuttuu. Asenna suodatin pai-
likahiukkasia. kalleen.
lima likaista. Kayta SATA-suodatin-
ta 484.

12. Asiakaspalvelu
Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-
myyijaltasi.

13. Varaosat
13.1. SATA dry jet 2

Tuoten- | Nimitys Luku-
ro maara
[1-1] |222232 |Suodatinpidin 1 kpl.

[1-2] 222125 |Suodatin SATA dry jet 2, 10 kpl:n pakkaus |1 setti.

[1-5] [6981 Liitantanippa 5 kpl.
[1-6] |223834 |Viuhkasadesuutin 1 kpl.
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13.2. SATA dry jet 2 -statiivi

(ei ndkyvissa)

Tuoten- | Nimitys Luku-
ro maara
[4-5] |83840  |Jalusta 1 setti.
[4-4], |86165  [Muutossetti 1 kpl.
[4-6],
[4-71
[4-9] 123786 Ristikappale 1 kpl.
- 84145 Statiivin jatke noin 1,2 m (ei nakyvissa) 1 kpl.
84145 Statiivin jatke noin 3. kuivapuhallusruiskulle |1 kpl.

14. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Talla hetkelld voimassa oleva vaatimustenmukaisuusvakuutus |6ytyy osoit-

teesta:

OET30
i
[=]

www.sata.com/downloads

Fl
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A\ D|Alire avant I'utilisation !

Lire attentivement et en totalité le présent mode d'emploi avant la mise
en service. Respecter les consignes de sécurité et les remarques de
danger!

Toujours conserver le présent mode d'emploi a proximité du produit ou a
un endroit accessible pour tous a tout moment !

1. Informations générales

Le présent mode d'emploi contient des informations importantes pour
I'exploitation du SATA dry jet 2, nommeé pistolet a air sec dans ce qui suit.
La commande, I'entretien, la maintenance, le nettoyage ainsi que I'élimi-
nation des défauts y sont décrits.

1.1. Groupe cible

Ce mode d'emploi s'adresse aux

m peintres en batiment et en carrosserie.

m personnel qualifié de peinture dans les entreprises industrielles et
artisanales.

1.2. Prévention des accidents

Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention
des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et
de protection d'exploitation correspondantes.

'n
Py
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1.3. Piéces de rechange, accessoires et piéces d'usure
Utiliser exclusivement des piéces de rechange, des accessoires et des
pieéces d'usure originales de SATA. Les accessoires qui n'ont pas été
fournis par SATA ne sont pas contrélés ni homologués. SATA décline
toute responsabilité pour tous les dommages qui résultent de piéces de
rechange, d'usure et d'accessoires non homologués.

1.4. Garantie et responsabilité
Seules les Conditions générales de SATA, ainsi que d'éventuels accords
contractuels et les lois en vigueur, sont applicables.

SATA n'assume aucune responsabilité

m en cas de non-respect du mode d'emploi,

en cas de recours a un personnel non qualifié,

en cas d'utilisation non-conforme du produit,

en cas de non utilisation de I'équipement de protection individuelle,

en cas de non utilisation d'accessoires et de piéces de rechange qui ne

sont pas d'origine,

m en cas de modifications ou de changements techniques non autorisé(e)
S,

m en cas d'usure naturelle,

m en cas de charge d'impact atypique,

m en cas de travaux de montage et de démontage mal effectués.

2. Renseignements de sécurité

Lisez et observez toutes les consignes fournies ci-aprées. Le non-respect
ou la mauvaise application de ces consignes peut entrainer des dysfonc-
tionnements ou provoquer des blessures graves, voire mortelles.

2.1. Qualification du personnel
Seuls des spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'inté-
gralité du mode d'emploi sont habilités a utiliser le pistolet a air sec. Ne
pas utiliser le pistolet a air sec en cas de fatigue ou sous l'influence de
drogues, d'alcool ou de médicaments.

3. Utilisation

Utilisation correcte

Le pistolet a air sec est destiné au séchage forcé de peintures sur base
aqueuse. Un seul pistolet & air sec unique est déja approprié en mode
manuel pour le séchage de petites surfaces comme les portiéres et les
ailes. Pour le séchage de grandes surfaces, il est possible d'utiliser plu-
sieurs pistolets a air sec sur un pied.
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Utilisation non conforme
L'emploi du pistolet a air sec pour le séchage de matériaux a base de
solvant est une utilisation non-conforme.

4. Description

Le pistolet a air sec est raccordé au réseau d'air comprimé par le biais
d'un raccord. L'air aspiré est tout d'abord nettoyé par un filtre. La régula-
tion de quantité d'air intégrée et la buse a jet plat rotative permettent une
sortie ciblée de l'air aspiré sur la surface peinte. Le pistolet a air sec est
constitué des composants principaux suivants :

m Support de filtre [1-1] avec filtre [1-2]

m Poignée [1-4] avec régulation de quantité d'air [1-3]

m Buse a jet plat [1-6]

5. Contenu de la livraison

[]:ﬂ Consignes !

Le raccord est joint uniguement en version standard. Pour toutes les
autres versions, le raccord doit étre mis a disposition par le client. Pour
le raccordement du pistolet du pistolet a air sec SATA dry jet 2 sur pied
ou SATA dry jet 2 sur pied jumbo, le raccord SATA (réf. 6981) est néces-
saire.

m Pistolet a air sec SATA dry jet 2
m Filtre (jeu de 3 piéces)

m Buse ajet plat

m Raccord (en version standard)

6. Montage

[1-1] Support de filtre

[1-2] Tamis (non visible)

[1-3] Régulation de quantité d'air
[1-4] Poignée

[1-5] Raccord

[1-6] Buse a jet plat (rotative)
[1-7] Buse

7. Données techniques

Dénomination Unité

Surpression de service optimale 2,5 bar| 35 psi

FR
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Dénomination Unité

Pression maximale de fonctionne- 10,0 bar 145 psi

ment

Température maximale de fonction- 60 °C 140 °F

nement

Température de stockage -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F

Consommation d'air 270 Nl/min a 9,5cfma 35
2,5 bar psi

8. Premiére mise en service

Le pistolet a air sec doit étre monté avant la premiére mise en service.
Vérifiez les éléments suivants apres le déballage :

m Pistolet a air sec endommagé.

m Fourniture compléte (voir le chapitre 5).

8.1. Monter la buse a jet plat

Pour I'orientation de I'air soufflé, il est impératif de monter la buse a jet

plat et de I'orienter.

m Pousser la buse a jet plat [2-6] sur la buse [2-7] antérieure du pistolet a
air sec jusqu'a son encliquétement.

8.2. Monter le raccord

[Iﬂ Consignes !

Le raccord est joint uniquement en version standard. Pour toutes les
autres versions, le raccord doit étre mis a disposition par le client.
Pour le raccordement du pistolet a air sec SATA dry jet 2 pied ou
SATA dry jet 2 pied jumbo, le raccord SATA (réf. 6981) est nécessaire.

m Visser le raccord [2-5] sur le port d'air du pistolet a air sec [2-4]
(couple : 1 Nm).

8.3. Monter le filtre

[Iﬂ Consignes!

Le filtre n'est pas approprié pour le nettoyage et doit étre remplacé en
cas d'encrassement (voir le chapitre 10).
La construction du filtre est symétrique. Il peut étre monté dans n'im-

porte quelle direction.

m Enfoncer un filtre [2-1] dans le support de filtre [2-2] jusqu'a son encli-
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quétement.
9. Mode régulé

A\ TEIED | Avertissement!

Danger d'explosion

En cas d'utilisation de flexibles d'air comprimé inappropriés, des explo-
sions peuvent se produire.

— Utiliser uniqguement des flexibles d'air comprimé résistant aux sol-
vants, antistatiques, non endommagés, irréprochables techniquement
avec une résistance a la pression continue de minimum 10,0 bar , dia-
metre intérieur d'au moins 9 mm comme par exemple le flexible d'air
SATA (réf. 53090).

AT

AN Attention !

Perte de fonction par encrassement du filtre

Du fait d'impuretés dans I'air aspiré et de dépdts lors du processus de
peinture, le filtre peut se colmater.

— Remplacer le filtre a intervalles réguliers.

— Protéger le pistolet a air sec des encrassements pendant le proces-
sus de peinture.

A,

AN Attention !

Dommages par la poussiére qui tourbillonne
La poussiére peut tourbillonner si I'air qui s'échappe est orienté vers le

— Ne pas souffler en direction du sol.

sol. Cette poussiere peut provoquer des impuretés sur la surface peinte.

A .
FAAN Attention !

Dommages du fait d'une distance insuffisante

Une distance insuffisante du pistolet a air sec par rapport a la surface
peinte peut entrainer un décalage de la peinture.

— Respecter une orientation optimale par rapport au pistolet a air sec.
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D:ﬂ Consignes !

Utiliser un raccord d'air comprimé avec filetage extérieur 1/4" ou un
raccord SATA adapté.

Utiliser de I'air comprimé propre, par exemple au moyen de filtres SATA
484 (réf. 92320).

Le pistolet a air sec peut étre utilisé soit en mode manuel, soit en mode
sur pied. Pour les deux types de fonctionnement, veiller a 'orientation cor-
recte du pistolet a air sec (voir le chapitre 9.1).

9.1. Orientation du pistolet a air sec

Pour obtenir un résultat optimal, respecter les points suivants

m Orienter la buse a jet plat vers la surface peinte [3-1]/[3-6].

m Orienter le pistolet a air sec en oblique sur la surface peinte (distance
de soufflage optimale : 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], angle: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Mode manuel

m Tourner la régulation du volume d'air [1-3] jusqu'a la butée vers la
droite.

m Connecter le pistolet a air sec au moyen du raccord [1-5] au réseau
d'air comprimé.

m Tourner la régulation du volume d'air vers la gauche jusqu'au réglage
du débit d'air souhaité.

m Maintenir le pistolet d'air soufflé dans la position de travail souhaitée.
Veiller ce faisant a la bonne orientation (voir le chapitre 9.1).

m Pour terminer la procédure de soufflage, tourner la régulation du vo-
lume d'air vers la droite jusqu'a la butée et débrancher le pistolet a air
sec du réseau d'air comprimé.

9.3. Mode sur pied

[Iﬂ Consignes !

Le présent mode d'emploi décrit I'emploi du SATA dry jet 2 sur pied avec
un support réglable en hauteur et 2 pistolets a air sec (réf. 223008).

m Monter le pied, le positionner et 'orienter [4-4], [4-9].

m Connecter le pied au moyen du raccord [4-3] au réseau d'air comprimé.

m Tourner la régulation du volume d'air des pistolets a air sec jusqu'a la
butée vers la droite.
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m Raccorder les pistolets a air sec [4-1], [4-8] aux couplages rapides
[4-2], [4-7] et les orienter.

m Tourner la régulation du volume d'air vers la gauche jusqu'a ce que les
flux d'air souhaités soient réglés.

m Pour terminer la procédure de soufflage, tourner régulation du volume
d'air des pistolets a air sec jusqu'a la butée vers la droite et bter les pis-
tolets a air sec du pied ou débrancher le pied du réseau d'air comprimé.

10. Entretien et soin

A YT | Avertissement!

Risque de blessures par des composants qui se désolida-
risent

Lors de travaux d'entretien sur le pistolet a air sec avec la connexion au
réseau d'air comprimé établie, des composants peuvent se désolidariser
de maniere inattendue.

— Débrancher le pistolet a air sec du réseau d'air comprimé avant tous
les travaux d'entretien.

Des piéces de rechange sont disponibles pour la maintenance (voir cha-
pitre 13).
10.1. Remplacer la buse a jet plat

Retirer la buse a jet plat

m Enlever la buse a jet plat [2-6] de la buse [2-7] antérieure du pistolet a
air sec.

Insérer la nouvelle buse a jet plat

m Pousser la buse a jet plat [2-6] sur la buse [2-7] antérieure du pistolet a
air sec jusqu'a son encliquétement.

10.2. Remplacer le raccord

Retirer le raccord
m Dévisser le raccord [2-5] du du port d'air du pistolet a air sec [2-4].

Utiliser un nouveau raccord

m Visser le raccord [2-5] sur le port d'air du pistolet a air sec [2-4]
(couple : 1 Nm).

10.3. Remplacer le filtre

Retirer le filtre
m Sortir le filtre [2-1] du support de filtre [2-2].
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Insérer un nouveau filtre

EE] Consignes!

La construction du filtre est symétrique. Il peut étre monté dans n'im-
porte quelle direction.

m Enfoncer le filtre [2-1] dans le support de filtre [2-2].
10.4. Remplacer le support de filtre

Enlever le support de filtre
m Enlever le support de filtre [2-2] de la buse [2-3] postérieure du pistolet
a air sec.

Insérer un nouveau support de filtre
m Enfoncer le support de filtre [2-2] sur la buse [2-3] postérieure du pisto-
let a air sec.

10.5. Nettoyer le pistolet a air sec

AT .
LN Attention !

Dommages de I'appareil par un nettoyage erroné

L'immersion dans du solvant ou du détergent ou le nettoyage dans un
appareil a ultrasons peut endommager le pistolet a air sec.

— Ne pas immerger le pistolet & air sec dans du solvant ou du détergent.
— Ne pas nettoyer le pistolet a air sec dans un appareil a ultrasons.

[]E] Consignes'!

Le pistolet a air sec s'encrasse tres vite s'il n'est pas protégé contre les
impuretés pendant le processus de peinture.

E:E] Consignes!

Le filtre n'est pas approprié pour le nettoyage et doit étre remplacé en
cas d'encrassement (voir le chapitre 10.3).

m Nettoyer le pistolet a air sec avec un chiffon imprégné de détergent.

11. Dysfonctionnements

Le tableau suivant décrit les dysfonctionnements, leurs causes et les
remédes correspondants.

Si les défauts ne peuvent pas étre éliminés par les remédes décrits, en-
voyer le pistolet automatique au département de service client de SATA.
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(adresse voir chapitre 12).

Défaut Cause Reméde

Flux d'air irrégulier. Filtre encrassé. Remplacer le filtre.

Faible flux d'air.

Particules sales sur la |Le filtre manque. Insérer le filtre.
surface peinte. Air impur. Utiliser un filtre SATA
484,

12. Service aprés-vente
Vous recevrez des accessoires, des piéces de rechange et du soutien
technique auprés de votre revendeur SATA.

13. Piéces de rechange
13.1. SATA dry jet 2

Réf. Dénomination Nombre
[1-1] 222232 |Support de filtre 1 pc.
[1-2] 222125 |Filtre pour SATA dry jet 2, emballage avec |1 jeu.

10 piéces

[1-5] [6981 Raccord 5 pcs.
[1-6] [223834 |Buse a jet plat 1 pc.
13.2. SATA dry jet 2 sur pied

Réf. Dénomination Nombre
[4-5] |83840 Pied 1 jeu.
[4-4], (86165 Kit d'équipement 1 pc.
[4'611
[4-71
[4-9] |123786 |Piece cruciforme 1 pc.

- 84145 Rallonge de pied env. 1,2 m (pas visible) 1 pc.
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Réf.

Dénomination

Nombre

- 84145

Rallonge de pied pour env. 3 pistolets a air
sec (pas visible)

1 pc.

14. Déclaration de conformité

CE

La déclaration de conformité la plus
récente est disponible sur:

m.lqm
s
[=]

www.sata.com/downloads
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.:‘.'B o AlaBdore mpwra!

Mpiv atmé 1 B€an o€ Aeitoupyia SI0BACTE TTIPWTA TTPOCEKTIKA TIG TTAPOU-
oG odnyieg Aeitoupyiag oTo aUVOAO Toug. Tnpeite TIg uTTOdEIEEIG AOPA-
Agiag kal TTpOANYNG Kivouvou!

duldooeTe TIG TTapoUoeg 0dnyieg Aeitoupyiag Tavta SiTTAa aTo TTPOIOV A
o€ éva onueio Trou eival avd TTdoa oTiyur) TTpooAciyo yia 6Aoug!

1. T'evikég TAnpo@opieg

AUTEG 01 00nYyieg AeIToupyiag TTEPIEXOUV ONUAVTIKEG TTANPOPOPIES YIa TN
Aerroupyia Tou SATA dry jet 2, epegng Ba ovouddetal TTIOTON aépa oTe-
yvwuartog. Etriong, apéxovTal odnyieg yia 10 XEIPIOPO, TH GpovTida, Tn
ouvTHPNON Kail Tov KaBapIiopd, KaBWG Kal yia TNV avTIHETWTTION BAABwWV.

1.1. Z& oloug ameuBuveTal

O1 Tapouaoeg odnyieg xpriong TrpoopifovTal yia

m Eidikeupévo epyatikd SuVANIKG TTOU ATTACXOAEITAI € XEIPWVOKTIKEG
gpyacieg Bang kal BEPVIKWUATOG

m KaTtopTIopEVO TTPOCWTTIKOG VIO EPYACIEG BEPVIKWUATOG GE€ BIOUNXAVIKES
Kal BIoTeXVIKEG OpaCTNPIOTNTES

1.2. MpOAnYn atuxnUATWV

Katd kavova TTpéTrel va TnpoUvTal Ol YEVIKEG KaBWG Kal o1 €I0IKEG YIa KABE
XWpa TTPodiaypa@Ei TTEPT TTPOANWNG ATUXNHATWYV KAl OI avTioTOIXEG 0dNYi-
€G yIO TNV TTPOCTOGIA TOU £PYOCTNPIOU KAl TNG ETTIXEIPNONG.

1.3. AvTaAAOKTIKG, a§eooudp Kal avaAwoipa

Katd kavova TTpETTEl va XPpNOoIPOTTOIoUVTal HOVO YVAGIA avTAAAGKTIKA, age-
goudp kal avoAwaiya TG SATA. Ta aeooudp, Ta otroia dgv TTapEXOVTal
o116 T SATA, dev gival eAeypéva Kal eykekpipéva. MNa ¢nuiég TTou ogeilo-
VTal OTN XPAON UN £YKEKPIPEVWYV AVTAAAGKTIKWY, AfEoOUdp Kal avaAwai-

)]
X
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Hwv , n SATA dev avaolauBdavel kapia eudovn.

1.4. EyyUnon ka1 eu8oivn

loxuouv ol evikoi Opor ZuvaAlaywv Tng SATA Kail evOEXOUEVEG TTEPAITE-
pw oupRaoeig KaBwg Kal n IoxUouca vouoBeaia.

H SATA 3ev @épel euBUvVn OTIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG

= Mn TApnon Twv odnylwv XpRong.

m Xprion até pn KaTtapTIOPEVO TTPOCWTTIKO.

m Mn evdeIKvUOEVN EQAPUOYT TOU TTPOIGVTOG.

m Mn epappoyr] Twv JECWwV ATOUIKAG TTPOCTATIAG.

m Mn xprion yvACIwv aecoudp Kal avTOAAQKTIKWV.

m AuBQipETEG PETATPOTTEG | TEXVIKEG TPOTTOTTOINCEIG.

m Quaoikr) Bopd Adyw xprong.

m AcuviBIaTOo yia Tn XprRon @opTio Kpouong.

m Mn emTpemdueveg Epyacicg GuvapuoAdynong Kal atroouvapoAdynong.

2. Odnyieg ao@aAgiag

Oa TpéTTel va SIaBACETE Kal VO KATAVONOETE OAEG TIG UTTOBEIEEIG TTOU TTE-
piypdgovTal TTapakdatw. H un TApnon r n €0@aipévn TAPNON evOEXETal va
odnynoel g duoAsiToupyia A ae goBapd TpauuaTIoUO 1 Kai BavarTo.

2.1. ATTaITAOEIG YIA TO TTPOCWTTIKO

To MOTON aépa OTEYVWHATOG ETTITPETTETAI VO XPNOIYOTIOIEITAI HOVO ATTO
EUTTEIPOUG TEXVIKOUG KAI EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKO TTOU £X0UV SlaBAcel
Kal KAaTtavonoel TTARPWG TIG TTApoUaeg 0dnyieg Asitoupyiag. To TOTOAI
aépa OTEYVWHATOG OV TIPETTEI VO XPNOIYOTIOIEITAI O€ TTEPITITWOT KOTTW-
ong 1 UTTO TNV €TTHPEIN OUCIWY, AAKOOA 1] GOPUAKWY.

3. XpAon

MpoBAerépevn xpRon

To moTON aépa OTEYVWHATOG XPNOIUOTIOIEITAI VIO TO YPIYyOPO OTEYVWUA
XPwHATWY pe Baon 10 vePO. To pEPOVWUEVO TTIOTOAI AEPT OTEYVWHATOG
UTTOpPEi va XpnoiyoTroinBei, £miang, JE To XEPI OTO OTEYVWUA MIKPOTEPWV
ETMPAVEIWV, OTTWG TTOPTEG N PTEPC. N TO OTEYVWHA HEYOAUTEPWV ETTIPO-
VEIWV PTTOpOoUV Va XPNOIKOoTToINBoUV TTEPICOOTEPA TTICTOAIO OéPa OTEYVW-
poTog TTAVW O€ TPITTodO.

Mn evdedeiypévn xpnon
Qg un evdederyuévn Xpron Bewpeital n Xpron Tou MoToAIoU aépa OTe-
YVWHATOG YIa TO OTEYVWHA UNIKWYV PE BAon SIGAUTIKEG OUTIEG.
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4. Neprypaen

To moTON aépa OTEYVWHATOG CUVOEETAI GTO DIKTUO TTETTIECHEVOU aépa
péow ouvdeTIKoU paaToU. O avappo@oluevog aépag kabapileTal KaTod-
Vv atd pia oATA. To EVOWUOTWHEVO PUBUICTIKG TTOOOTNTAG OéPa Kal TO
TTEPIOTPEPOUEVO AKPOPUOIO TTAATIAG BECUNG WEKOTUOU PPOovTi(ouV yia Tn
OTOXEUMEVN DIAXUaN TOU avapPOpOUEVOU aépa aTn Bapévn ETTIQAVEIQ.
To mOTOA aépa oTeyvwpaTtog atroTeAeiTal atd Ta £€M1g kKUpIa eEapTAUATA:
m Bdon @iAtpou [1-1] pe onTa [1-2]

m A\apn [1-4] ye puBuIoTIKG TTOOGTNTOG aépa [1-3]

m Akpo@uaio TTAaTIdg 6éoung wekaopou [1-6]

5. MNepiexopuevo cuoKeUATiag

[ li] | Ymoseign!

O OuVOETIKOG NAOTOG TTEPIANAUBAVETAI HOVO OTN BACIKY £€KBOaT. 2€ OAEG
TIG GAAEG EKOOOEIG N TTPOUNBEIN TOU CUVOETIKOU HaOTOU TTPETTEI VA Yive-
Tal atrd Tov MeAATN. [Na TN oUvOEan Tou TTIOTOAIOU AEPA OTEYVWHUATOG OE
SATA dry jet 2 1pitTrodo rj} SATA dry jet 2 TpiTrodo jumbo eival amrapaitn-
TOG 0 GUVOETIKOG paoTog SATA (ap. eidoug 6981).

m [MoT1éAI aépa oteyvwpatog SATA dry jet 2
m XATa (O€T 3 TEPAYiWV)

m AKpo@UOI0 TTAATIAG &€0UNG WEKATUOU

m >UVOETIKOG paOTOG (Baoikr ékdoan)

6. Karaokeun

[1-1] Bdon @iAtpou

[1-2] ZATa (dev atreikovideTar)

[1-3] PuBuioTikd TTOOOTNTAG OépPa

[1-4] AaBn

[1-5] ZuvdeTIKOG paoTog

[1-6] Akpo@uUaoio TTAaTIAG OE0UNG WEKATHOU (TTEPIOTPEPOUEVO)
[1-7] Akpogucio

7. TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA

Ovouacia Movada
BéATioTn utrepTTiean Aeiroupyiag 2.5 bar 35 psi
pEy. uTTEPTTIEDN AEITOUPYIOG 10.0 bar 145 psi
pEy. Bepuokpaaia Asitoupyiag 60 °C 140 °F
O¢epuokpacia amobrikeuong -20 °C — 80 °C|(-4 °F — 176 °F
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Ovouacia Movada
Katavahwaon aépa 270 Nl/min og| 9.5 cfm oe 35
2.5 bar psi

8. MpwTn évapén AsiToupyiag

To OTON aépa OTEYVWHATOG TIPETTEI VO oUVAPPOAoyNBEi TTpIv aTTd TNV
TTPWTN B6€0n o€ AsiToupyia.

MeTd amrd Tnv agaipeon atmd Tn CUOKEUAOia, EAEYETE:

m XaAaOPEVO TTIOTONI €A OTEYVWHATOG.

m [ARpng TTapadoTtéog eCOTTAICUOG (DeiTE KEPAAQIO 5).

8.1. ZuvapuoAdynon akpo@uaiou TTAATIAG SECUNG YEKAGHOU

MNa tn oTéxEUON TOu aépa UONONG, TO AKPOPUGIo TTAATIAG BECUNG WEKA-

OMOU TTPETTEN VA £XEI ouvVapPoAoynBei kal EuBUYPaPMIOTEI.

m ZTTPWETE TO aKPOoPUOIo TTAATIAG SEoUNG Wekaopou [2-6] TO UTTPOOTIVO
aKpPOPUOI0 [2-7] Tou TNIOTOAIOU GEPA OTEYVWHATOG, HEXP! VO KOUUTTWOEL.

8.2. ZuvapuoAdéynon ouv3eTIKOU HaOTOU

li] | Ymoseign!

O OuvoEeTIKOG HaoTOG TTEPINAUBAVETAI OVO OTN BACIKY £€KO0CT. Z€ OAEG
TIG GAAEG EKOOTEIG N TTPOUNBEIX TOU CUVOETIKOU PHaaTOU TTPETTEN VA Yive-
Tal atmod Tov MeAATN. [Ma TN oUvOEDN TOU TTIGTOAIOU AEPA OTEYVWHUATOG OE
SATA dry jet 2 1piTrodo rj SATA dry jet 2 TpiTrodo jumbo eival amapaitn-
TOG 0 GUVOETIKOG HaoTog SATA (ap. €idoug 6981).

m BidwaoTte 10 cuvdeTIKG paoTo [2-5] oTn cUvdeon aépa Tou TTICTOAIOU
aépa ateyvwparog [2-4] (potm) otpéwng: 1 Nm).

8.3. ZuvapuoAéynon onTag

[ li] | Ymoseign!

H onra dev kaBapileTal kai TTPETTEl va avTikabioTaTal, otav Aepwei (O¢i-
TE KEPAAaio 10).

H onra gival cuppeTpikd kataokeuaopévn. H opd TotroB£Tnang civai
TUXQIQ.

m Mi€oTe Tn oATa [2-1] 0T Bdon @iATpou [2-2] péxpl va KOUPTTWOEL.
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9. AsiToupyia puBpiong

A EIET] (Mpoeidomoinon!

Kivduvog ékpnéng

Av xpnaoipoTtrolouvTal aKATAAANACI EUKAUTITOI GWANVEG TTETTIECUEVOU
aépa, TOTE UTTOPEI VA TTPOKUWOUV EKPNEEIG.

— XPNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKG EUKAPTITOUG OWANVEG TTIETTIEGUEVOU
aépa avOekTIKOUG € BIOAUTEG, AVTIOTATIKOUG, XWPEIG CNUIEG, XWPIG TEXVI-
KA EAQTTWHATA, Ol OTTOi0l BIABETOUV POVIKN AVOEKTIKOTNTA TOUAAXIGTOV
10.0 bar , eowTepikr SIAUETPO TOUAAXIGTOV 9 mm, OTTWG YIA TTAPAdEIYUA
0 eAaoTIKOG owAnvag aépa SATA (ap. €idoug 53090).

AN NpoooxA!

Ag1Toupyikég ammwAeleg e§aiTiag pUTTAVONG TNG ONTAG

H oniTa pmropei va @pagel atré pUTToug GTOV aVaPPOPOULEVO aépa Kal
a16 I{AuaTa Kata 1 dladikagia Bagng.

— AVTIKOBIOTATE TN ONTA O€ TAKTA JIQCTHMATA.

— [pooTaTelETE TO TTIOTONI AEPA OTEYVWHATOG ATTO PUTTOUG KATA TN
oladikaaia Bang.

,’f!‘x‘ Mpoooxn!

Znpiég amoé oTpofIAIou6 oKOVNG

A6 Tn O0TOXEUON TOU aépa dIdxuang TTPOG To OATTEDO UTTOPEI va TTPOKU-
el oTPORIAICUOG akdvNG. AUuThA n oKOvN UTTOPEI va TTPOKAAETEI pUTTAVON
NG BAPMEVNG ETTIPAVEIAG.

— Mnv kateuBUveTE TOV a€Pa TTPOG TO DATTEDO.

AN Npoocoxi!

Znuiég g§aitiag TNG TOAU MIKPAG aTTéOTAONG

Av 10 TIOTONI A€pa OTEYVWUATOG BPioKeTal TTOAU KOVTA OTN Bappévn
EMQAVEIA, UTTOPEI VO PETOATOTTIOTEI TO XPWUA.

— Tnpeite TN BEATIOTN OTOXEUGN TOU TTIOTOAIOU AE€PA OTEYVWUATOG.
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li] | Ymoseign!

XpnoiyoTrolgite oUVOEDN TTIECUEVOU agpa PE EEWTEPIKO OTTEipwUa 1/4“
KOTAAANAO GUVOETIKO paaTé SATA.
XpnoIyoTroinoTe KaBapd TTETTIECUEVO P, TOTTOBETWVTAG, VI TTAPA-

Selypa, 10 GiATpo SATA 484 (ap. €idoug 92320).

To mMOTOA aépa OTEYVWUATOG UTTOPEI va XpNOIUOTIoINBEi €iTe OTO XEpI €iTE
Tavw o€ TpiTTodo. Tnpeite TN CWOTH OTOXEUCH TOU TTIOTOAIOU A€pa OTE-
YVWUATOG KOl 0Toug dUo TpoTToUG Asitoupyiag (Seite kepdaAaio 9.1).

9.1. Z16Xeuon TIOTOAIOU 0épa OTEYVWHATOG

lNa 10 BEATIOTO ATTOTEAEC A, TNEEITE TA TTAPAKATW CNUEIa

m 2TOXEUON TOU aKpo@uaiou TTAATIAG &€0UNG WekaopuoU TTPOG Tn Bappévn
emeaveia [3-1]/[3-6].

m KekAipévn atéxeuon Tou TMIOTOAIOU a€Pa OTEYVWHATOG TTPOG Th BAPMEVN
em@aveia (BEATIOTN amméoTaon @uonong: 30 cm — 50 cm([3-3]/[3-4],
ywvia: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. AciToupyia oTo XépI

m XTpEWTE TO pUBUIOTIKG TTooOTNTAG aépa [1-3] péxpl TEpUa TTpog Ta OegId.

m 2UVOEOTE TO TTIOTOAI 0€pa OTEYVWHATOG PE TO OUVOETIKO paoToé [1-5] oTo
OIKTUO TTETTIECHEVOU Qépal.

m XTPEYTE TO PUBUICTIKO TTOOATNTAG A€PA TTPOG T APICTEPA, PEXP! VO
pubuioeTe TN pon aépa TTou BEAETE.

m KpaTAoTe 1o MOTOA aépa oTeEyVWHATOG OTn B£an epyaaiag TTou BEAETE.
Y& autn Tn diadikaoia TTPooEETE TN OWOTH OTOXEUON (DEITE KEPA-
Aaio 9.1).

m [Na TNV oAokAnpwaon Tng d1adikagiag @UaNONG OTPEWTE TO PUBUICTIKO
TT00OTNTAG AéPa PEXPI TEPUA TTPOG Ta OEEIG Kl OTTOOUVOEDTE TO TTIGTOAI
a€Pa OTEYVWHUOTOG aTrd TO OIKTUO TTETTIECPEVOU a€PQl.

9.3. Acitoupyia oe TpiTTodo

[ li] | Ymoseign!

AuTEg o1 0dnyieg Aeitoupyiag TTeplypdgouyv Tn Xprion tou SATA dry jet 2

TPITT0d0 e puBPICOuEVO KaB' UWog TPITTodOo Kal 2 TTIOTOAIA 0EPa OTEYVW-

paTog (ap. eidoug 223008).

m JUVOPUOAOYNOTE, TOTTOBETAOTE KAl EUBUYpAppioTE TO TPiTrodO0 [4-4],
[4-9].

m JUVOEOTE TO TPITTOB0 OTO CUVOETIKO YaoTO [4-3] OTO BiKTUO TTETTIEOUE-
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Vou aépa.

m XTPEWTE TO PUBUICTIKO TTOCOTNTAG AEPA TWV TTIOTOAIWY aépa OTEYVWHA-
TOG PEXPI TEPUA TTPOG Ta OeEId.

m 2uvO£oTe Kal euBuypaupioTe Ta TOTOAO aépa oTeyvwuaTog [4-1], [4-8]
oTOoUG Tayxuouvdéopoug [4-2], [4-7].

m XTPEYTE TO PUBUICTIKO TTOCOTNTAG AEPA TWV TTIOTOAIWY aépa OTEYVWHA-
TOG TTPOG TO APIOTEPC, UEXPI VO PUBUICETE TIG POEG OEPQ TTOU BEAETE.

m [Na TNV oAokAnpwaon Tng d1adikaciag @UONONG OTPEWTE TO PUBUICTIKO
TTO0OTNTAG AEPA TWV TTICTOAIWYV a€Pa OTEYVWHATOG PEXPI TEPUA TTPOG
T O€IG KOl aQaIPETTE TA TMIOTOMO A€Pa OTEYVWHUATOG OTTO TO TPITIOd0 N
atmmoouvdEOTE TO TPITTOdO aTTé TO OIKTUO TTETTIECHEVOU aépal.

10. ZuvtApnon Kal @povTida

A T (Mpogidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiogol amod amoocuvdedueva e§apTipaTa
Katd Tig epyacieg ouvtrpnong aT1o TTOTON €A OTEYVWHATOG PE UTTAP-
xouoa oUvoean OTO SIKTUO TTETTIECUEVOU agépa PTTOPEI va atroauvoeBolv
eCapTipaTa amrpoodoKnTa.

— ATTOOUVOEETE TO TTICTON AEPA OTEYVWHATOG OTTO TO SIKTUO TTETTIECUE-
Vvou aépa TrpIv até KAOe epyaaia ouvTrpnong.

MNa tnv emokeun) diaTiBevTal avTaAAaKTIKA (BeiTe Ke@aAaio 13).

10.1. AVTIKOTAOTAON OKPOQUCiou TTAATIAG SE0UNG YeEKATHOU

A@aipegon akpo@uaoiou TTAATIAG SECUNG YEKATHOU

m AQaipéoTe TO AKPOPUGIo TTAATIAS 0€0uNG Wekaouou [2-6] atrd To utrpo-
oTIvé akpo@Ualo [2-7] Tou TMIGTOAIOU a€Pa OTEYVWHATOG.

Tomro0£éTnoNn véou akpoPuaiou TTAATIAG BECUNG YEKACOU

m [MepdoTe TO aKPOQPUOIO TTAATIAG BECUNG WEKATHOU [2-6] aTO PTTPOCTIVO

aKpo@Ualio [2-7] Tou TOTOAIOU QEPA OTEYVWHATOG, JEXP! VA KOUUTTWOEL.

10.2. AvTIKATAOTOON GUVOETIKOU paoTOU

A@aipeon ouvdeTiKOU HOOTOU

m =eP16WOTE TO OUVOETIKO HaoTo [2-5] atrd Tn ouvdeon aépa Tou TTIOTO-
AloU aépa oTeyvwuaTog [2-4].

To1roB£Tnon véou CUVOETIKOU HACTOU

m BidwoTe 10 ouvOETIKO PaoTo [2-5] oTn oUvdeon aépa Tou TTICTOAIOU
aépa ateyvwparog [2-4] (potm oTpéwng: 1 Nm).
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10.3. AvTiKaTdoTAON CHTAG

Ag@aipegon ontag
m AQaipéoTe Tn onTa [2-1] amé Tn Bdon @iAtpou [2-2].
TomoBéTnon véag onTag

[ li] | Ymoseign!

H onra gival cuppeTpikd kataokeuaopévn. H @opd TotmoBETnoNng gival
Tuxaia.

m Mi€oTe TTpog Ta péoa Tn onta [2-1] otn Bdon @iATpou [2-2] .

10.4. AvrikardoTaon Baong @iATpou

Ag@aipeon Baong @iATpou

m A@aipéoTe Tn Bdon QiATpou [2-2] atd To oW akpo@Uaio [2-3] Tou
TNOTOAIOU 0épa OTEYVWHATOG.

TomoBérnon véag Bdaong @iAtpou

m [MepdoTe TN Baon @iAtpou [2-2] oT0 TTiICW Akpo@UaIo [2-3] Tou TTIOTO-
AIoU aépa OTEYVWHATOG.

10.5. KaBapiopdg mioToAol aépa OTEYVWHATOG

A, o
£ Mpoocoxn!

ZnHiI€G OTN OCUOKEUN ammo eoc@aApévo Kabapiouo

H BuBion og d1aAUTEG 1} KOBAPIOTIKA PETA 1} O KOBAPIGUOG OE CUOKEUN
ME UTTEPRXOUG MTTOPEI Va TTPOKAAETEl {NUIEG OTO TTIOTOAI A€PA OTEYVWHA-
TOG.

— Mnv BddeTe TO TMOTON QEPA OTEYVWHATOG HETQ € OIAAUTEG i KaBapi-
OTIKG Péaa.

— Mnv kaBapileTe TO TOTOAI AEPA OTEYVWHUATOG OE€ GUOKEUN UE UTTEPN-
XOUG.

[:E] Ymodeign!

To IoTON aépa OTEYVWUATOG AEPWVETAI OXETIKA Ypriyopa, OTav dev
TpooTaTeUETAl aTTO PUTTOUG KaTd Tn dladikaaoia Ba®nig.

[ li] | Ymoseign!

H onta &ev kaBapiletal kai TTPETTEl va avTikaBioTaTal, otav Aepwei (d¢i-

1€ KEQAAaio 10.3).
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m KaBapioTe To MOTOA aépa OTEYVWHATOG EEWTEPIKA PE £va TTAVI EUTTOTI-
Opévo o€ KaBapIoTIKO PETO.

11. BAdBeg

>TOV TTOPOKATW TTivaka TTEpIypag@ovTal ol BAGBEG, oI aITieg TOUG Kal Ta avTi-
OTOIXO YETPO QVTIMETWTTIONG.

Av ol BAaBeg dev pTTopoUV va atrokaTaoTaBouv JE Ta TTEPIYPAPOUEVA
HETPA QVTIMETWTTIONG, TOTE OTEIATE TO TMOTOAI 0€PA OTEYVWHUATOG OTO
TUAYa e§uTTnpéTNOoNng TreAaTwy TnG SATA. (yia Tn dieBuvon BeiTe TO KEPA-
Aaio 12).

BAdpBn Artia AVTIJETWTTION

AkavoviaTn pon aépa. | ZATa akdaBapTn. AvTikatdoTtaon on-
T0G.

AdUvapun por] agpa.

>wyaTidia pUTTWY 0TR | ATTOUCIi ORTAG. TommoB£Tnon onTag.

Bappévn emoaveia. A£pag e pUTIOUG. Xprion @iATpou SATA
484.

12. E§utrnpétnon meAatwv
MapeAkdpevo €E0TTAIOUS, avTOAAGKTIKG Kal TEXVIKA UTTOOTAPIEN Ba AdPeTe
Q116 TOV TOTTIKO 0ag £UTTopo TNG SATA.

13. AVTOAAOGKTIKA
13.1. SATA dry jet 2

Ap. gi- |Ovopaoia MARGOg
doug
[1-1] 222232 |Bdon @iAtpou 1 TpX.
[1-2] [222125 |ZATayia 1o SATAdry jet 2, ouokeuaoia 10 |1 oer.
TEPAYiwV
[1-5] 6981 2UVOETIKOG HAOTOG 5 Tux.
[1-6] 223834 |Akpogualo TTAATIAG déouNg WEKOTUOU 1 TuX.
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oTeyvwpaTog (dev arreikovideTa)

Ap. Ovouacia NMARGog
€idoug
[4-5] (83840 OpBoaTdrng 1 oeT.
[4-4], 86165 KiT peTaTpOTIiG 1 TUX-
[4-6],
[4-7]
[4-9] 123786 AlokAadwTApag 1 TuX.
- 84145 EmékTaon Tpimmédou mep. 1,2 m (Sev amelko- (1 TuxX.
vietai)
- 84145 Emékraon Tpimmédou yia 3 moToMa agpa 1 TUX.

14. AQAwon Zuppoépewaong

E.E.

Tnv 1oxUouaa evnuepwpévn dAwan
gUPPOPEWanG Ba Bpeite £5wW:

m.lqm
%
[=]

www.sata.com/downloads
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A\ Legelszor olvassa el

Uzembehelyezés elétt olvassa el teljes mértékben és figyelmesen a
jelen Gizemeltetési utasitast. Vegye figyelembe a biztonsagi és veszé-
lyekre vonatkoz6 tudnivaldkat!

A jelen Uzemeltetési utasitast barki szdmara barmikor hozzéférheté he-
lyen taroljal

1. Altalanos tudnivalok

A jelen Uzemeltetési utasitas fontos tudnivaldkat tartalmaz a

SATA dry jet 2, a tovabbiakban hélégfuvé pisztolynak nevezett késziilékre
vonatkozéan. Tovabbiakban tartalmazza a késziilék kezelésére, apolasa-
ra, karbantartasara, tisztitasara és hibaelharitasara vonatkozoé tudnivalé-
kat.

1.1. Célcsoport

A hasznalati Uutmutat6 a kovetkez6 személyeknek szol:

m festd- és fényezd szakemberek

m ipari és kisipari fényez6 miihelyek képzett személyzete

1.2. Balesetvédelem

Kotelez6 betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
el6irasokat, valamint az idevago lizemi és a mihelyre vonatkozé munka-
védelmi elbirasokat.

1.3. Potalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek

Alapvetéen a termék csak eredeti SATA markaju csere-, tartozék- vagy
kopdalkatrészekkel hasznalhat6. A nem a SATA altal szolgaltatott tarto-
zékok nincsenek bevizsgalva és a gyarté azokat nem hagyta jéva. A nem
eredeti SATA markaju csere-, tartozék- vagy kopoalkatrészek hasznalata-
bol fakadd karokért a SATA nem vallal felel6sséget.

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar
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1.4. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos tzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felelésséget a kdvetkezd esetekben:

m a hasznalati Utmutatoban foglaltak figyelmen kivil hagyasa

nem kiképzett személyzet bevetése

a termék nem rendeltetésszeri(i hasznalata

a személyi véddfelszerelés hasznalatanak elmulasztasa

nem eredeti gyartmanyu tartozékok és csere alkatrészek hasznalata
onkényes atalakitasok, miszaki valtoztatasok

természetes elhasznalddas, kopas

nem rendeltetésszerl hasznalatra jellemzd tési igénybevétel

m engedély nélkili szerelési és szétszerelési munkak.

2. Biztonsagi tudnivaldk

Olvassa el és tartsa be a kdvetkezd utasitasokat. Be nem tartasa vagy
csak részleges betartasa lzemzavarokhoz vezethet vagy sulyos, akar
halalos sériléseket okozhat.

2.1. Személyzettel szembeni kdvetelmények

A hélégfuvo pisztolyt csak szakemberek vagy megfeleld képzésben ré-
szesllt személyek hasznalhatjak, akik ezt az izemeltetési utasitast elol-
vastak és megértették. A holégfuvo pisztolyt ne hasznalja faradtsag, vagy
kabitdszerek illetve alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt.

3. Alkalmazas

Rendeltetésszerl hasznélat

A hélégfuvo pisztoly a vizalapu festékek gyorsitott szaritdsara szolgal.
Egy kilén hélégfuvé pisztoly kézi hasznalat esetében megfelel kisebb
fellletek, példaul ajtok vagy sarvédék szaritasara. Nagyobb fellletek sza-
ritasahoz tébb hdélégfuvd pisztoly alkalmazhaté statikus izemmaédban.

Nem rendeltetésszer( hasznalat
Nem rendeltetésszer(i hasznalatnak minésiil a hélégfuvo pisztoly alkal-
mazasa oldoszeralapu anyagok szaritasahoz.

4. Leiras

A hélégfuvo pisztoly csatlakoztatokarmantyuval csatlakozik a sdritettleve-
g6-haldézathoz. A beszivott levegét egy szita elébb megtisztitja. A beépi-
tett levegbmennyiség-szabalyozas és az elforgathatd szélessugar-szoré-
fej lehetdvé teszik a beszivott levegd célzott rairanyitasat a festett felllet-
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re. A hélégfuvo pisztoly az alabbi f6 alkatrészekbdl all:
m Szlrétarté [1-1] szitaval [1-2]

m Markolat [1-4] levegémennyiség-szabalyozéval [1-3]
m Szélessugar-szoéréfej [1-6]

5. Szallitasi terjedelem

[Iﬂ Figyelem!

A csatlakozokarmantyl csak standard kivitelben adott. Minden mas
kivitelben a csatlakozékarmantyut az tgyfélnek kell biztositania. Ha a
hélégfuvoé pisztolyt SATA dry jet 2 vagy SATA dry jet 2 jumbo allvany-
hoz akarja csatlakoztatni, SATA csatlakoztatokarmantyura van sziikség
(cikkszam 6981).

m Hoélégfuvo pisztoly SATA dry jet 2

m Szita (3 darabos készlet)

m Szélessugar-szoérofej

m Csatlakoztatékarmantyu (standard kivitel)
6. Felépités

[1-1] Szirétartd

[1-2] Szird (nem lathatd)

[1-3] Levegdmennyiség-szabalyozé
[1-4] Markolat

[1-5] Csatlakoztatokarmantyu

[1-6] Szélessugar-szordfej (forgathato)
[1-7] Szorofej

7. Mlszaki adatok

Megnevezés Egység

Optimalis Gzemi tulnyomas 2,5 bar 35 psi

Max. Gzemi tulnyomas 10,0 bar 145 psi

Max. Gizemi hémérséklet 60 °C 140 °F

Tarolasi h6mérséklet -20 °C - 80 °C|-4 °F - 176 °F

Levegdfogyasztas 270 Nl/min, 2,5| 9,5 cfm, 35 psi
bar

8. Elsd hasznalat

A holégfuvo pisztolyt az elsd lizembehelyezés elbtt 6ssze kell szerelni.
Kicsomagolas utan ellendrizze:

m Hoélégfuvo pisztoly sérdilt.
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m Szdllitasi terjedelem teljes (Id. a 5 fejezetet).

8.1. Szélessugar-szérofej felszerelése

A kiftijt levegd iranyitasahoz fel kell szerelni és be kell allitani a szélessu-

gar-szoérofejet.

m A szélessugar-szérofejet [2-6] tolja fel az ellilsd szorofejre [2-7] katta-
nasig.

8.2. Csatlakoztatokarmantyu felszerelése

[:E] Figyelem!

A csatlakozokarmantyu csak standard kivitelben adott. Minden mas
kivitelben a csatlakozokarmantyut az tigyfélnek kell biztositania. Ha a
hdléegfuvo pisztolyt SATA dry jet 2 vagy SATA dry jet 2 jumbo allvany-
hoz akarja csatlakoztatni, SATA csatlakoztatokarmantyura van sziikség
(cikkszam 6981).

m A csatlakoztatokarmantyut [2-5] csavarozza fel a hélégfuvé pisztoly
levegbcsatlakozasara [2-4] (Forgatonyomaték: 1 Nm).

8.3. Szita felszerelése

EIE] Figyelem!

A szita nem alkalmas tisztitasra, beszennyezddése esetében ki kell
cserélni (Id. a 10 fejezetet).
A szita szimmetrikus felépitési. Tetszdleges iranyban beépitheté.

m Helyezzen be egy szitat [2-1] a sz(r6tartéba [2-2] és nyomja be katta-
nasig.
9. Normal Gzem

A I (Figyelmeztetés!

Robbanasveszély

Nem megfeleld siritettlevegb-tdmlék hasznalata robbanasveszélyhez
vezethet.

— Csak olddszeralld, antisztatikus, ép, miszaki szempontbdl kifogas-
talan, legalabb 10,0 bar tartés nyomasallasu, legalabb 9 mm belsé
atmeérdji suritettleveg6-tomlét hasznaljon, mint pl. SATA leveg6tomlé
(cikkszam 53090).
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i,

A Vigyazat!

Mikdédészavar a szita beszennyezddése miatt

A beszivott leveg6ben talalhato valamint a festési folyamat soran lerako-
dott szennyezddések miatt a szita eltomddhet.

— A szitat rendszeres id6kdzonként cserélje.

— A hélégfuvé pisztolyt 6vja a szennyezédésektdl a festési folyamat
soran.

ik

AN Vigyazat!

Hibajelenség felkavart por miatt

A kiaramlo levegd a padlé felé iranyitasaval felkavarhatja az ott felgyu-
lemld port. Ez a por a festett felliletek beszennyez6déséhez vezethet.
— Ne fujjon a padl6 iranyaba.

A Vigyazat!

Hibajelenség a tul alacsony tavolsag miatt

A hélégfuvo pisztoly és festett fellilet k6zotti tul kis tavolsag a festék
szétfolyasahoz vezethet.

— Vegye figyelembe a hélégfuvo pisztoly optimalis tavolsagat.

[:E] Figyelem!

Hasznaljon 1/4“ kiils6 menetes s(ritettleveg6-csatlakozast vagy megfe-
lel6 SATA csatlakozokarmantyut.

Hasznaljon tiszta siritett leveg6t. Példaul a SATA sz(r6 484 (cikkszam
92320) altal szlirtet.

A hélégfuvo pisztoly kézi izemmaoddban vagy allvanyos izemmaodban is
hasznalhaté. Mindkét lizemmod esetében ligyeljen a hélégfuvé pisztoly
megfelel6 iranyitasara (Id. a 9.1fejezetet).

9.1. Hélégfuvo pisztoly pozicionalasa

A megfelel6 eredmény érdekében vegye figyelembe az alabbi pontokat

m A szélessugar-szoérofejet iranyitsa a festett fellletre [3-1]/[3-6].

m A hdlégfuvo pisztolyt iranyitsa ferdén a festett feluletre (optimalis tavol-
sag: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], sz0g: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).
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9.2. Kézi izemméd

m A levegdmennyiség-szabalyozot[1-3] forditsa el litkdzésig jobbra.

m A hdlégfuvo pisztolyt a csatlakozdkarmantyun keresztil [1-5] csatlakoz-
tassa a s(ritettleveg6-halézatra.

m A levegbmennyiség-szabalyozot forditsa el balra, amig el nem éri a
kivant Iégmennyiséget.

m A hdlégfuvo pisztolyt tartsa a kivant munkapoziciora. Ennek soran
tgyeljen a hélégfuvo pisztoly megfeleld iranyitasara (Id. a 9.1fejezetet).

m A szaritasi folyamat befejezéséhez forgassa el levegémennyiség-sza-
balyozét Gitk6zésig jobbra, majd valassza le a hélégfuvé pisztolyt a
sUritettleveg6-halozatrol.

9.3. Allvanyos izemmod

[]1] Figyelem!

A jelen lizemeltetési utasitas az allithaté magassagu befogéval rendel-

kezd SATA dry jet 2 allvany és 2 hélégfuvo pisztoly alkalmazasat mutat-

ja be (cikkszam 223008).

m Allvany felszerelése, bedllitasa és beiranyitasa [4-4], [4-9].

m Az allvanyt a csatlakozdkarmantyun keresztil [4-3] csatlakoztassa a
sUritettleveg6-haldzatra.

m A hdlégfuvo pisztoly levegdmennyiség-szabalyozojat forditsa el Utkozé-
sig jobbra.

m A hélégfuvo pisztoly [4-1], [4-8] csatlakoztassa a gyorscsatlakozohoz
[4-2], [4-7] majd igazitsa ki.

m Forgassa el a hélégfuvo pisztoly levegdmennyiség-szabalyozéjat balra
a kivant légmennyiség eléréseéig.

m A szaritasi folyamat befejezéséhez forgassa el levegémennyiség-sza-
balyozét itk6zésig jobbra, majd valassza le a hélégfuvoé pisztolyt az
allvanyrdl ill. valassza le az allvanyt a siritettleveg6-haldzatrol.
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10. Apolas és karbantartas

A\ EIED (Figyelmeztetés!

Sérilésveszély a kioldodé komponensek altal

A sdritettleveg6-hal6zathoz csatlakoztatott hélégfuvo pisztolyon végzett
karbantartasi miiveletek esetében varatlanul komponensek oldédhatnak
ki.

— A hélégfuvé pisztolyt valassza le minden karbantartasi mivelet el6tt a

sUritettleveg6-halézatrol.

A karbantartashoz cserealkatrészek allnak rendelkezésre (Id. a 13fejeze-

tet).

10.1. Szélessugar-széréfej kicserélése

Szélessugar-szorofej eltavolitasa

m A szélessugar-szoéréfejet [2-6] huzza le az ellilsé szordfejrél [2-7].

Uj szélessugar-szoréfej behelyezése

m A szélessugar-szérofejet [2-6] tolja fel az ellilsd szorofejre [2-7] katta-
nasig.

10.2. Csatlakoztatékarmantyu kicserélése

Csatlakoztatékarmantyu eltavolitasa

m A csatlakoztatokarmantyut [2-5] csavarozza le a h6légfuvo pisztoly
levegbcsatlakozasarol [2-4] .

Uj csatlakoztatdkarmantyt behelyezése

m A csatlakoztatokarmantyut [2-5] csavarozza fel a hélégfuvé pisztoly
levegObcsatlakozasara [2-4] (Forgatonyomaték: 1 Nm).

10.3. Szita kicserélése

Szita eltavolitasa
m A szitat [2-1] vegye ki a sz(rétartobdl [2-2].
Uj szita behelyezése

[Iﬂ Figyelem!

A szita szimmetrikus felépités(i. Tetsz6leges iranyban beépithetd.

m Helyezze be a szitat [2-1] a sz(ir6tartoba [2-2] és nyomja be kattanasig.
10.4. Szlr6tarto kicserélése
Sz(ir6tart6 eltavolitasa

HU
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m A sz(rétartédt [2-2] hizza le a hélégfuvo pisztoly hatsé szorofejérdl
[2-3].

Uj sziirétartd behelyezése

m A sz(rétartét [2-2] tolja fel a hélégfuvo pisztoly hatsoszorofejére [2-3].

10.5. Holégfuvé pisztoly tisztitasa

/I Vigyazat!
Késziilék meghibasodasa helytelen tisztitas kdvetkeztében
A olddszerbe vagy tisztitoszerbe martas, vagy ultrahangos készilékben
tortend tisztitas kart tehet a pisztolyban.
— A hdlegfuvo pisztolyt ne helyezze oldoszerbe vagy tisztitdszerbe.
— A hélégfuvo pisztolyt ne helyezze ultrahangos készilékbe.

[Iﬂ Figyelem!

A hélégfuvo pisztoly kildndsen gyorsan beszennyezédik, ha nem dvja
meg a szennyez6déstdl a festési folyamat alatt.

[]:ﬂ Figyelem!

A szita nem alkalmas tisztitasra, beszennyezddése esetében ki kell

cserélni (Id. a 10.3 fejezetet).

m A hélégfuvo pisztoly kilsé fellletét tisztitsa tisztitészerbe martott rongy-
gyal.

11. Hibak

A kovetkez6 tablazat felsorolja a hibakat, azok okait és a megfelel6 elha-
ritd intézkedéseket.

Ha a meghibasodas nem harithaté el a leirt médokon, kiildje el a hélégfu-
v pisztolyt a SATA Ugyfélszolgalatanak. (a cimért lasd a 12fejezetet).

Zavar Ok Elharitas
Levegdaramlat rend- | Szita szennyezett. Cserélje ki a szitat.
szertelen.

Gyenge levegdaram-

lat.

Szennyezddésré- Szita hianyzik. Helyezze be a szitat.
szecskek a festett Levegé szennyezett. |Hasznaljon SATA 484
fellletem. szUr6t.
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12. Vevészolgalat
Tartozékokat, potalkatrészeket és miiszaki tamogatast SATA keresked6-

jénél kaphat.

13. Potalkatrészek
13.1. SATA dry jet 2

Cikk-sz. | Megnevezés Darab-
szam
[1-1] [222232 |Sz(rbtart6 1db
[1-2] |222125 |Szita SATA dry jet 2 szamara, 10 darabos |1 készlet.
csomagolas
[1-5] [6981 Csatlakoztatokarmantyu 5db
[1-6] [223834 Szélessugar-szorofej 1db
13.2. SATA dry jet 2 allvany
Cikk-sz. | Megnevezés Darab-
szam
[4-5] 83840  |Allolab 1 készlet.
[4-4], (86165  |Atszerel6 készlet 1db
[4-6]l
[4-71
[4-9] |123786 |Keresztidom 1db
- 84145  |Allvanyhosszabbito, kb. 1,2 m (nem lathaté) |1 db
- 84145  |Allvanyhosszabbit6 3. hélégfuvé pisztolyhoz |1 db

(nem lathato)

HU
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14. EU megfeleléségi nyilatko-
zat

A jelenleg érvényes megfelelségi
nyilatkozatot itt érheti el:

OFEHD)
1
=

www.sata.com/downloads
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.&o Note preliminari

Leggere attentamente le presenti istruzioni d'uso prima della messa in
funzione. Osservare le indicazioni di sicurezza e di pericolo!

Conservare sempre le presenti istruzioni d'uso accanto al prodotto o in un
luogo sempre accessibile a tutti!

1. Informazioni generali

Le presenti istruzioni d'uso contengono informazioni importanti per l'uso
del prodotto SATA dry jet 2, di seguito denominato "pistola asciugatrice".
Inoltre, descrivono le operazioni di comando, cura, manutenzione, pulizia
e rimozione dei guasti.

1.1. Destinatari

Il presente manuale di istruzioni d'uso € rivolto

m alla manodopera specializzata del settore artigianale dei tinteggiatori e
verniciatori

m al personale addestrato per lavori di verniciatura nelle imprese dell'indu-
stria e dell'artigianato.

1.2. Prevenzione degli infortuni

In generale, si devono rispettare le norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le disposizioni aziendali interne e di offi-
cina.

5
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1.3. Pezzi di ricambio, parti soggette a usura ed accessori
In generale, utilizzare solo ricambi, accessori e pezzi usurabili SATA. |
ricambi non forniti da SATA non sono omologati né autorizzati. SATA non
risponde per eventuali danni causati dall'uso di ricambi, accessori e pezzi
usurabili non autorizzati.

1.4. Garanzia e responsabilita del produttore
Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsabilita in caso di

m Inosservanza del contenuto del manuale di istruzioni.

m Impiego di personale non qualificato.

m Utilizzo del prodotto non conforme alle prescrizioni.

m Mancato utilizzo dei dispositivi di protezione individuale.
m Mancato utilizzo di accessori e pezzi di cambio originali.
m Trasformazioni o modifiche tecniche arbitrarie.

m Usura/logoramento naturali.

m Carico d'urto atipico per l'uso.

m Lavori di montaggio e smontaggio non ammessi.

2, Indicazioni di sicurezza

Leggere e seguire tutte le istruzioni elencate di seguito. L'inosservanza o
l'osservanza errata possono provocare malfunzionamenti o causare lesio-
ni gravi e persino la morte.

2.1. Requisiti per il personale

L'uso della pistola asciugatrice € riservato al personale tecnico addestra-
to, che ha letto per intero e compreso a fondo le presenti istruzioni d'uso.
Non utilizzare la pistola asciugatrice in condizioni di stanchezza o sotto
I'effetto di droghe, alcol o medicinali.

3. Utilizzo

Utilizzo conforme

La pistola asciugatrice serve per I'asciugatura forzata di vernici a base
d'acqua. Una singola pistola asciugatrice, utilizzata in modalitd manuale,
si presta per I'asciugatura di piccole superfici, come porte o parafanghi.
Per l'asciugatura di superfici piu grandi, si possono utilizzare diverse pi-
stole asciugatrici con stativo.

Utilizzo non conforme
Per utilizzo non conforme s'intende I'impiego della pistola asciugatrice per
asciugare materiali a base di solventi.
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La pistola asciugatrice viene collegata alla rete di distribuzione dell'aria
compressa tramite un apposito nottolino di attacco. L'aria aspirata viene
prima pulita tramite un filtro. La regolazione dell'aria integrata e l'ugello
per ventaglio ovale consentono l'erogazione mirata dell'aria aspirata sulla
superficie verniciata. La pistola asciugatrice si articola nei seguenti com-

ponenti principali:
m Supporto filtro [1-1] con filtro [1-2]

m Impugnatura [1-4] con regolazione dell'aria [1-3]

m Ugello per ventaglio ovale [1-6]
5. Volume di consegna

[Iﬂ Indicazione!

attacco SATA (cod. 6981).

Il nipplo di attacco € fornito in dotazione solo nel modello standard.
Per tutti gli altri modelli, il nottolino di attacco deve essere fornito dal
cliente. Per il collegamento della pistola asciugatrice a uno stativo
SATA dry jet 2 o stativo SATA dry jet 2 jumbo & necessario il nipplo di

m Pistola asciugatrice SATA dry jet 2
m Filtro (set da 3)
m Ugello per ventaglio ovale

= Nipplo di attacco (nel modello standard)

6. Struttura

[1-1] Supporto filtro

[1-2] Filtro (non visibile)
[1-3] Regolazione dell'aria
[1-4] Impugnatura

[1-5] Nipplo di attacco

[1-6] Ugello per ventaglio ovale (girevole)

[1-7] Ugello

7. Dati tecnici

Denominazione Unita
Pressione d'esercizio ottimale 2,5 bar 35 psi
Sovrapressione di lavoro max. 10,0 bar 145 psi
Temperatura di lavoro max. 60 °C 140 °F
Temperatura di immagazzinamento |-20 °C — 80 °C (-4 °F — 176 °F

IT
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Denominazione Unita
Consumo d'aria 270 NI/min con| 9,5 cfm con 35
2,5 bar psi

8. Prima messa in funzione

La pistola asciugatrice deve essere montata prima di essere messa in
funzione per la prima volta.

Effettuato il disimballaggio controllare quanto segue:

m Pistola asciugatrice danneggiata.

m Volume di consegna completo (capitolo 5).

8.1. Montaggio dell'ugello per ventaglio ovale

Per orientare I'aria soffiata & necessario montare e regolare I'ugello per

ventaglio ovale.

m Applicare l'ugello per ventaglio ovale [2-6] sull'ugello anteriore [2-7]
della pistola asciugatrice e farlo scattare in posizione.

8.2. Montaggio del nipplo di attacco

D:ﬂ Indicazione!

Il nipplo di attacco € fornito in dotazione solo nel modello standard.
Per tutti gli altri modelli, il nottolino di attacco deve essere fornito dal
cliente. Per il collegamento della pistola asciugatrice a uno stativo
SATA dry jet 2 o stativo SATA dry jet 2 jumbo & necessario il nipplo di
attacco SATA (cod. 6981).

m Avvitare il nipplo di attacco [2-5] al raccordo dell'aria della pistola asciu-
gatrice [2-4] (coppia di serraggio: 1 Nm).

8.3. Montaggio del filtro

[Iﬂ Indicazione!

Il filtro non & progettato per la pulizia €, una volta intasato, deve essere
sostituito (capitolo 10).

Il filtro ha una struttura simmetrica. La direzione di montaggio € indiffe-
rente.

m Inserire il filiro [2-1] nel supporto [2-2] e farlo scattare in posizione.
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9. Modalita regolazione

A\ DEIEm |Avviso!

Pericolo di esplosione

Se si utilizzano tubi flessibili per aria compressa inadeguati, esiste |l
pericolo di esplosione.

— Utilizzare elusivamente tubi flessibili per alta pressione resistenti al
solventi, antistatici, integri e idonei dal punto di vista tecnico, con resi-
stenza alla pressione minima di 10,0 bar e diametro interno minimo di 9
mm, ad esempio il tubo flessibile SATA (cod. 53090).

AT,

21N Attenzione!

Perdita di funzionalita per intasamento del filtro

Se viene aspirata aria sporca e se si deposita della vernice durante il
processo di verniciatura, si rischia di intasare il filtro.

— Sostituire il filtro a intervalli regolari.

— Proteggere la pistola asciugatrice dallo sporco durante il processo di
verniciatura.

A .
FAAN Attenzione!

Danni per il movimento vorticoso della polvere

Se l'aria che fuoriesce dalla pistola investe il pavimento, si rischia sol-
levare della polvere. Questa pud sporcare la superficie verniciata di
fresco.

— Non orientare il flusso d'aria verso il pavimento.

A .
A Attenzione!

Danni per distanza insufficiente

Se si mantiene una distanza insufficiente tra la pistola asciugatrice e la
superficie verniciata, si rischia di rovinare la verniciatura.

— Orientare correttamente la pistola asciugatrice.

IT
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[]E] Indicazione!

Utilizzare un attacco per aria compressa con filettatura esterna da 1/4"
oppure un nipplo di attacco SATA adeguato.

Utilizzare aria compressa pulita. Per esempio, utilizzare il filtro SATA
484 (cod. 92320).

La pistola asciugatrice puo essere utilizzata sia in modalita manuale, sia
con stativo. In entrambi i casi, badare di orientare la pistola correttamente
(capitolo 9.1).

9.1. Orientamento della pistola asciugatrice

Per ottenere un risultato ottimale, osservare i punti indicati di seguito.

m Orientare I'ugello per ventaglio ovale verso la superficie verniciata
[3-11/[3-6].

m Orientare la pistola asciugatrice tenendola inclinata rispetto alla
superficie verniciata (distanza di soffiaggio ottimale: 30 cm — 50 cm
[3-3]/[3-4], angolo: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Modalita manuale

m Girare in senso orario la regolazione dell'aria [1-3] fino all'arresto.

m Collegare la pistola asciugatrice con il nipplo di attacco [1-5] alla rete di
distribuzione dell'aria compressa.

m Girare in senso antiorario il sistema di regolazione dell'aria, fino ad
ottenere il flusso d'aria desiderato.

m Tenere la pistola asciugatrice nella posizione di lavoro desiderata. Pre-
stare attenzione al corretto orientamento (capitolo 9.1).

m Al termine del processo di soffiatura girare la regolazione dell'aria in
senso orario fino all'arresto e scollegare la pistola dalla rete di distribu-
zione dell'aria compressa.

9.3. Modalita con stativo

[]E] Indicazione!

Le presenti istruzioni d'uso descrivono l'impiego dello stativo SATA dry
jet 2 con supporto regolabile in altezza e 2 pistole asciugatrici (cod.
223008).

m Montare, posizionare e regolare lo stativo [4-4], [4-9].

m Collegare lo stativo con il nipplo di attacco [4-3] alla rete di distribuzione
dell'aria compressa.

m Girare in senso orario la regolazione dell'aria delle pistole asciugatrici
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fino all'arresto.

m Collegare le pistole asciugatrici [4-1], [4-8] agli attacchi rapidi
[4-2], [4-7] e orientarle correttamente.

m Girare in senso antiorario il sistema di regolazione dell'aria delle pistole
asciugatrici, fino ad ottenere il flusso d'aria desiderato.

m Al termine del processo di soffiatura, girare in senso orario il sistema
di regolazione dell'aria delle pistole asciugatrici fino all'arresto, quindi
scollegare le pistole dallo stativo e quest'ultimo dalla rete di distribuzio-
ne dell'aria compressa.

10. Cura e manutenzione

A YD) (Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti

Durante gli interventi di manutenzione sulla pistola asciugatrice colle-
gata alla rete di distribuzione dell'aria compressa, esiste il pericolo del
distacco di alcuni componenti.

— Scollegare la pistola asciugatrice dalla rete di distribuzione dell'aria
compressa prima di qualsiasi intervento di manutenzione.

Per la manutenzione periodica sono disponibili pezzi di ricambio (capito-
lo 13).

10.1. Sostituzione dell'ugello per ventaglio ovale

Rimozione dell'ugello per ventaglio ovale
m Staccare I'ugello per ventaglio ovale [2-6] dall' ugello anteriore [2-7]
della pistola asciugatrice.

Applicazione del nuovo ugello per ventaglio ovale

m Applicare l'ugello per ventaglio ovale [2-6] sull'ugello anteriore [2-7]
della pistola asciugatrice e farlo scattare in posizione.

10.2. Sostituzione del nipplo di attacco

Rimozione del nipplo di attacco

m Svitare il nipplo di attacco [2-5] dal raccordo dell'aria della pistola asciu-
gatrice [2-4].

Applicazione del nuovo nipplo

m Avvitare il nipplo di attacco [2-5] al raccordo dell'aria della pistola asciu-
gatrice [2-4] (coppia di serraggio: 1 Nm).

10.3. Sostituzione del filtro
Rimozione del filtro
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m Estrarre il filtro [2-1] dal supporto [2-2].
Applicazione del nuovo filtro

[:E] Indicazione!

Il filtro ha una struttura simmetrica. La direzione di montaggio € indiffe-
rente.

m Inserire il filtro [2-1] nel supporto [2-2].
10.4. Sostituzione del supporto filtro

Rimozione del supporto filtro
m Staccare il supporto filtro [2-2] dall'ugello posteriore [2-3] della pistola
asciugatrice.

Applicazione del nuovo supporto filtro
m Applicare il supporto filtro [2-2] dall'ugello posteriore [2-3] della pistola
asciugatrice.

10.5. Pulizia della pistola asciugatrice

A7 .
A1 Attenzione!

Danni al dispositivo in seguito a pulizia errata

L'immersione in un solvente o detergente oppure la pulizia con un di-
spositivo a ultrasuoni pud danneggiare la pistola asciugatrice.

— Non immergere la pistola asciugatrice in un solvente o detergente.
— Non pulire la pistola asciugatrice con un dispositivo a ultrasuoni.

[:E] Indicazione!

La pistola asciugatrice si sporca rapidamente se non viene protetta du-
rante il processo di verniciatura.

[]1] Indicazione!

Il filtro non & progettato per la pulizia e, una volta intasato, deve essere
sostituito (capitolo 10.3).

m Pulire esternamente la pistola asciugatrice con un panno leggermente
intriso di detergente.

11. Anomalie
Nella tabella seguente sono descritte le anomalie, le loro possibili cause e
le rispettive azioni correttive.
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Se non si riesce a rimediare ai guasti con le contromisure descritte, spedi-
re la pistola asciugatrice al Reparto assistenza clienti SATA. (L'indirizzo &
indicato nel capitolo 12.)

Guasto Causa Rimedio

Flusso d'aria irrego- Filtro sporco. Sostituire il filtro.
lare.

Flusso d'aria debole.

Particelle di sporco Manca il filtro. Applicare il filtro.
sulla superficie verni- | Filtro sporco. Utilizzare un filtro
ciata. SATA 484.

12. Servizio clienti
Potete ricevere accessori, ricambi e assistenza tecnica dal Vostro distri-
butore SATA.

13. Ricambi
13.1. SATA dry jet 2

Cod. Denominazione Quantita
[1-1] [222232 |Supporto filtro 1 pz.
[1-2] 222125 |Filtro per SATA dry jet 2, confezione da 10 (1 set.

pz.

[1-5] 6981 Nipplo di attacco 5 pz.
[1-6] [223834 |Ugello per ventaglio ovale 1 pz.
13.2. Stativo SATA dry jet 2

Cod. Denominazione Quantita
[4-5] |83840 Supporto 1 set.
[4-4], 86165 Set di equipaggiamento 1 pz.
[4-6],
[4-71
[4-9] |123786 |Raccordo a croce 1 pz.

- 84145 Prolunga stativo circa 1,2 m (non visibile) 1 pz.
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Cod. Denominazione Quantita
- 84145 Prolunga stativo per 3a pistola asciugatrice |1 pz.
(non visibile)

14. Dichiarazione di confor-
mita CE

Per la dichiarazione di conformita
aggiornata:

m.lqm
s
[=]

www.sata.com/downloads
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I\ D Perskaityti visy pirmiausia!

Prie$ pradédami eksploatuoti perskaitykite visg pateiktg naudojimo ins-

trukcija. Paisykite saugos ir pavojaus nurodymuy!

Sig naudojimo instrukcijg visada reikia laikyti prie gaminio arba visiems
bet kuriuo metu gerai prieinamoje vietoje!

1. Bendroji informacija

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikiama svarbios informacijos, kaip eks-
ploatuoti ,SATA dry jet 2%, kuris toliau vadinamas dziovinimo pistoletu.
Instrukcijoje taip pat aprasytas valdymas, kasdiené ir techniné priezira,
valymas ir sutrikimy Salinimas.

1.1. Tiksliné grupé

8i naudojimo instrukcija skirta

m dazymo ir lakavimo dirbtuviy specialistams.

m Apmokytam personalui lakavimo darbams pramonés ir amaty jmonése.

1.2. |spéjimas apie nelaimingus atsitikimus
IS esmes reikia laikytis bendryjy ir Salyje galiojanciy nelaimingy atsitikimy
prevencijos taisykliy bei atitinkamy dirbtuviy ir darbo saugos instrukcijy.

1.3. Atsarginés detalés, priedai ir besidévinéios dalys

IS esmés galima naudoti tik originalias SATA atsargines dalis, priedus ir
nusidévincigsias dalis. Ne SATA tiekiami priedai néra patikrinti ir neapro-
buoti. SATA neprisiima atsakomybés uz zalg, kuri padaroma naudojant
neaprobuotas atsargines dalis, priedus ir nusidévincigsias dalis.

5

[A | LT] Naudojimo instrukcija | lietuviy k.
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1.4. Atsakomybé ir garantija

Galioja Bendrosios SATA sandorio sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

m NeatsiZzvelgiama j naudojimo instrukcija.

m Naudotojas yra nekvalifikuotas asmuo.

m Produktas netinkamai naudojamas.

m Nenaudojamos asmeninés apsaugos priemonés.

m Nenaudojami originalds priedai ir atsarginés detalés.

m Atliekami savavaliSki perkonstravimai arba techniniai pakeitimai.
m Natdralus nusidévéjimas / dilimas.

m Nebddinga smuginé apkrova.

m Neleistini montavimo ir iSmontavimo darbai.

2. Saugos nurodymai

Visos toliau pateiktos pastabos turi bati perskaitytos ir jy turi bati laikoma-
si. Jeigu jy nebus laikomasi arba bus laikomasi neteisingai, gali atsirasti
funkciniy gedimy arba galimi sunkds suzalojimai, ar net mirties atvejai.

2.1. Reikalavimai personalui

Dziovinimo pistoletg leidziama naudoti tik specialistams ir instruktuotiems
asmenims, perskaiCiusiems ir supratusiems visg $ig naudojimo instruk-
cijg. Dziovinimo pistoleto nenaudokite pavarge arba pavartoje narkotiky,
alkoholio ar medikamenty.

3. Naudojimas

Naudojimo paskirtis

DzZiovinimo pistoletas naudojamas norint grei€iau iSdziovinti vandens
pagrindu pagamintus lakus. Rankose laikomu vienu dZiovinimo pistoletu
galima iSdZiovinti mazZesnius plotus, pavyzdziui, duris arba sparnus. No-
rint iSdziovinti didesnius plotus, reikia naudoti kelis dziovinimo pistoletus,
jstatytus j stova.

Naudojimas ne pagal paskirtj

Naudojimas ne pagal paskirtj yra dZiovinimo pistolety naudojimas tirpikliy
pagrindu pagamintoms medzZiagoms dZiovinti.

4. Aprasymas

Dziovinimo pistoletas prie suslégtojo oro tinklo prijungiamas prijungimo
antgaliu. Jsiurbiamg org pirmiausia iSvalo sietelis. Integruotas oro kiekio
reguliatorius ir sukamasis placiosios srovés purkstuvas uztikrina, kad
jsiurbtas oras bus nukreiptas j reikiamg nudazyto ploto vietg. DZiovinimo
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pistoletg sudaro toliau nurodytos pagrindinés konstrukcinés dalys:
m Filtro laikiklis [1-1] su sieteliu [1-2]
m Rankena [1-4] su oro kiekio reguliatoriumi [1-3]
m Placiosios srovés purkstuvas [1-6]

5. Komplektacija

[Iﬂ Nuoroda!

Prijungimo antgalis pridétas tik prie standartinés konstrukcijos. Naudo-
jant visas kitas konstrukcijas, klientas pats turi jsigyti prijungimo antgal;.
Norint prijungti dZiovinimo pistoletg prie ,SATA dry jet 2“ stovo arba
~SATA dry jet 2“ stovo ,jumbo®, reikia naudoti SATA prijungimo antgalj
(art. Nr. 6981).

m DZiovinimo pistoletas ,SATA dry jet 2“

m Sietelis (rinkinyje 3 vnt.)

m Placiosios srovés purkstuvas

m Prijungimo antgalis (standartinéje konstrukcijoje)
6. Uzdéjimas

[1-1] Filtro laikiklis

[1-2] Sietelis (nesimato)

[1-3] Oro kiekio reguliatorius

[1-4] Rankena

[1-5] Prijungimo antgalis

[1-6] Placiosios srovés purkstuvas (sukamas)
[1-7] PurkStuvas

7. Techniniai duomenys

Pavadinimas Jrenginys

Optimalus darbinis virSslégis 2,5 bar 35 psi

Maks. darbinis slégis 10,0 bar 145 psi

Maks. darbiné temperatira 60 °C 140 °F

Sandéliavimo temperatira -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F

Oro sunaudojimas 270 Nl/min, 2,5| 9,5 cfm, 35 psi
bar

8. Pirmasis paleidimas

Prie§ pradedant eksploatuoti pirmg kartg reikia dZiovinimo pistoletg su-
montuoti.

ISéme iS pakuotés patikrinkite, ar
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m dZiovinimo pistoletas neapgadintas;
m nieko netriksta (Zr. 5 skyriy).

8.1. Placiosios srovés purk§tuvo montavimas

Norint nukreipti pu€iamajj org, reikia jmontuoti plagiosios srovés purkstuvg

ir jj tinkamai nukreipti.

m Placiosios srovés purkstuvg [2-6] stumkite ant dZiovinimo pistoleto
priekinio purk$tuvo [2-7], kol uzsifiksuos.

8.2. Prijungimo antgalio montavimas

[]E] Nuoroda!

Prijungimo antgalis pridétas tik prie standartinés konstrukcijos. Naudo-
jant visas kitas konstrukcijas, klientas pats turi jsigyti prijungimo antgal.
Norint prijungti dZiovinimo pistoleta prie ,SATA dry jet 2“ stovo arba
~SATA dry jet 2“ stovo ,jumbo®, reikia naudoti SATA prijungimo antgalj

(art. Nr. 6981).
m Prijungimo antgalj [2-5] prisukite prie dZiovinimo pistoleto [2-4] oro
tiekimo jungties (sukimo momentas: 1 Nm).

8.3. Sietelio montavimas

[]E] Nuoroda!

Sietelio valyti negalima, todél uzterstg sietel] reikia pakeisti (Zzr. 10 sky-

riy).
Sietelio konstrukcija yra simetriSka. Jj galima montuoti bet kuria kryptimi.

m Sietelj [2-1] spauskite j filtro laikiklj [2-2], kol sietelis uZsifiksuos.
9. ]prastinis naudojimas

A\ =D ([spéjimas!

Sprogimo pavojus!

Naudojant netinkamas suslégtojo oro zarnas gali kilti sprogimas.

— Naudokite tik tirpikliams atsparias, antistatines, nepazeistas, technis-
kai nepriekaistingos buklés suslégtojo oro zarnas, kurios yra atsparios
maziausiai 10,0 bar nuolatiniam slégiui, ir kuriy vidinis skersmuo yra
maziausiai 9 mm, pavyzdziui, SATA oro zarng (art. Nr. 53090).
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A . s
AN Atsargiai!

UztersStas sietelis gali pradéti veikti netinkamai

Siurbiamajame ore atsiradus neSvarumy ir vykstant dazymo procesui
atsiradus nuoséduy, sietelis gali uzsikisti.

— Reguliariai keiskite sietelj.

— Vykstant dazymo procesui saugokite dziovinimo pistoletg, kad ant jo
nepatekty neSvarumy.

AT s
A1 Atsargiai!

Dulkiy sukuriai gali padaryti zalos

ISleidZiamojo oro srove nukreipus j Zeme, gali pakilti dulkiy sakurys.
Sios dulkés gali uztersti nudazytus plotus.

— Nenukreipkite srovés j Zeme.

A .
FAAN Atsargiai!

Dél per mazo atstumo gali bati padaryta zalos

Jei dziovinimo pistoletas nuo nudazyto ploto laikomas per mazu atstu-
mu, gali nuslinkti dazy sluoksnis.

— Atkreipkite démesj, kad dziovinimo pistoletas baty nukreiptas optima-
liai.

[:E] Nuoroda!

Naudokite suslégtojo oro jungtj su 1/4“ iSoriniu sriegiu arba tinkamg
SATA prijungimo antgalj.
Naudokite Svary suslégtajj org, pvz., iSvalyta SATA filtru 484 (art. Nr.

92320).

Dziovinimo pistoletg galima laikyti rankose arba tvirtinti prie stovo. Naudo-
jant abiem darbo rezimais reikia atkreipti démesj, kad dziovinimo pistole-
tas baty tinkamai nukreiptas (zr. 9.1 skyriy).

9.1. Dziovinimo pistoleto nukreipimas

Norédami pasiekti optimaly rezultatg, atkreipkite démes;j j toliau pateiktus
punktus.

m Placdiosios srovés purkStuvg nukreipkite j nudazytg plota [3-1]/[3-6].

m DZiovinimo pistoletg | nudazyta plotg nukreipkite jstrizai (optimalus ats-
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tumas: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], kampas: 20° — 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Rankinis rezimas

m Oro kiekio reguliatoriy [1-3] iki galo pasukite deSinén.

m DZiovinimo pistoletg prijungimo antgaliu [1-5] prijunkite prie suslégtojo
oro tinklo.

m Oro kiekio reguliatoriy sukite kairén, kol nustatysite norimg oro srove.

m DZiovinimo pistoletg laikykite norimoje darbinéje padétyje. Stebékite,
kad pistoletas baty tinkamai nukreiptas (zr. 9.1 skyriy).

m Norédami iSjungti patimg, oro kiekio reguliatoriy sukite iki galo desinén
ir dZiovinimo pistoletg atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo.

9.3. Stovo rezimas

[]E] Nuoroda!

Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyta, kaip naudoti ,SATA dry jet 2

stova su reguliuojamojo aukscio laikikliu ir 2 dZiovinimo pistoletais (art.

Nr. 223008).

m Surinkite stova, nustatykite reikiamoje padétyje ir iSlygiuokite [4-4],
[4-9].

m Stova prijungimo antgaliu [4-3] prijunkite prie suslégtojo oro tinklo.

m DZiovinimo pistolety oro kiekio reguliatoriy iki galo pasukite deSinén.

m DZiovinimo pistoletus [4-1], [4-8] prijunkite prie greitai iSardomy movy
[4-2], [4-7] ir iSlygiuoKite.

m DZiovinimo pistolety oro kiekio reguliatorius sukite kairén, kol nustatysi-
te norimg oro srautg.

m Norédami iSjungti patimg, dZiovinimo pistolety oro kiekio reguliatorius iki

galo pasukite deSinén, dZiovinimo pistoletus nuimkite nuo stovo ir stovg

atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo.

10. Techniné ir kasdiené prieziara

A\ EIED ([spéjimas!

Atsilaisving komponentai kelia pavojy susizaloti

Jei techninés priezitros darbai atliekami, kai dZiovinimo pistoletas yra
prijungtas prie suslégtojo oro tinklo, komponentai gali netikétai atsilais-
vinti.

— Prie$ atlikdami bet kokius dziovinimo pistoleto techninés priezitros

darbus, atjunkite jj nuo suslégtojo oro tinklo.

Einamajam remontui galima jsigyti atsarginiy daliy (zr. 13 skyriy).
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10.1. Placdiosios srovés purkstuvo keitimas

Placiosios srovés purkstuvo nuémimas

m Pladiosios srovés purk$tuva [2-6] nuimkite nuo dZiovinimo pistoleto
priekinio purkstuvo [2-7].

Naujo placiosios srovés purkstuvo jstatymas

m Pladiosios srovés purkstuvg [2-6] stumkite ant dziovinimo pistoleto
priekinio purk$tuvo [2-7], kol uzsifiksuos.

10.2. Prijungimo antgalio keitimas

Prijungimo antgalio nuémimas

m Prijungimo antgalj [2-5] atsukite nuo dZiovinimo pistoleto [2-4] oro
tiekimo jungties.

Naujo prijungimo antgalio jstatymas

m Prijungimo antgalj [2-5] prisukite prie dZiovinimo pistoleto [2-4] oro
tiekimo jungties (sukimo momentas: 1 Nm).

10.3. Sietelio keitimas

Sietelio iSémimas

m ISimkite sietelj [2-1] i$ filtro laikiklio [2-2].

Naujo sietelio jstatymas

[Iﬂ Nuoroda!

Sietelio konstrukcija yra simetriSka. Jj galima montuoti bet kuria kryptimi.

m Sietelj [2-1] jspauskite | filtro laikiklj [2-2].

10.4. Filtro laikiklio keitimas

Filtro laikiklio iSémimas

m Filtro laikiklj [2-2] nuimkite nuo dZiovinimo pistoleto galinio purkstuvo
[2-3].

Naujo filtro laikiklio jstatymas

m Filtro laikiklj [2-2] uzstumkite ant dZiovinimo pistoleto galinio purkdtuvo
[2-3].
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10.5. Dziovinimo pistoleto valymas

AT ..
A1, Atsargiai!

a4

Netinkamai valant gali bati pazeistas prietaisas

Dziovinimo pistoletg panardinus j tirpiklj ar valymo priemone arba valant
ultragarso prietaisu, pistoletas gali bdti pazeistas.

— Dziovinimo pistoleto nedékite j tirpiklj ar valymo priemone.

— Dziovinimo pistoleto nevalykite ultragarso prietaisu.

|:E] Nuoroda!

DZiovinimo pistoletas uZsiterSia labai greitai, jei vykstant dazymo proce-
sui jis néra apsaugotas nuo neSvarumy.

[]E] Nuoroda!

Sietelio valyti negalima, todél uzterstg sietelj reikia pakeisti (zr. 10.3

skyriy).

m DZiovinimo pistoleto iSore nuvalykite valymo priemone sudrékinta
servetéle.

11. Gedimai

Tolimesnéje lenteléje aprasyti gedimai, jy priezastys ir atitinkamos jy 3ali-
nimo priemoneés.

Jei aprasytomis priemonémis sutrikimo pasalinti nepavyksta, dZiovinimo
pistoletg reikia atsiysti j SATA klienty aptarnavimo skyriy. (Adresg zr. 12
skyriuje).

Sutrikimas Priezastis Ka daryti?

Nevienoda oro srové. |UzterStas sietelis. Pakeiskite sietelj.

Per silpnas oro srau-

tas.
Ant nudazyty pavirSiy | Nejstatytas sietelis. |statykite sietelj.
yra neSvarumy daleliy. | Uzterstas oras. Naudokite SATA filtrg

484.

12. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jisy SATA
prekybos atstovas.
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13. Atsarginés dalys
13.1. ,,SATA dry jet 2¢

Gami- |Pavadinimas Kiekis
nio Nr.
[1-1] |222232 |Filtro laikiklis 1 vnt.
[1-2] |222125 |,SATAdry jet 2° sietelis, pakuotéje 10 vnt. 1 rinkinys.
[1-5] 6981 Prijungimo antgalis 5 vnt.
[1-6] [223834 |Placiosios srovés purkstuvas 1 vnt.
13.2. ,,SATA dry jet 2“ stovas
Gami- |Pavadinimas Kiekis
nio Nr.
[4-5] |83840 Pagrindas 1 rinkinys.
[4-4], |86165  |Pertvarkymo rinkinys 1 vnt.
[4-6],
[4-7]
[4-9] |123786 |Kryzme 1 vnt.
- 84145 Stovo ilgintuvas, mazdaug 1,2 m (nesimato) |1 vnt.
- 84145 Stovo ilgintuvas, skirtas 3 dziovinimo pistole- 1 vnt.

tams (nesimato)

14. ES atitikties deklaracija

Galiojancig atitikties deklaracijg rasite:

Of£30

B
[=

www.sata.com/downloads
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1_'& o Vispirms izlasiet!

Pirms palaides rapigi un pilniba izlasit lietoSanas instrukciju. levérot

instrukcijas par droSibu un riskiem!

Sai lieto3anas instrukgijai ir pastavigi jaglabajas tiesa ierices tuvuma vai
art vieta, kurai jebkura bridr ikvienam ir iesp&jams brivi piek|at!

1. Visparéja informacija

LietoSanas instrukcija satur svarigu informaciju par SATA dry jet 2 lietoSa-
nu, turpmak teksta saspiesta gaisa plismas pistole. Tapat tiks aprakstita
lietoSana, kopSana, apkope, tiriSana un traucéjumu novérsana.

1.1. Mérkauditorija

81 lieto$anas instrukcija ir paredzéta:

m krasoSanas un lakoSanas razotnes specialistiem.

m apmacitam personalam lako$anas darbiem rlpniecibas un amatnieku
uznémumos.

1.2. Negadijumu novérsana

Obligati ievérot vispargjos, ka art ekspluatacijas valstt spéka eso$os ne-
laimes gadijumu novérSanas noteikumus un attiecigas darba aizsardzi-
bas instrukcijas, kas ir spéka attiecigaja darbnica vai uznémuma.

1.3. Rezerves dalas, piederumi un ekspluatacijas materiali
Principa ir izmantojamas tikai SATA originalas rezerves, piederumu un
nodilsto$as dalas. Piederumu dalas, kas nav piegadatas no SATA, nav
parbauditas un akceptétas lietoSanai. Par bojajumiem, kas radusies, iz-
mantojot neakceptétas rezerves, piederumu un nodilstoSas dalas, SATA
neuznemas nekadu atbildibu.

<
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1.4. Garantija un saistibas

Ir speka SATA vispargjie darfjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
8anas, ka arT attiecigie speka esosie likumi.

SATA neuznemas nekadas saistibas, ja

m netiek ievérota lietoSanas instrukcija;

m tiek izmantots nekvalificéts personals;

m produkts tiek izmantots mérkiem, kuriem tas nav paredzéts;
m netiek lietoti personigie aizsardzibas lidzekli;

m netiek lietotas originalas rezerves dajas un piederumi;

m tiek veiktas patvaligas modifikacijas vai parveidojumi;

m ir dabisks nodilums/nolietojums;

m ierice tiek lietota netipiskos triecienslodzes apstak|os;

m tiek veikti neatlauti montazas un demontazas darbi.

2. Drosibas noradijumi

Izlasiet visas zemak sniegtas norades un ievérojiet tas. Norazu neievéro-
§ana vai neatbilstoSa ievéro$ana var izraisit ierices traucéjumus vai sma-
gas traumas un arf navi.

2.1. Prasibas personalam

Saspiesta gaisa plismas pistoli drikst lietot tikai kvalificéti specialisti un
instruéts personals, kas ir pilniba izlasijis un sapratis So lietoSanas ins-
trukciju. Saspiesta gaisa plismas pistoli nelietot noguruma stavoklt vai art
narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu ietekmé.

3. LietoSana

Paredzétais pielietojums

Saspiesta gaisa plismas pistole izmantojama krasu uz Gdens bazes
paatrinatai Zavésanai. Ar vienu vienigu saspiesta gaisa plismas pistoli
manualaja darba rezZima pietiek, lai izZavétu mazakas virsmas, pieméram,
durvis vai dublu aizsargsparnus. Lielaku virsmu Zavésanai stativa var
ievietot vairakas saspiesta gaisa plismas pistoles.

Noteikumiem neatbilstoSa lietoSana
Noteikumiem neatbilstoSa lietoSana ir saspiesta gaisa plismas pistoles

4. Apraksts

Izmantojot savienojuma nipeli, saspiesta gaisa plismas pistole tiek pie-
slégta saspiesta gaisa padeves iericei. Izmantojot sietu, ievilktais gaiss
vispirms tiek attirits. Integrétais gaisa tilpuma regulétajs un rotéjosa pla-
kanas formas striiklas sprausla dod iespéju ievilkto gaisu precizi sadaltt
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uz krasotajam virsmam. Saspiesta gaisa plismas pistoles galvenie ele-
menti ir:

m Filtra turétajs [1-1] ar sietu [1-2]

m Rokturis [1-4] ar gaisa tilpuma regulétaju [1-3]

m Plakanas formas striklas sprausla [1-6]

5. Piegades komplekts

[Iﬂ Norade!

Savienojuma nipelis ir pieejams tikai standarta aprikojuma. Visos ci-

tos aprikojumos klientam pasam janodroSina savienojuma nipelis. Lai
saspiesta gaisa plismas pistoli pieslégtu SATA dry jet 2 stativam vai
SATA dry jet 2 stativam jumbo, ir nepiecieSams SATA savienojuma nipe-

lis (preces nr. 6981).

m Saspiesta gaisa plismas pistole SATA dry jet 2
m Siets (komplekts ar 3 vientbam)

m Plakanas formas striklas sprausla

m Savienojuma nipelis (standarta aprikojuma)

6. Uzbuve

[1-1] Filtra turétajs

[1-2] Siets (nav redzams)

[1-3] Gaisa tilpuma regulétajs

[1-4] Rokturis

[1-5] Savienojuma nipelis

[1-6] Plakanas formas striklas sprausla (rotéjosa
[1-7] Sprausla

7. Tehniskie parametri

Nosaukums Meérvieniba
Optimalais darba parspiediens 2,5 bar 35 psi
Maks. darba parspiediens 10,0 bar 145 psi
Maks. darba temperatira 60 °C 140 °F
UzglabaSanas temperatira -20 °C — 80 °C (-4 °F — 176 °F
Gaisa patérins 270 Nl/min pie| 9,5 cfm pie 35

2,5 bar psi

8. Pirmreizéja lietoSana
Pirms pirmas lietoSanas saspiesta gaisa plismas pistole ir jasamonté.
Péc izsainoSanas parbaudiet sekojoso:

LV
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m Saspiesta gaisa plismas pistole ir bojata.
m Piegades komplekta netrikst nevienas detalas (skat. 5. nodalu).

8.1. Plakanas formas striiklas sprauslas uzlik§ana

IzpGSama gaisa virziSanai jauzliek un jaiestata plakanas formas striklas

sprausla.

m Plakanas formas striklas sprauslu [2-6] uzlikt uz priek$€jas saspiesta
gaisa plismas pistoles sprauslas [2-7], [1dz ta nofiks€jas.

8.2. Savienojuma nipela uzlikSana

[]E] Norade!

Savienojuma nipelis ir pieejams tikai standarta aprikojuma. Visos ci-

tos aprikojumos klientam pasam janodroSina savienojuma nipelis. Lai
saspiesta gaisa plismas pistoli pieslégtu SATA dry jet 2 stativam vai
SATA dry jet 2 stativam jumbo, ir nepiecieSams SATA savienojuma nipe-

lis (preces nr. 6981).

m Savienojuma nipeli [2-5] uzskrivét uz saspiesta gaisa plismas pistoles
gaisa padeves pieslégvietas [2-4](griezes moments: 1 Nm).

8.3. Sieta uzlikSana

[]E] Norade!

Siets nav paredzéts tiriSanai, un piesarnojuma gadijuma tas ir janomai-
na (skat 10 nodalu).

Siets ir konstruéts simetriski. levietoSana iespéjama jebkura virziena.

m Sietu [2-1] iespiest filtra turétaja [2-2], I1dz tas nofiks€jas.
9. Standarta lietoSana

A\ =D (Bridinajums!

Spradzienbistamiba

Nepiemérota saspiesta gaisa Slatenu izmantoSana var izraisit eksplozi-

ju.

— |zmantot drikst tikai Skidinatajizturigas, antistatiskas, nebojatas, pilnT-
ga tehniska kartiba esosas saspiesta gaisa Slutenes, kuru ilgstoSa spie-
diena izturiba ir vismaz 10,0 bar un kuru iek$€&jais diametrs ir vismaz 9

mm, pieméram, SATA gaisa Slateni (preces nr. 53090).
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A .
AN Sargies!

Sieta piesarpnosanas rezultata izraisits funkciju zudums

No piesarnojumiem ievilktaja gaisa un no nogulsném, kas radusas kra-
soSanas procesa, siets var aizsérét.

— Sietu regulari nomainit.

— Krasosanas procesa sargat saspiesta gaisa plismas pistoli no pie-
sarnosanas.

£

A% Sargies!

Bojajumi, kas radusies no saceltajiem putekliem

Izplasto$a gaisa novirzisana gridas virziena var sacelt putek|us. Sie
putekli var nok|ut uz krasotas virsmas.

— Nepdst virziena uz gridu.

A .
FAAN Sargies!

Bojajumi, kas radusies, neievérojot minimalo atstatumu
Neieverojot saspiesta gaisa plismas pistoles minimalo atstatumu idz
krasotajai virsmai, var veidoties nevienmérigs krasojums.

— leverot optimalo saspiesta gaisa plismas pistoles virzienu.

[:E] Norade!

Izmantot saspiesta gaisa pieslégumu ar 1/4“ aréjo vitni vai atbilstoSu
SATA savienojuma nipeli.

Izmantot tiru saspiestu gaisu, pieméram, uzstadot SATA filtru 484 (pre-
ces nr. 92320).

Saspiesta gaisa plismas pistoli var izmantot manualaja rezima vai ie-
vietojot stativa. Abos ekspluatacijas veidos ir jaievéro pareizs saspiesta
gaisa plismas pistoles virziens (skat. 9.1. nodalu).

9.1. Saspiesta gaisa plusmas pistoles virziens

Lai sasniegtu optimalo rezultatu, ir jaievéro turpmakie punkti.

m Plakanas formas striklas sprauslu virzit uz krasoto virsmu[3-1]/[3-6].
m Saspiesta gaisa plismas pistoli nostatit slipi pret krasoto virsmu (opti-

malais pUsanas atstatums: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], lenkis: 20° - 40°
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[3-2]/[3-5]).

9.2. Manualais darba rezims

m Gaisa tilpuma regulétaju [1-3] I1dz galam pagriezt pa labi.

m Izmantojot savienojuma nipeli [1-5], saspiesta gaisa plismas pistoli
pievienot saspiesta gaisa padeves iericei.

m Gaisa tilpuma regulétaju pagriezt pa kreisi, [1dz ir iestatita vélama gaisa
plisma.

m Saspiesta gaisa plismas pistoli turét vélamaja darba pozicija. Turklat
ievérot, lai tiktu izvéléts pareizais virziens(skat. 9.1. nodalu).

m Lai partrauktu pusanas procesu, gaisa tilpuma regulétaju ltdz galam
pagriezt pa labi un saspiesta gaisa plismas pistoli atvienot no saspies-
ta gaisa padeves ierices.

9.3. Stativa darba rezims

[]:ﬂ Norade!

Saja lietoSanas instrukcija aprakstita SATA dry jet 2 stativa ar regu-
I&jamu stiprindjumu un 2 saspiesta gaisa plismas pistolu (preces nr.

223008) izmantoSana.

m Stativu salikt, pozicionét un noregulét [4-4], [4-9].

m Izmantojot savienojuma nipeli [4-3], stativu pievienot saspiesta gaisa
padeves iericei.

m Saspiesta gaisa plismas pistoles gaisa tilpuma regulétaju I1dz galam
pagriezt pa labi.

m Saspiesta gaisa plismas pistoli [4-1], [4-8] pievienot atrdarbiga savie-
notdja tipa savienojumam [4-2], [4-7] un noregulét.

m Saspiesta gaisa plismas pistoles gaisa tilpuma regulétaju pagriezt pa
kreisi, I1dz ir iestatita vélama gaisa pliusma.

m Lai partrauktu paSanas procesu, saspiesta gaisa plismas pistoles gaisa
tilpuma regulétaju ldz galam pagriezt pa labi un saspiesta gaisa plUs-
mas pistoli nonemt no stativa, resp., stativu atvienot no saspiesta gaisa
padeves ierices.
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10. Apkope un kopsana

A\ DEIED |Bridinajums!

levainojumu riski, atdaloties sastavdalam

Ja, veicot saspiesta gaisa plismas pistoles apkopes darbus, ta ir pie-
slégta saspiesta gaisa padeves iericei, negaiditi var atdalities sastavda-
las.

— Pirms visiem apkopes darbiem saspiesta gaisa plismas pistoli atvie-

not no saspiesta gaisa padeves ierices.

Lai ierTci uzturétu darba kartiba, ir pieejamas rezerves dalas (skat. 13.
nodalu).

10.1. Plakanas formas striiklas sprauslas nomainisana

Plakanas formas striiklas sprauslas nonemsana

m Plakanas formas striklas sprauslu [2-6] nonemt no saspiesta gaisa
plismas pistoles priekd&jas sprauslas [2-7].

Jaunas plakanas formas striklas sprauslas uzlikS§ana

m Plakanas formas striiklas sprauslu[2-6] uzlikt uz priek$€jas saspiesta
gaisa plismas pistoles sprauslas [2-7], ITdz ta nofikséjas.

10.2. Savienojuma nipela nomainisana

Savienojuma nipela nonemsana

m Savienojuma nipeli [2-5] noskriivét no saspiesta gaisa plismas pistoles
gaisa padeves pieslégvietas [2-4].

Jauna savienojuma nipela ievietoSana

m Savienojuma nipeli [2-5] uzskrivét uz saspiesta gaisa plismas pistoles
gaisa padeves pieslégvietas [2-4](griezes moments: 1 Nm).

10.3. Sieta nomainiSana

Sieta nonems$ana
m Sietu [2-1] izpemt no filtra turétaja [2-2].
Jauna sieta ielikSana

[]E] Norade!

Siets ir konstruéts simetriski. levietoSana iesp&jama jebkura virziena.

m Sietu [2-1] iespiest filtra turétaja [2-2].

Lv
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10.4. Filtra turétaja nomainisana

Filtra turetaja nonemsana

m Plakanas formas striklas sprauslu [2-2] nonemt no saspiesta gaisa
plismas pistoles priekd&jas sprauslas[2-3].

Jauna filtra turétaja ievietoSana

m Filtra turétaju [2-2] uzlikt uz saspiesta gaisa plismas pistoles aizmugu-
réjas sprauslas [2-3].

10.5. Saspiesta gaisa pllismas pistoles tirisana

AT .
FAAN Sargies!

lerices bojajumi, kas radusSies nepareizas tiriSanas rezultata
levietojot saspiesta gaisa plismas pistoli $kidinataja vai tiriSanas Ilidzek-
IT vai tas tiriSana ultraskanas aparata var tai nodarit bojajumus.

— Neievietot saspiesta gaisa plismas pistoli $kidinataja vai tiriSanas
lTdzekIr.

— Netirit saspiesta gaisa plismas pistoli ultraskanas aparata.

[]E] Norade!

Saspiesta gaisa plismas pistole jo 1pasi atri sasmérgjas, ja ta krasosa-
nas procesa netiek sargata no piesarnojuma.

[]E] Norade!

Siets nav paredzéts tiriSanai, un piesarnojuma gadijuma tas ir janomai-
na (skat. 10.3. nodalu).

m Ar tiIriSanas Iidzeklt iemérktu lupatinu no arpuses notirit saspiesta gaisa
plasmas pistoli.

11. Klimes

Zemak tabula ir uzskaitttas klimes, aprakstiti to céloni un atbilstoSie no-
vérSanas pasakumi.

Ja, veicot minétos traucéjumu novérSanas pasakumus, tos nav iesp&jams
noveérst, saspiesta gaisa plismas pistoli nosatit uz SATA klientu apkalpo-
8anas centru. (Adresi skat. 12. nodala).



LietoSanas instrukcija SATA dry jet 2 FEV

Traucéjums Célonis Novérsana

Gaisa plisma ir ne- Siets piesarnots. NomainTtt sietu.

vienmériga.

Vaja gaisa plisma.

Netirumu dalinas uz Nav sieta. levietot sietu.

krasotas virsmas. Netirs gaiss. Izmantot SATA filtru
484.

12. Klientu apkalpoSanas centrs

Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu Jus varat sanemt no

sava SATA pardevéja.

13. Rezerves detalas
13.1. SATA dry jet 2

(nav redzams)

Preces |[Nosaukums Skaits
Nr.
[1-1] [222232 |Filtra turétajs 1 gab.
[1-2] 222125 |Siets SATAdry jet 2, iepakojuma 10 gabali (1 kom-
plekts.
[1-5] [6981 Savienojuma nipelis 5 gab.
[1-6] 223834 |Plakanas formas striklas sprausla 1 gab.
13.2. SATA dry jet 2 stativs
Preces |Nosaukums Skaits
Nr.
[4-5] 83840  |Stativs 1 kom-
plekts.
[4-4], 86165 ParveidoSanas detalas 1 gab.
[4-6]l
[4-7]
[4-9] |123786 |Krusta veidgabals 1 gab.
- 84145 Stativa pagarindjums par apméram 1,2 m 1 gab.
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Preces |Nosaukums Skaits
Nr.
- 84145 Stativa pagarindjums 3. saspiesta gaisa 1 gab.
plismas pistolei (nav redzams)

14. ES atbilstibas deklaracija

Pasreiz speka esosa atbilsfibas dek-
laracija ir pieejama vietné:

OFEHD)
12
=

www.sata.com/downloads
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A\ D Lees dit eerst!

Lees deze gebruikershandleiding voor ingebruikname volledig en zorg-

vuldig door. Houd rekening met de veiligheids- en gevarenaanwijzing!

Bewaar deze gebruikershandleiding altijd bij het product of op een voor
iedereen toegankelijke plaats!

1. Algemene informatie

Deze gebruikershandleiding bevat belangrijke informatie voor het gebruik
van de SATA dry jet 2, hierna droogblaaspistool genoemd. Bovendien
worden de bediening, het onderhoud, de reiniging en het oplossen van
storingen beschreven.

1.1. Doelgroep

Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld voor

m vakkundige schilders en spuitlakkers.

m Geschoold personeel voor lakwerkzaamheden in industriéle en aanne-
mersbedrijven.

1.2. Voorkoming van ongevallen

Over het algemeen moeten de algemene en landspecifieke ongevalpre-
ventievoorschriften en de desbetreffende werkplaats- en
ARBO-instructies worden nageleefd.

1.3. Accessoires, reserve- en slijtonderdelen

In principe mogen alleen originele reserve-onderdelen, toebehoren en
slijtage-onderdelen van SATA worden gebruikt. Toebehoren die niet van
SATA zijn, zijn niet gekeurd en niet vrijgegeven. SATA is niet aansprakelijk
voor schade die is ontstaan door gebruik van niet goedgekeurde reser-
ve-onderdelen, toebehoren en slijtage-onderdelen.

zZ
=
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1.4. Vrijwaring en aansprakelijkheid
Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij

m Het niet-opvolgen van de gebruiksinstructies.

m Inzet van ongeschoold personeel.

m Ondoelmatig gebruik van het product.

m Gebruik zonder de persoonlijke veiligheidsuitrusting.

m Gebruik van niet-originele accessoires en reserveonderdelen.
m Eigenhandige ombouw of technische veranderingen.

m Natuurlijke waardevermindering/slijtage.

m Voor het gebruik atypische slagbelasting.

m Ontoelaatbare montage- en demontagewerkzaamheden.

2. Veiligheidsinstructies

Lees alle hieropvolgende instructies en volg deze op. Het niet-opvolgen of
onjuist opvolgen daarvan kan tot functiestoringen leiden of ernstig letsel
tot de dood veroorzaken.

2.1. Eisen aan het personeel

Het droogblaaspistool mag alleen worden gebruikt door ervaren vaklui en
geinstrueerd personeel die deze gebruikershandleiding volledig hebben
gelezen en begrepen. Gebruik het droogblaaspistool niet als u moe bent
of onder invloed verkeert van drugs, alcohol of medicijnen.

3. Gebruik

Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het droogblaaspistool dient voor het geforceerd drogen van watergedra-
gen lakken. Een enkel droogblaaspistool is reeds voldoende om handma-
tig kleinere oppervlakken zoals portieren of spatborden te drogen. Voor
het drogen van grotere oppervlakken kunnen meerdere droogblaaspisto-
len op statieven worden gebruikt.

Onjuist gebruik

Het is niet toegestaan om het droogblaaspistool te gebruiken voor het
drogen van oplosmiddelgedragen materialen.

4. Beschrijving

Het droogblaaspistool wordt via een aansluitnippel op het persluchtnet-
werk aangesloten. De aangezogen lucht wordt eerst door een zeef gerei-
nigd. De geintegreerde luchtdebietregeling en de draaibare brede-straal-
luchtkop zorgen voor een gerichte straal van de aangezogen lucht op het
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gelakte oppervlak. Het droogblaaspistool bestaat uit de onderdelen:
m Filterhouder [1-1] met zeef [1-2]

m Handgreep [1-4] met luchtdebietregeling [1-3]

m Brede-straalluchtkop [1-6]

5. Leveringsomvang

[Iﬂ Aanwijzing!

De aansluitnippel is alleen bij de standaarduitvoering inbegrepen.

Bij alle andere uitvoeringen moet de klant zelf voor de aansluitnip-

pel zorgen. Voor de aansluiting van het droogblaaspistool op een
SATA dry jet 2 statief of SATA dry jet 2 statief jumbo heeft u een SATA
aansluitnippel (art.nr. 6981) nodig.

m Droogblaaspistool SATA dry jet 2

m Zeef (set met 3 stuks)

m Brede-straalluchtkop

m Aansluitnippel (bij standaarduitvoering)

6. Opbouw

[1-1] Filterhouder

[1-2] Zeef (niet zichtbaar)

[1-3] Luchtdebietregeling

[1-4] Handgreep

[1-5] Aansluitnippel

[1-6] Brede-straalluchtkop (draaibaar)
[1-7] Luchtkop

7. Technische gegevens

Benaming Eenheid
Optimale bedrijffsoverdruk 2,5 bar 35 psi
Max. bedrijfsoverdruk 10,0 bar 145 psi
Max. bedrijfstemperatuur 60 °C 140 °F
Opslagtemperatuur -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F
Luchtverbruik 270 NIl/min bij| 9,5 cfm bij 35

2,5 bar psi

8. Eerste ingebruikname

Het droogblaaspistool moet voor de eerste ingebruikname worden ge-
monteerd.

Controleren na het uitpakken
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m Droogblaaspistool beschadigd.
m Leveringsomvang volledig (zie hoofdstuk 5).

8.1. Brede-straalluchtkop monteren

Voor het richten van de blaaslucht moet de brede-straalluchtkop worden

gemonteerd en gericht.

m Schuif de brede-straalluchtkop [2-6] op de voorste kop [2-7] van het
droogblaaspistool tot deze vergrendelt.

8.2. Aansluitnippel monteren

[:E] Aanwijzing!

De aansluitnippel is alleen bij de standaarduitvoering inbegrepen.

Bij alle andere uitvoeringen moet de klant zelf voor de aansluitnip-

pel zorgen. Voor de aansluiting van het droogblaaspistool op een
SATA dry jet 2 statief of SATA dry jet 2 statief jumbo heeft u een SATA
aansluitnippel (art.nr. 6981) nodig.

m Schroef de aansluitnippel [2-5] op de luchtaansluiting van het droog-
blaaspistool [2-4] (aanhaalmoment: 1 Nm).

8.3. Zeef monteren

" [i] | Aanwijzing!

De zeef kan niet worden gereinigd en moet als deze is verontreinigd
worden vervangen (zie hoofdstuk 10).

De zeef is symmetrisch. Deze kan in elke willekeurige positie worden
ingebouwd.

m Druk een zeef [2-1] in de filterhouder [2-2] totdat deze vergrendelt.
9. Regelbedrijf

A\ EIEE (Waarschuwing!

Explosiegevaar

Als er onjuiste persluchtslangen worden gebruikt, kunnen er explosies
optreden.

— Gebruik alleen oplosmiddelbestendige, antistatische, onbeschadigde,
technisch perfecte persluchtslangen met een continue drukbestendig-
heid van minimaal 10,0 bar en een binnendiameter van minimaal 9 mm,
zoals bijv. de SATA luchtslang (art.nr. 53090).
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i,

N Voorzichtig!

a

Functieverlies door verontreiniging van de zeef

Door verontreinigingen in de aangezogen lucht en door afzetting tijdens
het lakproces kan de zeef verstopt raken.

— Vervang de zeef regelmatig.

— Bescherm het droogblaaspistool tijdens het lakproces tegen veront-
reiniging.

AT . -
A1 Voorzichtig!

Schade door opdwarrelend stof

Door de luchtstraal op de vloer te richten kan er stof opdwarrelen. Dit
stof kan het gelakte oppervlak verontreinigen.

— Luchtstraal niet op de vloer richten.

£ o =
AN Voorzichtig!

Schade door te geringe afstand

Door een te geringe afstand tussen droogblaaspistool en gelakt opper-
vlak kan de lak verschuiven.

— Zorg voor een optimale positionering van het droogblaaspistool.

" [i] | Aanwijzing!

Gebruik een persluchtaansluiting met 1/4" buitenschroefdraad of een
passende SATA aansluitnippel.
Gebruik schone perslucht, bijvoorbeeld met behulp van SATA filter 484

(art.nr. 92320).

Het droogblaaspistool kan handmatig worden gebruikt of op een statief.
Bij beide methoden moet u erop letten dat het droogblaaspistool in de
juiste richting wijst (zie hoofdstuk 9.1).

9.1. Richten droogblaaspistool

Let op de volgende punten voor een optimaal resultaat

m Brede-straalluchtkop op het gelakte opperviak richten [3-1]/[3-6].

m Droogblaaspistool schuin op het gelakte oppervlak richten (optimale
blaasafstand: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], hoek: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).
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9.2. Handmatig gebruik

m Draai de luchtdebietregeling [1-3] tot aan de aanslag naar rechts.

m Sluit het droogblaaspistool via de aansluitnippel [1-5] op het perslucht-
netwerk aan.

m Draai de luchtdebietregeling naar links tot de gewenste luchtstraal is
ingesteld.

m Houd het droogblaaspistool in de gewenste werkpositie. Let er daarbij
op dat het pistool in de juiste richting wijst (zie hoofdstuk 9.1).

m Draai om het blazen te stoppen de luchtdebietregeling tot aan de aan-
slag naar rechts en koppel het droogblaaspistool los van het perslucht-
netwerk.

9.3. Gebruik op een statief

" [i] | Aanwijzing!

De gebruikershandleiding beschrijft de toepassing van het SATA dry jet
2 statief met in hoogte verstelbare houder en 2 droogblaaspistolen (art.
nr. 223008).

m Bouw het statief op, positioneer het en plaats het in de juiste richting
[4-4], [4-9].

m Sluit het statief via de aansluitnippel [4-3] op het persluchtnetwerk aan.

m Draai de luchtdebietregeling van de droogblaaspistolen tot aan de
aanslag naar rechts.

m Sluit de droogblaaspistolen [4-1], [4-8] op de snelkoppelingen
[4-2], [4-7] aan en zorg dat ze in de juiste richting wijzen.

m Draai de luchtdebietregeling van de droogblaaspistolen naar links tot de
gewenste luchtstralen zijn ingesteld.

m Draai om het blazen te beéindigen de luchtdebietregeling van de droog-
blaaspistolen tot aan de aanslag naar rechts en haal de droogblaas-
pistolen van het statief af of koppel het statief van het persluchtnetwerk
los.
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10. Onderhoud

A EXEE] (Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten

Tijdens onderhoudswerkzaamheden aan een droogblaaspistool dat is
aangesloten op het persluchtnetwerk, kunnen onverwacht componenten
losschieten.

— Koppel droogblaaspistolen voorafgaand aan alle onderhoudswerk-

zaamheden van het persluchtnetwerk los.

Voor de instandhouding zijn reserveonderdelen leverbaar (zie hoofd-
stuk 13).

10.1. Brede-straalluchtkop vervangen

Brede-straalluchtkop verwijderen
m Trek de brede-straalluchtkop [2-6] van de voorste kop [2-7] van het
droogblaaspistool af.

Nieuwe brede-straalluchtkop plaatsen
m Schuif de brede-straalluchtkop [2-6] op de voorste kop [2-7] van het
droogblaaspistool tot deze vergrendelt.

10.2. Aansluitnippel vervangen

Aansluitnippel verwijderen
m Schroef de aansluitnippel [2-5] van de luchtaansluiting van het droog-
blaaspistool [2-4] af.

Nieuwe aansluitnippel plaatsen
m Schroef de aansluitnippel [2-5] op de luchtaansluiting van het droog-
blaaspistool [2-4] (aanhaalmoment: 1 Nm).

10.3. Zeef vervangen

Zeef verwijderen
m Haal de zeef [2-1] uit de filterhouder [2-2].

Nieuwe zeef plaatsen

[:E] Aanwijzing!

De zeef is symmetrisch. Deze kan in elke willekeurige positie worden
ingebouwd.

m Druk de zeef [2-1] in de filterhouder [2-2].
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10.4. Filterhouder vervangen

Filterhouder verwijderen
m Trek de filterhouder [2-2] van de achterste kop [2-3] van het droog-
blaaspistool af.

Nieuwe filterhouder plaatsen
m Schuif de filterhouder [2-2] op de achterste kop [2-3] van het droog-
blaaspistool.

10.5. Droogblaaspistool reinigen

AT . .
AN Voorzichtig!

Beschadiging van apparaat door onjuiste reiniging

Door het droogblaaspistool onder te drompelen in een oplos- of reini-
gingsmiddel of door het met een ultrasone reiniger te reinigen, bescha-
digt u het blaaspistool.

— Leg het droogblaaspistool niet in oplos- of reinigingsmiddel.

— Reinig droogblaaspistolen niet in een ultrasone reiniger.

[]E] Aanwijzing!

Het droogblaaspistool raakt bijzonder snel verontreinigd als het tijdens
het lakproces niet tegen verontreiniging wordt beschermd.

" [i] | Aanwijzing!

De zeef kan niet worden gereinigd en moet als deze is verontreinigd
worden vervangen (zie hoofdstuk 10.3).

m Reinig het droogblaaspistool van buiten met een in reinigingsmiddel
gedrenkte doek.

11. Storingen

In de hieropvolgende tabel zijn storingen, de oorzaken daarvan en de
juiste wijze om die te verhelpen beschreven.

Als een storing door de beschreven oplossingsmaatregelen niet kan wor-
den verholpen, stuur dan het droogblaaspistool naar de klantenservice
van SATA. (Zie voor het adres hoofdstuk 12).
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Zwakke luchtstraal.

Storing Oorzaak Remedie
Luchtstraal onregel- Zeef verontreinigd. Zeef vervangen.
matig.

Vuildeeltjes op gelakt
oppervlak.

Zeef ontbreekt.

Zeef plaatsen.

Lucht verontreinigd.

SATA filter 484 gebrui-
ken.

12. Klantenservice

Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u

bij uw SATA-handelaar.

13. Reserveonderdelen

13.1. SATA dry jet 2

Art. nr. |Benaming Aantal
[1-1] |222232 |Filterhouder 1 st.
[1-2] 222125 |Zeef voor SATA dry jet 2, verpakking met 10 (1 set.
stuks
[1-5] [6981 Aansluitnippel 5 st.
[1-6] [223834 |Brede-straalluchtkop 1 st.
13.2. SATA dry jet 2 statief
Art. nr. |Benaming Aantal
[4-5] |83840  |Voet 1 set.
[4-4], |86165  [Ombouwset 1 st.
[4-6],
[4-71
[4-9] |123786 |Kruisstuk 1 st.
- 84145 Statiefverlenging ca. 1,2 m (niet zichtbaar) (1 st.
- 84145 Statiefverlenging voor 3e droogblaaspistool |1 st.
(niet zichtbaar)
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14. EU Conformiteitsverkla-
ring

Zie voor de geldige conformiteitsver-
klaring:

=]z =]
i
[=]

www.sata.com/downloads
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.&O Les dette forst!

For oppstart ma du lese denne bruksveiledningen grundig og i sin hel-
het. Falg henvisningene om sikkerhet og fare!

Denne bruksveiledningen ma alltid oppbevares sammen med produktet
eller pa et sted hvor den er tilgjengelig for alle til enhver tid!

1. Generell informasjon

Denne bruksveiledningen inneholder viktig informasjon for drift av

SATA dry jet 2, heretter kalt tgrkepistol. Betjening, pleie, vedlikehold, ren-
gjering og feiloppretting beskrives ogsa.

1.1. Malgruppe

Denne bruksanvisningen er ment for

m Faghandverkere som malere og lakkerere.

m Utdannet personell for lakkeringsarbeid i industri- og handverksbedrif-
ter.

1.2. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale forskrifter om forebygging av ulykker samt
verkstedets og bedriftens verneanvisninger skal overholdes.

1.3. Reserve-, tilbehors- og slitedeler

Det skal i prinsippet bare brukes originale reserve-, tilbehgrs- og slitede-
ler fra SATA. Tilbehgrsdeler som ikke er levert av SATA, er ikke testet og
dermed ikke frigitt. SATA overtar ikke ansvar for skader som oppstar ved
bruk av ikke frigitte reserve-, tilbehgrs- og slitedeler.

1.4. Garanti og ansvar
SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

P4
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SATA er ikke ansvarlig for

m At brukerveiledningen ikke er fulgt.

m Bruk av ukvalifisert personell.

m Feil bruk av produktet.

m Manglende bruk av personlig verneutstyr.

m Unnlatelse av & bruke originalt tilbehgr og reservedeler.
m Uautoriserte endringer eller tekniske endringer.

m Naturlig slitasje/elde.

m Atypisk slagbelastning.

m Feil montering og demontering.

2. Sikkerhetsanvisninger
Les og overhold alle instruksjonene nedenfor. Manglende eller feil over-
holdelse kan fare til funksjonsfeil eller forarsake alvorlig skade eller ded.

2.1. Krav til personell

Tarkepistolen skal kun brukes av erfarent personal som har fatt oppleering
og som har lest og forstatt denne bruksveiledningen. Tarkepistolen skal
ikke brukes nar du er tratt eller pavirket av narkotika, alkohol eller medika-
menter.

3. Bruk

Rett bruk

Taerkepistolen skal brukes til forsert tarking av vannbasert lakk. En enkelt
terkepistol egner seg til manuell tarking av sma flater som derer og skjer-
mer. For a tarke storre flater kan det brukes flere tarkepistoler pa stativ.

Feil bruk
Terkepistolen skal ikke brukes til a tarke lasemiddelbaserte materialer.

4. Beskrivelse

Terkepistolen kobles til trykkluftnettet via en tilkoblingsnippel. Luften som
suges inn, rengjgres av en sil. Den integrerte luftmengdereguleringen og
den dreibare bredstraledysen gjer at luften som suges inn, kan blases ut
malrettet pa den lakkerte flaten. Tarkepistolen bestar av felgende hoved-
komponenter:

m Filterholder [1-1] med sil [1-2]

m Handtak [1-4] med luftmengderegulering [1-3]

m Bredstraledyse [1-6]
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5. Leveringsomfang

[ li] | merk!

Tilkoblingsnippelen fglger bare med i standardutferelsen. Ved alle andre
utfarelser ma tilkoblingsnippelen stilles til disposisjon av kunden. For &
koble tarkepistolen til et SATA dry jet 2 -stativ eller SATA dry jet 2 -sta-
tiv jumbo trenger du tilkoblingsnippelen (art. nr. 6981) fra SATA.

m Torkepistol SATA dry jet 2

m Sil (sett med 3 stk.)

m Bredstraledyse

m Tilkoblingsnippel (ved standardutfgrelse)

6. Oppbygging

[1-1]1 Filterholder

[1-2] Sil (ikke synlig)

[1-3] Luftmengderegulering
[1-4] Handtak

[1-5] Tilkoblingsnippel

[1-6] Bredstraledyse (dreibar)

[1-7]1 Dyse

7. Tekniske data

Betegnelse Enhet

Optimalt driftsovertrykk 2,5 bar 35 psi

Maks. driftsovertrykk 10,0 bar 145 psi

Maks. driftstemperatur 60 °C 140 °F

Lagringstemperatur -20 °C - 80 °C|-4 °F — 176 °F

Luftforbruk 270 NI/min ved| 9,5 cfm ved 35
2,5 bar psi

8. Forste gangs bruk

Torkepistolen ma monteres fgr farste gangs bruk.
Etter utpakking kontrolleres

m Torkepistol skadet.

m Leveringsomfang fullstendig (se kapittel 5).

8.1. Montere bredstraledyse

For a tilpasse blaseluften ma bredstraledysen monteres og rettes inn.

m Skyv bredstraledysen [2-6] inn pa den fremre dysen [2-7] pa t@rkepisto-
len til den gariilas.
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8.2. Montere tilkoblingsnippel

[ li] | merk!

Tilkoblingsnippelen fglger bare med i standardutferelsen. Ved alle andre
utfarelser ma tilkoblingsnippelen stilles til disposisjon av kunden. For &
koble tarkepistolen til et SATA dry jet 2 -stativ eller SATA dry jet 2 -sta-
tiv jumbo trenger du tilkoblingsnippelen (art. nr. 6981) fra SATA.

m Skru fast tilkoblingsnippelen [2-5] pa lufttilkoblingen for tarkepistolen
[2-4] (dreiemoment: 1 Nm).

8.3. Montere sil

[ li] [merk!

Silen er ikke egnet til rengjering, og ma skiftes hvis den blir tilsmusset
(se kapittel 10).
Silen er konstruert symmetrisk. Den kan monteres i @nsket retning.

m Trykk en sil [2-1] inn i filterholderen [2-2] til den gar i Ias.
9. Reguleringsdrift

A\ D= Advarsel!

Eksplosjonsfare

Ved bruk av uegnede trykkluftslanger kan det oppsta eksplosjoner.

— Bruk kun lgsemiddelbestandige, antistatiske, uskadde, teknisk feilfrie
trykkluftslanger som taler et trykk pa minst 10,0 bar, med en innvendig
diameter pa minst 9 mm, som f.eks. SATA luftslange (art. nr. 53090).

)

A OBS!

Darligere funksjon hvis silen er tilsmusset

Pa grunn av forurensninger i luften som suges inn og avleiringer under
lakkering, kan silen bli tett.

— Skift silen regelmessig.

— Torkepistolen ma beskyttes mot tilsmussing under lakkering.
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i,

AN 0BS!

a

Skader pa grunn av stgv som virvles opp

Nar luften som stremmer ut, rettes mot gulvet, kan det virvles opp stov.
Dette stgvet kan forurense de lakkerte flatene.

— lkke blas mot gulvet.

#
/ !‘K‘ (= |OBS!

Skader pa grunn av for liten avstand

For liten avstand mellom terkepistolen og den lakkerte flaten kan fare til
at lakken forskyves.

— Ta hensyn til optimal innretting av tarkepistolen.

[ i] [merk!

Bruk en trykklufttilkobling med 1/4" utvendige gjenger eller en egnet
SATA tilkoblingsnippel.
Bruk ren trykkluft, for eksempel med SATA-filter 484 (art. nr. 92320).

Toarkepistolen kan brukes for hand eller settes pé stativ. Ved begge
driftstyper ma du passe pa at t@rkepistolen rettes inn pa riktig mate (se
kapittel 9.1).

9.1. Innretting av terkepistol

For & oppna et optimalt resultat ma du ta hensyn til falgende punkter

m Rett inn bredstraledysen mot den lakkerte flaten [3-1]/[3-6].

m Rett inn tarkepistolen skratt mot den lakkerte flaten (optimal blaseav-
stand: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], vinkel: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Handbetjening

m Drei luftmengdereguleringen [1-3] mot hayre til den stopper.

m Koble tarkepistolen til trykkluftnettet via tilkoblingsnippelen [1-5].

m Drei luftmengdereguleringen mot venstre til ansket luftstrgm er stilt inn.

m Hold tarkepistolen i gnsket arbeidsposisjon. Pass pa at innrettingen er
riktig (se kapitlet 9.1).

m For & avslutte blasingen ma du dreie luftmengdereguleringen mot hayre
til den stopper og koble tarkepistolen fra trykkluftnettet.
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9.3. Stativdrift

[ li] | merk!

Denne bruksveiledningen beskriver bruken av SATA dry jet 2 -stativ med
heydejusterbar holder og 2 tgrkepistoler (art. nr. 223008).

m Sett opp, plasser og rett inn stativet [4-4], [4-9].

m Koble stativet til trykkluftnettet via tilkoblingsnippelen [4-3].

m Drei luftmengdereguleringen for tarkepistolen mot hayre til den stopper.

m Koble tarkepistolene [4-1], [4-8] til hurtigkoblingene [4-2], [4-7] og rett
dem inn.

m Drei luftmengdereguleringen for tarkepistolene mot venstre til anskede
luftstrammer er stilt inn.

m For & avslutte bldsingen ma du dreie luftmengdereguleringen for ter-
kepistolene mot hagyre til den stopper og fiern tgrkepistolene fra stativet
eller koble stativet fra trykkluftnettet.

10. Vedlikehold og pleie

A\ D= Advarsel!

Fare for skader hvis komponenter lesner

Ved vedlikeholdsarbeider pa tgrkepistolen nar pistolen er koblet til trykk-
luftnettet, kan komponenter plutselig lgsne.

— Tarkepistolen ma alltid kobles fra trykkluftnettet for alle vedlikeholds-
arbeider.

For reparasjon finnes det tilgjengelige reservedeler (se kapittel 13).
10.1. Skifte bredstraledysen

Demontere bredstraledysen
m Trekk bredstraledysen [2-6] av den fremre dysen [2-7] for tarkepistolen.

Sette inn ny bredstraledyse
m Skyv bredstraledysen [2-6] inn pa den fremre dysen [2-7] pa t@rkepisto-
len til den gariilas.

10.2. Skifte tilkoblingsnippel

Demontere tilkoblingsnippel

m Skru av tilkoblingsnippelen [2-5] fra lufttilkoblingen for tgrkepistolen
[2-4].

Sette inn en ny tilkoblingsnippel
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m Skru fast tilkoblingsnippelen [2-5] pa lufttilkoblingen for tarkepistolen
[2-4] (dreiemoment: 1 Nm).

10.3. Skifte sil

Demontere sil
m Ta silen [2-1] ut av filterholderen [2-2].

Sette inn ny sil

[ i] [merk!

Silen er konstruert symmetrisk. Den kan monteres i gnsket retning.

m Trykk silen [2-1] inn i filterholderen [2-2].
10.4. Skifte filterholder
Demontere filterholder

m Trekk av filterholderen [2-2] fra den bakre dysen [2-3] for tarkepistolen.

Sette inn ny filterholder

m Skyv inn filterholderen [2-2] pa den bakre dysen [2-3] for tgrkepistolen.

10.5. Rengjare torkepistolen

/N OBS!

Skader pa apparatet pa grunn av feil rengjoring
Tarkepistolen kan bli skadet hvis den senkes ned i Igse- eller rengjg-
ringsmidler eller rengjgres med et ultralydapparat.

— |kke legg tarkepistolen i lgse- eller rengjgringsmidler.

— |kke rengjor tarkepistolen med et ultralydapparat.

[ 1i] | merk!

Tarkepistolen blir spesielt fort tilsmusset hvis den ikke beskyttes mot
forurensning under lakkeringen.

" [i] | merk!

Silen er ikke egnet til rengjering, og ma skiftes hvis den blir tilsmusset
(se kapittel 10.3).

m Rengjor tarkepistolen utvendig med en klut dyppet i rengjgringsmiddel.

11. Feil
| tabellen nedenfor beskrives feil, deres arsak og tilsvarende hjelpetiltak.
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Hvis feil ikke kan utbedres med beskrevne utbedringstiltak, ma tarkepis-
tolen sendes til SATAs kundeserviceavdeling. (Adressen finner du i kapit-
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let 12).

Feil Arsak Losning
Uregelmessig Silen er tilsmusset. Skift silen.
luftstram.

Svak luftstrgm.

Smusspartikler pa den | Silen mangler. Sett inn silen.

lakkerte overflaten.

Luften er forurenset.

Bruk SATA-filter 484.

12. Kundeservice

Tilbeher, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

13. Reservedeler
13.1. SATA dry jet 2

Art.nr. |Betegnelse Antall
[1-1] [222232 |Filterholder 1 stk.
[1-2] 222125 |Sil for SATA dry jet 2, pakke med 10 stykker |1 sett.
[1-5] 6981 Tilkoblingsnippel 5 stk.
[1-6] 223834 |Bredstraledyse 1 stk.
13.2. SATA dry jet 2 -stativ

Art.nr. |Betegnelse Antall
[4-5] |83840 Fot 1 sett.
[4-4], |86165  |Omstillingssett 1 stk.
[4-6],
[4-71
[4-9] |123786 |Kryss 1 stk.
- 84145 Stativforlenger, ca. 1,2 m (ikke synlig) 1 stk.
- 84145 Stativforlenger for 3. tarkepistol (ikke synlig) |1 stk.
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14. EU-samsvarserklzering

Konformitetserklzeringen som for tiden er gyldig, finner du under:

m.lqE
i
[=

www.sata.com/downloads
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N\ | Najpierw przeczytac!

Przed uruchomieniem nalezy szczegoétowo zapoznac sie z catg instruk-
cja obstugi. Przestrzegac zasad bezpieczenstwa i informaciji o zagroze-
niach!

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywac¢ w poblizu pro-
duktu lub w miejscu przez caty czas ogdinodostepnym!

1. Informacje ogdine

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat eksplo-
atacji pistoletu SATA dry jet 2 zwanego w dalszej czesci pistoletem do
suszenia. Opisuje ona rowniez spos6b obstugi, pielegnaciji, konserwaciji,
czyszczenia oraz sposoby usuwania usterek.

1.1. Grupa odbiorcéw

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla

m specjalistdw z branzy malarsko-lakierniczej;

m przeszkolonego personelu wykonujacego prace lakiernicze w zakta-
dach przemystowych i rzemies$iniczych.

1.2. BHP
Nalezy koniecznie przestrzegac ogélnych oraz krajowych przepiséw bhp
i wiasciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.

1.3. Czesci zamienne, akcesoria i czesci zuzywalne

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne, akcesoria i cze-
Sci eksploatacyjne firmy SATA. Akcesoria, ktdre nie zostaty dostarczo-

ne przez firme SATA, nie sg sprawdzone ani zatwierdzone. Za szkody
powstate wskutek stosowania niezatwierdzonych czgsci zamiennych,
akcesoriow i czesci eksploatacyjnych firma SATA nie ponosi zadnej odpo-

)
=
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wiedzialnosci.

1.4. Gwarancja i odpowiedzialnos¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:
nieprzestrzegania zalecen podanych w instrukcji obstugi,
angazowania personelu nieposiadajacego odpowiednich kwalifikacji,
uzywania produktu niezgodnie z jego przeznaczeniem,

nieuzywania sprzetu ochrony indywidualnej,

nieuzywania oryginalnych akcesoridow i cze$ci zamiennych,
wprowadzania na wtasng reke zmian technicznych,

normalnego zuzycia,

m nietypowych obcigzen udarowych,

m niedozwolonych prac montazowych i demontazowych.

2. Wskazowki dotyczgce

bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac¢ sie z wszystkimi ponizszymi informacjami i ich prze-
strzegac. Nieprzestrzeganie lub niewtasciwe przestrzeganie podanych
zalecen moze doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania lub powaznych
urazéw, a nawet Smierci.

2.1. Wymagania dla personelu

Pistolet do suszenia moze by¢ stosowany wytacznie przez doswiadczo-
ne, wykwalifikowane osoby i przeszkolony personel po przeczytaniu ze
zrozumieniem petnej instrukcji obstugi. Nie uzywac pistoletu do suszenia
w przypadku zmeczenia ani pod wptywem srodkéw odurzajgcych, alkoho-
lu lub lekow.

3. Uzytkowanie

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet do suszenia stuzy do wymuszonego suszenia lakierow wod-
nych. Pojedynczy pistolet do suszenia obstugiwany recznie nadaje sie
do suszenia mniejszych powierzchni, na przyktad drzwi lub btotnikdw.
Do suszenia wigkszych powierzchni mozna stosowac kilka pistoletow do
suszenia zamocowanych na statywie.

Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem
Za uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem uwaza sie wykorzystanie
pistoletu do suszenia materiatéw na bazie rozpuszczalnikow.



Instrukcja obstugi SATA dry jet 2

4. Opis

Pistolet do suszenia podtacza sie do instalacji sprezonego powietrza za
pomocg ztaczki przytgczeniowej. Zassane powietrze jest najpierw oczysz-
czane przez sitko. Zintegrowana regulacja ilosci powietrza oraz obrotowa
dysza szerokostrumieniowa umozliwiajg doktadne kierowanie zassanego
powietrza na polakierowang powierzchnie. Gléwne elementy pistoletu do
suszenia:

m uchwyt filtra [1-1] z sitkiem [1-2]

m uchwyt [1-4] z regulacjg ilosci powietrza [1-3]

m dysza szerokostrumieniowa [1-6]

5. Zakres dostawy

[Iﬂ Wskazowkal!

Ztaczka przytgczeniowa dotgczona jest tylko w wersji standardowe;.

W przypadku pozostatych wersji ztaczke przytgczeniowa nalezy zakupi¢
we wiasnym zakresie. Do zamocowania pistoletu do suszenia na sta-
tywie SATA dry jet 2 lub statywie SATA dry jet 2 jumbo niezbedna jest
ztaczka przytaczeniowa SATA (nr art. 6981).

m Pistolet do suszenia SATA dry jet 2

m Sitko (zestaw 3 szt.)

m Dysza szerokostrumieniowa

m Zlgczka przytaczeniowa (w wersji standardowej)

6. Budowa

[1-11 Uchwyt filtra

[1-2] Sitko (niewidoczne)

[1-3] Regulacja ilosci powietrza

[1-4] Uchwyt

[1-5] Zitgczka przytgczeniowa

[1-6] Dysza szerokostrumieniowa (obrotowa)

[1-7] Dysza

7. Dane techniczne

Nazwa Jednostka
Optymalne nadcisnienie robocze 2,5 bar 35 psi
Maksymalne nadcisnienie robocze 10,0 bar 145 psi
Maksymalna temperatura robocza 60 °C 140 °F
Temperatura przechowywania -20 °C - 80 °C|-4 °F — 176 °F

PL
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Nazwa Jednostka
Zuzycie powietrza 270 NI/min przy 9,5 cfm przy
2,5 bar 35 psi

8. Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem pistolet do suszenia nalezy ztozyc.
Po rozpakowaniu nalezy sprawdzic, czy:

m Pistolet do suszenia jest uszkodzony.

m Dostawa jest kompletna (patrz rozdziat 5).

8.1. Montaz dyszy szerokostrumieniowej

Do kierowania powietrza nadmuchowego stuzy dysza szerokostrumienio-

wa, ktorg nalezy zamontowac i ustawic.

m Nasungc¢ dysze szerokostrumieniowag [2-6] na przednig dysze [2-7]
pistoletu do suszenia, aby sie zatrzasneta.

8.2. Montaz ztagczki przytgczeniowej

[ [i] [wskazowka!

Zigczka przytgczeniowa dotgczona jest tylko w wersji standardowe;.

W przypadku pozostatych wersji ztagczke przytgczeniowg nalezy zakupic
we wiasnym zakresie. Do zamocowania pistoletu do suszenia na sta-
tywie SATA dry jet 2 lub statywie SATA dry jet 2 jumbo niezbedna jest
ztgczka przytgczeniowa SATA (nr art. 6981).

m Przykreci¢ ztagczke przylaczeniowa [2-5] do przytacza powietrza pistole-
tu do suszenia [2-4] (moment dokrecenia: 1 Nm).

8.3. Montaz sitka

[Iﬂ Wskazowkal!

Sitko nie nadaje sie do czyszczenia, dlatego wW{NONBREAKING_SPA-
CE}przypadku zabrudzenia nalezy je wymieni¢ (patrz rozdziat 10).
Sitko posiada symetryczng konstrukcje. Kierunek montazu jest dowolny.

m Wcisng¢ sitko [2-1] w uchwyt filtra [2-2], aby sie zablokowato.



Instrukcja obstugi SATA dry jet 2 FPE

9. Tryb regulacji

A\ EmED | Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo wybuchu

Stosowanie niewtasciwych wezy pneumatycznych moze doprowadzié
do wybuchu.

— Stosowac wytgcznie weze pneumatyczne odporne na rozpuszczalni-
ki, antystatyczne, nieuszkodzone, bedgce w nienagannym stanie tech-
nicznym i odporne na ci$nienie ciggte wynoszace co najmniej 10,0 bar,
Srednica wewnetrzna co najmniej 9 mm, na przyktad waz powietrzny
SATA (nr art. 53090).

A7
A1 Uwaga!

Utrata sprawnosci wskutek zabrudzenia sitka

Zabrudzenia w zasysanym powietrzu i osady tworzace sie podczas la-
kierowania mogg prowadzi¢ do niedroznosci sitka.

— Wymieniac sitko w regularnych odstepach czasu.

— Chroni¢ pistolet do suszenia przed zabrudzeniami podczas lakiero-
wania.

£
A, Uwaga!

Szkody spowodowane zawirowaniem pyiu

Skierowanie wyplywajgcego powietrza na posadzke moze prowadzi¢ do
zawirowania pytu w powietrzu. Pyt ten moze zanieczyscic¢ polakierowa-
na powierzchnie.

— Nie kierowac¢ strumienia powietrza na posadzke.

AT
AN Uwaga!

Uszkodzenia spowodowane zbyt matym odstepem

Zbyt maty odstep pistoletu do suszenia od polakierowanej powierzchni
moze doprowadzic¢ do przesunigcia lakieru.

— Zwracac uwage na optymalne ustawienie pistoletu do suszenia.
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" [i] | wskazowka!

Stosowacé przytacze sprezonego powietrza z gwintem zewnetrznym 1/4*
lub odpowiednig ztgczkg przytaczeniowg SATA.

Stosowac czyste sprezone powietrze, na przyktad oczyszczone przez
filtr SATA 484 (nr art. 92320).

Pistolet do suszenia mozna uzywac recznie lub na statywie. W obu spo-
sobach uzytkowania nalezy zwracac¢ uwage na prawidtowe ustawienie
pistoletu do suszenia (patrz rozdziat 9.1).

9.1. Ustawienie pistoletu do suszenia

Aby uzyskac optymalny efekt, nalezy przestrzegac ponizszych punktéw.

m Ustawi¢ dysze szerokostrumieniowg wzgledem polakierowanej po-
wierzchni [3-1]/[3-6].

m Ustawi¢ pistolet do suszenia pod katem do polakierowanej powierzch-
ni (optymalna odlegto$¢ nadmuchu: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], kat:
20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Obstuga reczna

m Obrdcic¢ regulacje ilosci powietrza [1-3] do oporu w prawo.

m Podtaczyc¢ pistolet do suszenia za pomoca ztaczki przytagczeniowej [1-5]
do instalacji sprezonego powietrza.

m Obrdcic¢ regulacje ilosci powietrza w lewo do chwili uzyskania zadanego
strumienia powietrza.

m Przytrzymac pistolet do suszenia w zgdanej pozycji roboczej. Zwracac
uwage na prawidtowe ustawienie (patrz rozdziat 9.1).

m W celu zakonczenia nadmuchu obroci¢ regulacje ilosci powietrza do
oporu w prawo i odtgczy¢ pistolet do suszenia od instalacji sprezonego
powietrza.

9.3. Obstuga ze statywu

" [i] | wskazowka!

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje sposéb korzystania ze statywu
SATA dry jet 2 z regulowanym uchwytem i 2 pistoletami do suszenia (nr
art. 223008).

m Ztozy¢ statyw, ustawic¢ i wyréwnac [4-4], [4-9].

m Podtaczy¢ statyw za pomocg ztaczki przytaczeniowej [4-3] do instalacii
sprezonego powietrza.

m Obrocic¢ regulacje ilosci powietrza pistoletow do suszenia do oporu
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W prawo.

m Podtaczyc¢ pistolety do suszenia [4-1], [4-8] do szybkozigczek
[4-2], [4-7] i ustawiC.

m Obrdcic regulacje ilosci powietrza pistoletéw do suszenia w lewo do
chwili uzyskania zgdanych strumieni powietrza.

m W celu zakonczenia nadmuchu obréci¢ regulacje ilosci powietrza
pistoletéw do suszenia do oporu w prawo, zdja¢ pistolety ze statywu
i odigczy¢ statyw od instalacji sprezonego powietrza.

10. Konserwacja i serwisowanie

A\ DEIET |Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
elementéw

Podczas prac konserwacyjnych przy pistolecie do suszenia z podtgczo-
ng instalacjg sprezonego powietrza elementy mogg sie niespodziewanie
odtaczyc.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczyé

pistolet do suszenia od instalacji sprezonego powietrza.

Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz roz-
dziat 13).

10.1. Wymiana dyszy szerokostrumieniowe;j

Usuwanie dyszy szerokostrumieniowej

m Odtgczy¢ dysze szerokostrumieniowg [2-6] od przedniej dyszy [2-7]
pistoletu do suszenia.

Zaktadanie nowej dyszy szerokostrumieniowej

m Nasungc¢ dysze szerokostrumieniowa [2-6] na przednig dysze [2-7]
pistoletu do suszenia, aby sie zatrzasneta.

10.2. Wymiana ztgczki przytgczeniowej

Usuwanie ztgczki przytaczeniowe;j

m Odkreci¢ ztgczke przytgczeniowa [2-5] od przytgcza powietrza pistoletu
do suszenia [2-4].

Zaktadanie nowej ztgczki przytaczeniowej

m Przykreci¢ ztagczke przylaczeniowa [2-5] do przytgcza powietrza pistole-
tu do suszenia [2-4] (moment dokrecenia: 1 Nm).

10.3. Wymiana sitka
Usuwanie sitka
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m Wyjac¢ sitko [2-1] z uchwytu filtra [2-2].
Zakfadanie nowego sitka

[:E] Wskazowka!

Sitko posiada symetryczng konstrukcje. Kierunek montazu jest dowolny.

m Wcisngc sitko [2-1] w uchwyt filtra [2-2].

10.4. Wymiana uchwytu filtra

Usuwanie uchwytu filtra

m Zdjg¢ uchwyt filtra [2-2] z tylnej dyszy [2-3] pistoletu do suszenia.
Zaktadanie nowego uchwytu filtra

m Nasunac¢ uchwyt filtra [2-2] na tylng dysze [2-3] pistoletu do suszenia.

10.5. Czyszczenie pistoletu do suszenia

A
AN Uwagal!

Uszkodzenie urzgdzenia wskutek nieprawidiowego czyszczenia
Zanurzenie w rozpuszczalniku lub srodku czyszczgcym albo czyszcze-
nie w myjce ultradzwiekowej moze prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu
do suszenia.

— Nie umieszczac pistoletu do suszenia w rozpuszczalniku ani $rodku
czyszczacym.

— Nie czysci¢ pistoletu do suszenia w myjce ultradzwiekowej.

[]1] Wskazowkal!

Pistolet do suszenia brudzi sie szczegdlnie szybko, jesli w trakcie lakie-
rowania nie jest chroniony przed zanieczyszczeniami.

[ [i] [wskazowka!

Sitko nie nadaje sie do czyszczenia, dlatego w przypadku zabrudzenia

nalezy je wymienic (patrz rozdziat 10.3).

m Pistolet do suszenia czysci¢ z zewnatrz Sciereczkg nasaczong $rod-
kiem czyszczgacym.
11. Usterki

Ponizsza tabela zawiera usterki, ich przyczyny i odpowiednie sposoby
usuwania usterek.
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Jesli usterek nie mozna usung¢ opisanymi sposobami, pistolet do su-
szenia nalezy przestac do dziatu serwisu firmy SATA (adres patrz roz-

dziat 12).

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nieregularny strumien
powietrza.

Staby przeptyw powie-
trza.

Zabrudzone sitko.

Wymieni¢ sitko.

Czastki brudu na pola-
kierowanej powierzch-
ni.

Brak sitka.

Zatozy¢ sitko.

Zanieczyszczone po-
wietrze.

Zastosowac filtr SATA
484.

12. Serwis

Akcesoria, cze$ci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

13. CzeSci zamienne

13.1. SATA dry jet 2

Art. nr  |Nazwa Liczba
[1-1] [222232 |Uchwyt filtra 1 szt.
[1-2] 222125 |Sitko do SATA dry jet 2, opakowanie 10 szt. |1 zestaw
[1-5] 6981 Ztgczka przytgczeniowa 5 szt.
[1-6] |223834 |Dysza szerokostrumieniowa 1 szt.
13.2. Statyw SATA dry jet 2

Art. nr [Nazwa Liczba
[4-5] |83840 Podstawa 1 zestaw
[4-4], |86165  |Zestaw do przezbrajania 1 szt.
[4-6],
[4-71
[4-9] 123786 |Krzyzak 1 szt.
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Art. nr  |[Nazwa Liczba
- 84145 Przedtuzka statywu ok. 1,2 m (niewidoczna) |1 szt.
- 84145 Przedtuzka statywu do 3. pistoletu do susze- |1 szt.
nia (niewidoczna)

14. Deklaracja zgodnosci WE

Aktualnie obowigzujgca deklaracja
zgodnosci jest dostepna na stronie:

m.lqm
s
[=]

www.sata.com/downloads
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.&o Leia isto primeiro!

Antes da colocagdo em funcionamento, ler atentamente e na integra
as presentes instru¢des de funcionamento. Respeitar as indicagdes de
seguranca e de perigo!

Guardar estas instrugbes de funcionamento sempre junto do produto ou
num local que esteja sempre acessivel a todos os operadores!

1. Informagoes gerais

As presentes instrugdes de funcionamento contém informagdes importan-
tes sobre o funcionamento da SATA dry jet 2, doravante designada como
pistola de secagem por sopro. Estas instru¢gdes descrevem também os
procedimentos de operagao, conservagao, manutengéo, limpeza e reso-
lugdo de avarias.

1.1. Grupo-alvo

Este manual de instrugdes destina-se a

m profissionais em trabalhos de pintura e envernizamento.

m pessoal qualificado para trabalhos de pintura em empresas industriais
e artesanais.

1.2. Prevencgao de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevengéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instrugdes
de protecdo operacional e da oficina.

v
—
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1.3. Pecas sobressalentes, de desgaste e acessoérios

Por norma, devem ser utilizadas apenas pegas sobressalentes, acesso-
rios e pecgas de desgaste originais da SATA. Acessorios que ndo tenham
sido fornecidos pela SATA nao foram testados nem sao autorizados. A
SATA nao assume qualquer responsabilidade por danos resultantes da
utilizacdo de pecas sobressalentes, acessorios e pegas de desgaste ndo
autorizados.

1.4. Garantia e responsabilidade
Sao validas as condigdes gerais de contrato da SATA e, se aplicavel,
outros acordos contratuais, bem como as respetivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m inobservancia das instrugdes de funcionamento.
m utilizagdo de pessoal ndo qualificado.

m utilizacado incorreta do produto.

m nao utilizagdo de equipamento de protecao individual.

m nao utilizagdo de acessorios e pegas sobressalentes originais.

m ampliagdes e alteragdes técnicas efetuadas por conta prépria.

m USO e desgaste natural.

m carga de impacto atipica.

m trabalhos ilicitos de montagem e desmontagem.

2. Notas de seguranga

Leia e cumpra todas as instrugdes apresentadas em baixo. A sua inob-
servancia total ou parcial pode conduzir a falhas de funcionamento ou a
ferimentos graves e até fatais.

2.1. Requisitos ao pessoal técnico

A pistola de secagem por sopro destina-se exclusivamente a técnicos
especializados e pessoal instruido que tenha lido e compreendido as pre-
sentes instru¢des de funcionamento na integra. Nao utilizar a pistola de
secagem por sopro em caso de cansago ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos.

3. Utilizacao

Uso correto

A pistola de secagem por sopro destina-se a secagem forgada de tintas
a base de agua. No modo manual, uma pistola de secagem por sopro
individual é suficiente para a secagem de superficies de menores dimen-
sOes, como portas ou para-lamas. Para a secagem de superficies maio-
res, podem ser utilizadas varias pistolas de secagem por sopro no modo
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com tripé.

Utilizagao inadequada

A utilizagdo inadequada consiste na utilizacdo da pistola de secagem por
sopro para a secagem de materiais a base de solventes.

4. Descrigao

A pistola de secagem por sopro ¢ ligada a rede de ar comprimido por
meio de um bocal de conexao. O ar aspirado é primeiramente limpo num
crivo. O sistema integrado de ajuste da quantidade de ar e o bico de jato
de ar largo rotativo permitem um fluxo direcionado do ar aspirado sobre
a superficie pintada. A pistola de secagem por sopro € composta pelos
seguintes componentes principais:

m Suporte do filtro [1-1] com crivo [1-2]

m Pega [1-4] com ajuste da quantidade de ar [1-3]

m Bico de jato de ar largo [1-6]

5. Volume de fornecimento

[Iﬂ Indicacgéo!

O bocal de conexao é fornecido apenas na versao padrao. Em todas
as outras versodes, o bocal de conexao tem de ser disponibilizado
pelo cliente. Para ligar a pistola de secagem por sopro a um tri-

pé SATA dry jet 2 ou a um tripé SATA dry jet 2 jumbo, é necessario o
bocal de conexédo SATA (n.° de artigo 6981).

m Pistola de secagem por sopro SATA dry jet 2
m Crivo (kit com 3 unidades)

m Bico de jato de ar largo

m Bocal de conexao (na versao padrao)

6. Estrutura

[1-1] Suporte do filtro

[1-2] Crivo (n&o ilustrado)

[1-3] Ajuste da quantidade de ar

[1-4] Pega

[1-5] Bocal de conexao

[1-6] Bico de jato de ar largo (rotativo)
[1-7] Bico

PT
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7. Dados técnicos

Designagao Unidade
Sobrepressao de servigo ideal 2,5 bar 35 psi
Sobrepressao de servigo max. 10,0 bar 145 psi
Temperatura de funcionamento 60 °C 140 °F
max.
Temperatura de armazenamento -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F
Consumo de ar 270 Nl/min a 9,5 cfma 35
2,5 bar psi

8. Primeira colocagao em funcionamento
A pistola de secagem por sopro deve ser montada antes da primeira colo-

cagao em funcionamento.
Depois de a desembalar verificar se:

m A pistola de secagem por sopro ndo esta danificada.
m O volume de fornecimento estd completo (consultar o capitulo 5).

8.1. Montar o bico de jato de ar largo
Para alinhar o ar de sopro, o bico de jato de ar largo deve ser montado e

alinhado.

m Introduzir o bico de jato de ar largo [2-6] sobre o bico [2-7] dianteiro da
pistola de secagem por sopro até encaixar.

8.2. Montar o bocal de conexao

AR

Indicacgao!

O bocal de conexao é fornecido apenas na versao padrao. Em todas
as outras versdes, o bocal de conexao tem de ser disponibilizado
pelo cliente. Para ligar a pistola de secagem por sopro a um tri-

pé SATA dry jet 2 ou a um tripé SATA dry jet 2 jumbo, é necessario o
bocal de conexdo SATA (n.° de artigo 6981).

m Enroscar o bocal de conexao [2-5] na conexdo de ar da pistola de
secagem por sopro [2-4] (binario: 1 Nm).
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8.3. Montar o crivo

[:E] Indicagéo!

O crivo ndo é adequado para ser limpo e deve ser substituido quando
apresentar sujidade (consultar o capitulo 10).
O crivo é construido simetricamente. A direcdo de montagem é aleaté-

ra.

m Colocar um crivo [2-1] no suporte do filtro [2-2] pressionando até encai-
xar.

9. Modo de ajuste

4\ DXEIED | Adverténcial

Perigo de explosao

A utilizagdo de mangueiras de ar comprimido inapropriadas pode dar
origem a explosoes.

— Utilizar apenas mangueiras de ar comprimido resistentes a solven-
tes, antiestaticas, sem danos, tecnicamente perfeitas, com uma resis-
téncia a pressdo permanente de, pelo menos, 10,0 bar e um diametro
interno minimo de 9 mm, como, por exemplo, a mangueira de ar SATA
(n.° de artigo 53090).

AT .
FAAN Cuidado!

Perda de funcionalidade devido a sujidade do crivo

A sujidade no ar aspirado e os depdsitos provocados pelo processo de
pintura podem entupir o crivo.

— Substituir o crivo em intervalos regulares.

— Proteger a pistola de secagem por sopro contra sujidade durante o
processo de pintura.

AT q
AN Cuidado!

Danos devido a dispersao de poeira

Devido ao alinhamento do fluxo de ar na diregdo do chao, pode ocorrer
dispersao de poeira. Esta poeira pode causar sujidade nas superficies
pintadas.

— Nao aplicar o sopro na dire¢cao do chao.
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AT .
AN Cuidado!

Danos devido a distancia muito reduzida

Uma distancia muito reduzida entre a pistola de secagem por sopro € a
superficie pintada pode resultar na deslocagao da tinta.

— Assegurar o alinhamento correto da pistola de secagem por sopro.

|:E] Indicacao!

Utilizar uma conexao de ar comprimido com rosca exterior de 1/4" ou
um bocal de conexao SATA apropriado.

Utilizar ar comprimido limpo, por exemplo, recorrendo ao filiro SATA 484
(n.° de artigo 92320).

A pistola de secagem por sopro pode ser utilizada no modo manual ou no
modo com tripé. Em ambos os modos de funcionamento, deve ser asse-
gurado o alinhamento correto da pistola de secagem por sopro (consultar
o capitulo 9.1).

9.1. Alinhamento da pistola de secagem por sopro
Para obter um resultado perfeito, observar os seguintes pontos:

m Alinhar o bico de jato de ar largo com a superficie pintada [3-1]/[3-6].
m Alinhar a pistola de secagem por sopro na diagonal sobre a superficie
pintada (distancia de sopro ideal: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], angulo:

20° - 40° [3-2]/[3-5])).

9.2. Modo manual

m Rodar o ajuste da quantidade de ar [1-3] para a direita, até ao batente.

m Ligar a pistola de secagem por sopro a rede de ar comprimido através
do bocal de conexao [1-5].

m Rodar o ajuste da quantidade de ar para a esquerda até que esteja
definido o fluxo de ar pretendido.

m Manter a pistola de secagem por sopro na posigéo de trabalho pre-
tendida. Para tal, ter em ateng&o o alinhamento correto (consultar o
capitulo 9.1).

m Para terminar o processo de sopro, rodar o ajuste da quantidade de
ar para a direita, até ao batente, e desligar a pistola de secagem por
sopro da rede de ar comprimido.
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9.3. Modo com tripé

EE] Indicagéo!

Estas instru¢des de funcionamento descrevem a utilizagéo do tripé
SATA dry jet 2 com suporte ajustavel em altura e 2 pistolas de secagem
por sopro (n.° de artigo 223008).

m Montar, posicionar e alinhar o tripé [4-4], [4-9].

m Ligar o tripé a rede de ar comprimido através do bocal de conexao
[4-3].

m Rodar o ajuste da quantidade de ar das pistolas de secagem por sopro
para a direita, até ao batente.

m Ligar as pistolas de secagem por sopro [4-1], [4-8] aos acoplamentos
rapidos [4-2], [4-7] e alinhar.

m Rodar o ajuste da quantidade de ar para a esquerda, até estarem ajus-
tados os fluxos de ar pretendidos.

m Para terminar o processo de sopro, rodar o ajuste da quantidade de
ar das pistolas de secagem por sopro para a direita, até ao batente,
remover as pistolas de secagem por sopro do tripé e desligar o tripé da
rede de ar comprimido.

10. Manutengdo e conservagao

4\ DXEIED | Adverténcial

Perigo de ferimentos devido a componentes que se soltam
Durante trabalhos de manutengéo com a pistola de secagem por sopro
ligada a rede de ar comprimido, os componentes podem soltar-se ines-
peradamente.

— Antes de quaisquer trabalhos de manutengao, desligar a pistola de
secagem por sopro da rede de ar comprimido.

Para a reparagao, estdo disponiveis pegas sobressalentes (consultar o
capitulo 13).
10.1. Substituir o bico de jato de ar largo

Remover o bico de jato de ar largo
m Retirar o bico de jato de ar largo [2-6] do bico dianteiro [2-7] da pistola
de secagem por sopro.

Colocar um novo bico de jato de ar largo
m Introduzir o bico de jato de ar largo [2-6] sobre o bico dianteiro [2-7] da
pistola de secagem por sopro até encaixar.
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10.2. Substituir o bocal de conexao

Remover o bocal de conexao
m Desenroscar o bocal de conexao [2-5] da conexao de ar da pistola de
secagem por sopro [2-4].

Colocar um novo bocal de conexao

m Enroscar o bocal de conexao [2-5] na conexdo de ar da pistola de
secagem por sopro [2-4] (binario: 1 Nm).

10.3. Substituir o crivo

Remover o crivo
m Retirar o crivo [2-1] do suporte do filtro [2-2].

Colocar um novo crivo

Eﬁ] Indicagao!

O crivo é construido simetricamente. A direcdo de montagem é aleat6-

ra.

m Colocar o crivo [2-1] no suporte do filtro [2-2] pressionando até encai-
xar.
10.4. Substituir o suporte do filtro

Remover o suporte do filtro
m Retirar o suporte do filtro [2-2] do bico traseiro [2-3] da pistola de seca-
gem por sopro.

Colocar um novo suporte do filtro
m Introduzir o suporte do filtro [2-2] no bico traseiro [2-3] da pistola de
secagem por sopro.

10.5. Limpar a pistola de secagem por sopro

£ o
AN Cuidado!

Danos no aparelho devido a limpeza incorreta

Mergulhar a pistola de secagem por sopro em solventes ou produtos de
limpeza, ou limpa-la num aparelho de ultrassons pode causar danos na
pistola.

— Nao colocar a pistola de secagem por sopro em solventes ou produtos
de limpeza.

— Nao limpar a pistola de secagem por sopro num aparelho de ultras-
sons.
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D:ﬂ Indicagéo!

A pistola de secagem por sopro suja-se de forma particularmente rapida
se nao for protegida contra sujidade durante o processo de pintura.

[]:ﬂ Indicagéo!

O crivo ndo é adequado para ser limpo e deve ser substituido quando

apresentar sujidade (consultar o capitulo 10.3).

m Limpar a parte exterior da pistola de secagem por sopro com um pano
embebido num produto de limpeza.

11. Avarias

Na tabela seguinte estédo descritas as avarias, as suas causas e respeti-
vas medidas de corregéo.

No caso de nao ser possivel resolver as falhas com as medidas descri-
tas, enviar a pistola de secagem por sopro para o departamento de apoio
ao cliente da SATA. (Consultar o enderego no capitulo 12.)

Avaria Causa Corregao

Fluxo de ar irregular. Crivo sujo. Substituir o crivo.

Fluxo de ar fraco.

Particulas de sujidade | Crivo em falta. Colocar o crivo.
na superficie pintada. | Ar sujo. Utilizar o filtro SATA
484.

12. Servigo ao cliente
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo representante SATA.

13. Pegas sobressalentes
13.1. SATA dry jet 2

N.° de |[Designagao Quanti-
artigo dade

[1-1] |222232 |Suporte do filtro 1 uni.
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N.° de |[Designagao Quanti-
artigo dade
[1-2] [222125 |Crivo para SATA dry jet 2, embalagem com |1 kit.
10 unidades
[1-5] [6981 Bocal de conexao 5 uni.
[1-6] [223834 |Bico de jato de ar largo 1 uni.
13.2. Tripé SATA dry jet 2
Artigo |Designagao Quanti-
-n° dade
[4-5] |83840  |Pé de suporte 1 kit
[4-4], |86165  (Kit de convers&o 1 uni.
[4'611
[4-7]
[4-9] |123786 |Cruzeta 1 uni.
- 84145 Extenséo de tripé com aprox. 1,2 m (ndo 1 uni.
ilustrado)
84145 Extenséo de tripé para 3.2 pistola de seca- |1 uni.

gem por sopro (nao ilustrado)

14. Declaragao de conformi-

dade

EU

Podera encontrar a declaragao de
conformidade atualmente em vigor

%
[=]

www.sata.com/downloads
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N\ D[ Mai intai, cititi textul!

al de utilizare. Respectati indicatiile de securitate si de pericol!

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare in preajma produsului sau
intr-un loc care este accesibil pentru oricine Tn orice moment!

1. Informatii generale

Acest manual de utilizare contine informatii importante pentru exploatarea
SATA dry jet 2, denumit in cele ce urmeaza pistol de suflare uscata. De
asemenea, sunt descrise operarea, ingrijirea, intretinerea curenta, curata-
rea, precum si remedierea defectiunilor.

1.1. Personalul vizat

Aceste instructiuni de utilizare sunt destinate

m personalului de specialitate care desfasoara activitati de vopsire si
lacuire.

m Personal calificat pentru activitati de lacuire din sectorul industrial si
artizanal.

1.2. Prevenirea accidentelor

in toate cazurile, se vor respecta prescriptiile generale, precum si cele
nationale de prevenire a accidentelor si instructiunile corespunzatoare de
protectie in de atelier si in intreprindere.

1.3. Componente de schimb, auxiliare si in caz de uzura
Se vor utiliza n toate cazurile numai piese de schimb, accesorii i piese
de uzura originale de la SATA. Accesoriile care nu sunt livrate de SATA
nu sunt verificate si nici avizate. Pentru prejudicii aparute prin utilizarea
pieselor de schimb, accesoriilor si pieselor de uzura neavizate, SATA nu
si asuma responsabilitatea.

X
(@]
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1.4. Performanta si raspunderea
Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu isi asuma nicio raspundere in cazul

nerespectarii instructiunilor de utilizare.

utilizarii de catre personal necalificat.

utilizarii necorespunzatoare a produsului.

neutilizarii echipamentului de protectie personala.
neutilizérii componentelor auxiliare sau de schimb originale.
reconfigurarilor efectuate din proprie initiativa sau al modificarilor de
natura tehnica.

m uzurii normale.

m socurilor determinate de utilizarea atipica.

m activitatilor de asamblare si demontare nepermise.

2. Indicatii privind siguranta

Se vor citi si respecta toate indicatiile de mai jos. Nerespectarea sau im-
plementarea eronata a acestora poate conduce la defectiuni de functiona-
re sau poate provoca raniri grave si chiar decesul.

2.1. Cerinte impuse personalului

Utilizarea pistolului de suflare uscata este permisa numai specialistilor
experimentati si personalului instruit, care au citit complet si au inteles
acest manual de utilizare. Nu folositi pistolul de suflare uscata in conditii
de oboseala sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.

3. Utilizare

Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul de suflare uscata serveste la uscarea fortata a vopselelor pe
baza de apa. Un singur pistol de suflare uscata se preteaza deja in regim
manual pentru uscarea de suprafete mici, cum sunt usile sau aripile de
masini. Pentru uscarea suprafetelor mari se pot utiliza mai multe pistoale
de suflare uscata Tn regim cu stativ.

Utilizarea neconforma cu destinatia
Utilizarea neconforma cu destinatia este utilizarea pistolului de suflare
uscata pentru uscarea de materiale pe baza de solventi.
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4. Descriere

Pistolul de suflare uscata se racordeaza la reteaua de aer comprimat
printr-un niplu de racordare. Aerul racordat este epurat mai intai printr-o
sita. Regulatorul integrat al debitului de aer si duza cu jet lat fac posibila
obtinerea unui flux punctual al aerului aspirat pe suprafata vopsita. Pisto-
lul de suflare uscata consta din urmatoarele componente principale:

m Suportul filtrului [1-1] cu sita [1-2]

m Manerul [1-4] cu regulatorul debitului de aer [1-3]

m Duza pentru jet lat [1-6]

5. Setul de livrare

" [i] | indicatie!

Niplul de racordare este atasat variantei standard. La toate celelalte
variante trebuie ca niplul de racordare sa fie furnizat de client. Pentru
racordarea pistolului de suflare uscata la un stativ SATA dry jet 2 sau la
un stativ SATA dry jet 2 jumbo este necesar niplul de racord SATA (nr.

art. 6981).

m Pistol de suflare uscata SATA dry jet 2

m Sita (set cu 3 buc.)

m Duza cu jet lat

m Niplu de racordare (la varianta standard)

6. Asamblarea

[1-1] Suport de filtru

[1-2] Sita (nu este vizibild)

[1-3] Regulator pentru debitul aerului
[1-4] Méaner

[1-5] Niplu de racordare

[1-6] Duza cu jet lat (rotativa)

[1-71 Duza

7. Date tehnice

Denumire Unitate
Suprapresiune optima de lucru 2,5 bari 35 psi
Suprapresiune max. de lucru 10,0 bari 145 psi
Temperatura max. de lucru 60 °C 140 °F
Temperatura de depozitare -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F
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Denumire Unitate
Consum de aer 270 LN/min la 9,5 cfm la 35
2,5 bari psi

8. Prima punere in functiune

Pistolul de suflare uscata trebuie sa fie montat Thainte de prima punere in
functiune.

Dupa scoaterea din ambalaj se vor verifica urmatoarele:

m Pistol de suflare uscata deteriorat.

m Pachetul de livrare complet (a se vedea capitolul 5).

8.1. Montarea duzei cu jet lat

Pentru alinierea aerului de suflare, duza cu jet lat trebuie sa fie montata si

aliniata.

» Impingeti duza cu jet lat [2-6] pe duza [2-7] din fati a pistolului de sufla-
re uscatd, pana cand se fixeaza in pozitie.

8.2. Montarea niplului de racordare

" [i] | Indicatie!

Niplul de racordare este atasat variantei standard. La toate celelalte
variante trebuie ca niplul de racordare sa fie furnizat de client. Pentru
racordarea pistolului de suflare uscata la un stativ SATA dry jet 2 sau la
un stativ SATA dry jet 2 jumbo este necesar niplul de racord SATA (nr.
art. 6981).

m Insurubati niplul de racordare [2-5] pe racordul pentru aer [2-4] (cuplul:
1 Nm).

8.3. Montarea sitei

" li] [Indicatie!

Sita nu este adecvata pentru curatare si trebuie sa fie schimbata in caz
de murdarire (a se vedea capitolul 10)
Sita este construita simetric. Directia de montare este arbitrara.

m Apasati o sita [2-1] in suportul filtrului [2-2] pana cand se fixeaza in
pozitie.
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9. Regimul de reglaj

A\ DXEIER | Avertisment!

Pericol de explozie

Tn cazul utiliz&rii de furtunuri de aer comprimat inadecvate, este posibila
producerea de explozii.

— Utilizati numai furtunuri de aer comprimat rezistente la solventi, antis-
tatice, nedeteriorate, impecabile din punct de vedere tehnic, cu rezisten-
ta la presiune permanenta de cel putin 10,0 bari , diametrul interior de
cel putin 9 mm, ca de exemplu furtunul de aer SATA (nr. art. 53090).

A7 .
A1 Precautie!

Disfunctionalitate in caz de murdarire a sitei

Din cauza impuritatilor din aerul aspirat si a depunerilor din procesul de
vopsire, sita se poate infunda.

— Schimbati sita la intervale regulate.

— Protejati pistolul de suflare uscata impotriva impuritatilor in procesul
de vopsire.

A -
FAAN Precautie!

Prejudicii cauzate de turbionarea prafului

Prin orientarea fluxului de aer evacuat spre podea, este posibila turbio-
narea prafului. Acest praf poate produce aparitia de impuritati pe supra-
fata vopsita.

— Nu suflati in directia podelei.

A .
A Precautie!

Prejudicii cauzate de distanta prea scazuta

O distanta prea scazuta a pistolului de suflare uscata fata de suprafata
vopsita poate duce la deplasarea vopselei.

— Acordati atentie alinierii optime a pistolului de suflare uscata.

195



RO| Manual de utilizare SATA dry jet 2

196

" [i] | Indicatie!

Utilizati racordul pentru aer comprimat cu filet exterior de 1/4“ sau nipluri
de racordare potrivite SATA.

Utilizati aer comprimat curat, de exemplu cu ajutorul filtrului SATA 484
(nr. art. 92320).

Pistolul de suflare uscata poate fi utilizat fie in regim manual, fie in regim
cu stativ. In ambele regimuri de functionare se va acorda atentie alinierii
corecte a pistolului de suflare uscata (a se vedea capitolul 9.1).

9.1. Orientarea pistolului de suflare uscata

Pentru a obtine un rezultat optim, respectati urmatoarele puncte

m Orientati duza cu jet lat spre suprafata vopsita [3-1]/[3-6].

m Orientati pistolul de suflare uscata spre suprafata vopsita (distan-
ta optima de suflare: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], unghiul: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Regim manual

m Rotiti regulatorul pentru debitul aerului [1-3] pana la opritor spre dreap-
ta.

m Racordati pistolul de suflare uscata prin niplul de racordare [1-5] la
reteaua de aer comprimat.

m Rotiti regulatorul pentru debitul aerului spre stanga, pana cand se
regleaza debitul dorit de aer.

m Tineti pistolul de suflare uscata in pozitia de lucru dorita. Totodata,
acordati atentie orientarii corecte (a se vedea capitolul 9.1).

m Pentru incheierea procesului de suflare rotiti regulatorul debitului de aer
pana la opritor spre dreapta si separati pistolul de suflare uscata de la
reteaua de aer comprimat.

9.3. Regim cu stativ

" [i] | indicatie!

Acest manual de utilizare descrie utilizarea stativului SATA dry jet 2
cu suport reglabil pe inaltime si 2 pistoale de suflare uscata (nr. art.
223008).

m Aplicarea, pozitionarea si orientarea stativului [4-4], [4-9].

m Racordati stativul prin niplul de racordare [4-3] |a reteaua de aer com-
primat.

m Rotiti regulatorul pentru debitul aerului la pistoalele de suflare uscata




Manual de utilizare SATA dry jet 2

pana la opritor spre dreapta.

m Racordati pistoalele de suflare uscata [4-1], [4-8] |a cuplajele rapide
[4-2], [4-7] si orientati-le.

m Rotiti regulatorul pentru debitul aerului la pistoalele de suflare uscata
spre stanga, pana cand sunt reglate debitele dorite de aer.

m Pentru incheierea procesului de suflare rotiti regulatorul pentru debitul
aerului la pistoalele de suflare uscata pana la opritor spre dreapta si de-
tasati pistoalele de suflare uscata de la stativ, respectiv separati stativul
de la reteaua de aer comprimat.

10. intretinerea curenta si ingrijirea

A XD | Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat de componentele care se desfac

Tn cursul lucrarilor de intretinere curenta la pistolul de suflare uscata cu
legatura existenta la refeaua de aer comprimat, este posibila desfacerea
neasteptata de componente.

— Separati pistolul de suflare uscata inaintea tuturor lucrarilor de intreti-
nere curenta de la reteaua de aer comprimat.

Pentru intretinerea generala sunt disponibile piese de schimb (a se vedea
capitolul 13).

10.1. Schimbarea duzei cu jet lat

Inlaturarea duzei cu jet lat

m Desprindeti duza cu jet lat [2-6] de la duza [2-7] din fata a pistolului de
suflare uscata.

Introducerea noii duze cu jet lat

m Impingeti duza cu jet lat [2-6] pe duza [2-7] din fata a pistolului de sufla-
re uscata, pana cand se fixeaza in pozitie.

10.2. Schimbarea niplului de racordare

inliturarea niplului de racordare
m Desurubati niplul de racordare [2-5] de la racordul pentru aer [2-4].

InEroducerea noului niplu de racordare
m Insurubati niplul de racordare [2-5] pe racordul pentru aer [2-4] (cuplul:
1 Nm).

10.3. Schimbarea sitei

inlaturarea sitei
m Extrageti sita [2-1] din suportul filtrului [2-2].

RO
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Introducerea sitei noi

" [i] | Indicatie!

Sita este construita simetric. Directia de montare este arbitrara.

m Apasati sita [2-1] Tn suportul filtrului [2-2].
10.4. Schimbarea suportului filtrului

Inlaturarea suportului filtrului
m Desprindeti suportul filtrului [2-2] de la duza [2-3] din spate a pistolului
de suflare uscata.

Introducerea noului suport al filtrului
m Impingeti suportul filtrului [2-2] pe duza [2-3] din spate a pistolului de
suflare uscata.

10.5. Curatarea pistolului de suflare uscata

A A
AN Precautie!

Deteriorari la aparat cauzate de curatarea gresita
Scufundarea in solvent sau detergent sau curatarea intr-un aparat cu
ultrasunete poate deteriora pistolul de suflare uscata.

— Nu introduceti pistolul de suflare uscata in solventi sau detergenti.
— Nu curatati pistolul de suflare uscata cu aparate cu ultrasunete.

[:E] Indicatie!

Pistolul de suflare uscata se murdareste deosebit de rapid daca nu este
protejat impotriva impuritatilor pe parcursul procesului de vopsire.

" li] | Indicatie!

Sita nu este adecvata pentru curatare si trebuie sa fie schimbata in caz
de murdarire (a se vedea capitolul 10.3).

m Curatati pe exterior pistolul de suflare uscata cu o carpa imbibata in
detergent.

11. Defectiuni

in urmatoarele tabele sunt descrise defectiunile, cauze ale acestora si
masurile corespunzatoare pentru remediere.

Daca defectiunile nu pot fi inlaturate prin masurile de solutionare descri-
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se, trimiteti pistolul de suflare uscata la departamentul pentru clienti de la
SATA (pentru adresa, a se vedea capitolul 12).

Defectiunea Cauza Remediere

Curentul de aer nere- | Sita murdarita. Schimbat;i sita.

gulat.

Fluxul de aer este

slab.

Particule de murdarie | Sita lipseste. Introduceti sita.

pe suprafata vopsitd. | Aer cu impuritatj. Utilizatj filtrul SATA
484.

12. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

13. Piese de schimb
13.1. SATA dry jet 2

Nr. art. |Denumire Numar
[1-1] [222232 |Suport de filtru 1 buc.
[1-2] 222125 |Sita pentru SATA dry jet 2, pachet cu 10 1 set.

bucati

[1-5] [6981 Niplu de racordare 5 buc.
[1-6] [223834 |Duza cu jet lat 1 buc.
13.2. Stativ SATA dry jet 2

Nr. art. |Denumire Numar
[4-5] |83840 Picior-suport 1 set.
[4-4], (86165 Set de conversie constructiva 1 buc.
[4'611
[4-7]

[4-9] |123786 |Piesa in cruce 1 buc.

RO

199



RO| Manual de utilizare SATA dry jet 2

Nr. art. |Denumire Numar
- 84145 Prelungitor de stativ aprox. 1,2 m (nu este |1 buc.
vizibil)

- 84145 Prelungitor de stativ pentru al 3-lea pistol de |1 buc.
suflare uscata (nu este vizibil)

14. Declaratie de conformita-
te U.E.

Declaratia de conformitate valabila
actual o gasiti la:

OFEHD)
1
=

www.sata.com/downloads
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CopepxaHue [a3blKk opuUrnHana: HemeuKni]
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,,{?_\‘O MpoyecTb Npexae Yem NpUcTynuTb K paboTe!

Mepen BBOAOM B 3KCNNyaTaumio BHUMATENBHO NPOYECTb AAHHOE PYKO-
BOACTBO MO 3akcnnyaTauun. CobniogaTk ykasaHus no TexHuke 6esonac-

HOCTU N yKa3aHuA Ha onacHocTtu!

[laHHOE pYKOBOACTBO MO 3KCMnyaTauyum HeobXoauMo BCerga XpaHuTb
BGNV3N U3genus unv B MecTte, Bcerga JoCTyrnHoM Afsi nepcoHanal

1. O6bwasa nHpopmaums

B naHHOM pyKOBOZACTBE COAEPXKUTCS BaXKHAsA MHpopMaL s Ans 3KCny-
aTauun nagenusa SATA dry jet 2, nanee Ha3biBaemoro o6yBoYHbIM MK-
CTONETOM ANs CyLWKW. Takke B HEM ONUCbIBAeTCA 0OCnyxuBaHue, yxoa,
TEXHUYECKoe 06CnyXnBaHMe, O4YMCTKA, a TaKKe YCTPaHEHNE HENCNPaBHO-
cTen.

1.1. Uenesas rpynna

HaCTOHU.[,ee PYKOBOACTBO MO 3KcnjiiyaTaunn npegHasHa4eHo ana

m [1podheccrmoHanbHbIX MansapoB 1 NakMPOBLLNKOB.

m OByyeHHOro nepcoHana ans MansipHo-NnokpacoYHbIX paboT Ha npo-
MbILUIEHHbLIX U peMeCNeHHbIX NpeanpunAaTnax.

1.2. MNpepoTBpalleHne HeECHACTHbIX CryyYaes

HeOGXOD,VIMO COGJ‘IIO/J,aTb 06LLI|VIe, a TakXe HauuoHalbHbl€e npaBuna no
npenoTepalleHnto HeCcHacTHbIX CltyYaeB 1 COOTBETCTBYHOLLME UHCTPYKUNK
no TexHuke 6e3onacHocTu.

[RUS] PykoBoacTtBo no akcnnyataumm | pycckuia
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1.3. 3anacHble YacTu, NpUHaaNexHocTn, 6bICTPON3HaLIMBaAKOLL M-
ecqa getanu

HeobxoamMmo ncnonb3oBaTth TONBLKO OPUTMHAaNbHbIE 3an4yacTy, NpuHaa-
NEXHOCTU 1 BbICTpoM3HaLMBatoLWmecsa getanu komnanum SATA. MNpu-
HaANeXHOCTN, NOCTaBMNeHHbIe He komnaHmen SATA, He NpoBEpPEHbI 1

He ogobpeHbl. Komnanus SATA He HeceT HMKaKkon OTBETCTBEHHOCTH 3a
ywiep6, BO3HMKLWNI B pe3ynbTaTe NpUMeHeHns HeogobpeHHbIX 3anya-
CTeW, NPUHaANeXHOCTeN 1 GbICTPON3HALLMBAOLWNXCA AeTanen.

1.4. M'apaHTuitHble 06A3aTenbCTBa N OTBETCTBEHHOCTL
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnosusa 3aknoyeHns caenok SATA n B
crny4yae HeoGXoAUMOCTY ApYyrue OOroBOpHble 06513aTeNbCTBA, a Takke
OencTByoLneE 3aKOHbI.

[apaHTUitHble 06s13aTeNnbCTBA M OTBETCTBEHHOCTb hrpMbl SATA npekpa-

LLaTCS B CrieayoLwmux crnyyvasx:

m HecobntogeHune nonoxeHuin pykoBoaCcTBa Mo 3KCnyaTaumm.

m BbinonHeHune paboT HekBanMguUMpoBaHHbLIM NEPCOHANOM.

m HeHapnexaluee ncnons3oBaHne NpoayKumm.

m Hewcnonb3oBaHue cpeacTB UHAMBMAYANBHOM 3aLUThI.

m /Icnonb3oBaHne HEOPUrMHamNbHbIX 3aNacHbIX YacTen U KOMMNMEKTYo-
LLKX.

m BHeceHne caMOBOMNbHbIX M3MEHEHUI B KOHCTPYKLIMIO 060pYA0BaHUS.

m EcTecTBeHHbIN U3HOC.

m HeTunnyHas ans npumeHeHMs No Ha3HaAYeHWIo yaapHasi Harpyska.

m HeponycTtumoe BbinonHeHne paboT No MOHTaxy / AEMOHTaxy.

2. MNMpaBuna TexHukn 6e30nacHoOCTM

npOHECTb n CO6J‘IPO,IJ,aTb BCe npuBeneHHbIE HNXE YKa3aHuA. Hecobnto-
AeHne nnn HeHaanexatuee BbINoJNIHeHUNe 3TUX yKa3aHm71 MOXET NMoBJieYvyb
3a cobom HeuncnpaBHOCTH, CrnocobHble cTaTb l'lpVI‘-WIHOVI BO3HUKHOBEHNA
Cepbe3HblX TpaBM BMJIOTb 4O CMEPTW.

2.1. TpeboBaHus kK nepcoHany

OGJJ,yBO‘-leIVI nncToneT And CyLWKN MOXeT NPUMEHATbCA TOJIbKO ONbIT-
HbIMU cneunanncTtamMmm n NpoNHCTPYKTUPOBAHHbBIM NMEepCOoHarom, KOTopble
NOJTHOCTbIO NPOYSIN AaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KcnnyaTauun 1 NOHANN
€ro cogepxxaHue. He ncnonb3oBaTtb Oﬁ,D,yBOHHbIﬁ nncToneT And CywKu B
COCTOAHUM yCTanocTn nnun noa ,D,eVICTBVIeM HapKOTUYEeCKUX cpeacTs, an-
Koronda nnm megnkameHToB.
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3. NMpumeHeHune

Vcnonb3oBaHue No HasHauYeHuo

O64yBOYHbIN NUCTONET AN CYLUKW CIY>KWUT ANS1 YCKOPEHHOM CYLUKM na-
KOB Ha BoAHOM ocHoBe. OTAerNbHbIN 064yBOYHbIN NUCTONET AN CYLLKM
NOAXOANT ANA CYLUKM HEGOMbLUMX NMOBEPXHOCTEN, TakUX KaK ABEPU UK
KpbINbsl, B PyYHOM pexkume. [Ns CyLUKM GOSbLUMX NOBEPXHOCTEN MOXHO
Mcnonb3oBaTh HECKOMNBbKO 064YBOYHbIX MUCTONETOB AJ1 CYLLKM B COYeTa-
HWW CO LUTATUBOM.

[MprMeHeHne He NoO Ha3HaYeHWIo

[MpMeHeHneM He MO Ha3HaYEHMWIO CYNTaAETCS NCMONb30BaHME OAHHOIo
064yBOYHOro NMUCTONeTa Ansi CyLKU MaTepmuanoB Ha OCHOBE pacTBOpUTe-
nen.

4. OnncaHne

O6ayBOYHBIN NUCTONET ANS CYLLKWN MOOKIOYAETCs K CETU CXKaToro BO3-
Jyxa nocpeacTBOM COeaUHUTENBHOro Hunnensi. CHayana nocTynueLIni
BO3yX OUYMLLIAETCA C NMOMOLLbIO cuTa. BCTpoeHHbIN perynaTtop pacxoaa
BO34yXa 1 NOBOPOTHOE LLUMPOKOCTPYIMHOE conmno obecneynBaloT LeneHa-
npaeBneHHyo nogavy Bo3ayxa Ha NaknpoBaHHYK NoBepxHocTb. O6ayBoY-
HbI/ MUCTONET ANS CYLUKU COCTOUT U3 CreayHLLMX OCHOBHbLIX KOMMOHEH-
TOB:

m lepxartens [1-1] ¢ cutom [1-2]

m Pyuka [1-4] c perynaTtopom pacxoga Bo3agyxa [1-3]

m LnpokocTtpyriHoe conno [1-6]

5. Obbem nocTaBku

[Iﬂ YkasaHue!

CoeauHUTENbHBIV HAMMNEMb NpUaraeTcs ToMNbKO ANs CTaHAAPTHO-

ro ucnonHeHus. [ina Bcex Apyrux UCNOMHEHUA COeOUHUTENbHBIN
HUNNenb AOMKEH NPEAOCTaBNATLCA KNMEHTOM. [Ina nogkntoveHns
064yBOYHOro NUcToneTa Ans cylku K wratusy SATA dry jet 2 nnu
SATA dry jet 2 jumbo TpebyeTcsa coeguHuTEnbHLIV HUNNEnb SATA (apT.
Ne 6981).

m O6ayBOYHbIN NUcToneT Ans cywku SATA dry jet 2

m Cuto (komnnekT n3 3 wr.)

m LUnpokocTtpyriHoe conno

m CoeanHUTENbHBIN HUNNEmNb (ANs CTaH4APTHOMO UCMONHEHWS)
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6. KoHCTpyKuns
[1-1] [Hepxatenb dunbTpa

[1-2] CetyaTtbii PuUnbT (6€3 M30OpakeHnst)

[1-3] Perynartop pacxoga Bosgyxa

[1-4] Pyuka

[1-5] CoeguHuTEnbHbIA HANMNENb

[1-6] LUupokocTpyiiHoe comnno (MOBOPOTHOE)

[1-7] ®opcyHka
7. TexHn4eckme xapakTepucTuKkm

O603HayeHne EgnHuua

OnTumanbHoe n3bbIToUHOE pabo- 2,5 6ap 35 psi

Yyee [aBneHne

Makc paboyee n3bbIToHHOE AaB- 10,0 6ap 145 psi

nexHve

Makc paboyas Temnepartypa 60 °C 140 °F

TemnepaTypa XpaHeHusi -20 °C - 80 °C|-4 °F - 176 °F

Pacxop Bo3ayxa 270 ct.n/muu| 9,5 ¢fm npu 35
npu 2,5 6ap psi

8. MNepBblil BBOA B 3KCMnyaTauyuio
Mepen nepBbIM BBOAOM B 3KCMnyaTauuio 064yBOYHbIA NMUCTONET ANst

CyLLUKM HeobxoamMmMo cobpaTb.

Mocne pacnakoBKy NPOBEPUTL CrieaytoLwne MOMEHTbI:
m O64yBOYHBIV NMCTONET ANS CYLUKN NOBPEXAEH.
m [NocTaBka KomnnekTHa (cM. rnasy 5).

8.1. YcTaHoBKa LWUMPOKOCTPYMAHOro conna
,D,J'IH HanpaslieHNA CXaToro so3ayxa HeOGXO,EI,VIMO YCTaHOBUTb N BblpPOB-

HATb I.IJVIpOKOCprVIHOG conjo.

m HagBuHYTb WMpOKOCTpYyKiHOE conro [2-6] Ha nepeaHee conno [2-7]
064yBOYHOro NUCToneTa ANs CyLIKU A0 dmKcaLun.




PykoBogcTso no akcnnyataumm SATA dry jet 2 RUS

8.2. YcTaHOBKa COeANHUTENbHOIO HMUMNMNens

EE] YkazaHue!

CoeavH1TENbHbIN HUNMNEeNb NpUnaraeTcsa TONbKO A5 CTaHAapTHO-

ro ucrnonHeHus. [ina Bcex Apyrux UCNOMHEHUA COeAUHUTENbHbIN

HUMNNenb AOMKEH NPeAoCTaBAATLCA KNMEeHTOM. [Ana nogkntoveHns

064yBOYHOrO NUcToneTa Ans cylwku k wratusy SATA dry jet 2 unum

SATA dry jet 2 jumbo TpebyeTca coeguHMTENbHLIV HUNNENb SATA (apT.

Ne 6981).

m HaBUHTUTL coeanMHUTENbHBIN HUNNenb [2-5] Ha WTyuep Ans nogsoaa
BO3ayxa Ha 06yBOYHOM nucToneTe Anst CyLkn [2-4] (MOMEHT 3aTSKKW:
1 Hm).

8.3. YcTaHoBKa cuTta

[:E] YkasaHue!

Cu1TO He NpegHa3Ha4YeHo Ans OYMCTKU U B cryyae 3arps3HeHns OHO
noanexur saameHe (cm. rnasy 10).

CV1TO UMEET CUMMETPUYHYHO KOHCTPYKLMIO. HanpaBneHne ycTaHOBKU
noboe.

m Bpgasutk cuto [2-1] B gepxatens [2-2] oo dumkcaumum.
9. HopmaneHas akcnnyatauums

A I ([MpeaynpexgeHuve!

OnacHocTb B3pbiBa

Mpu ncnonb3oBaHUN HENOAXOASALLMX LUMAHIOB AN No4ayun CKaToro
BO3[yXa MOXET NPON30NTH B3PbIB.

— Vlcnonb3oBaTb TOMBbKO CTOMKWNE K AEACTBUIO pacTBOPUTENEN, aHTU-
cTaTU4ecKkue, HenoBpPEXAEHHbIE N TEXHNYECKN UCMPAaBHbIE LUNAHI AN
Mofa4yum CKaToro Bo3ayxa, KoTopble CnocobHbI BblAEpXKMBaTh AABMNEHVE
He meHee 10,0 6ap , B Te4eHNEe ONNTENBHOrO BPEMEHU Y UMEIOT BHY-
TPEHHWUI AnaMeTp He MeHee 9 MM, KaK, HanpuMep, BO3AYLUHbINA LUNaHr
SATA (apt. Ne 53090).
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A
N OCTOpPOXHO!

Bbixoa 3 cTpos n3-3a 3arpssHeHus cuta

M3-3a 3arpss3HeHnii B NOCTYNUBLLUEM BO34yXe U U3-3a OTNOXEHUIN, obpa-
3YIOLLMXCSA BO BPEMS NAKNPOBaHNS, CUTO MOXET 3aCOPUTLCH.

— CunTO HEeobXoAMMO PerynsipHoO 3amMeHsITb.

— Bo Bpems naknpoBaHuns 064yBOYHbIN MUCTOMET AMNS CYLUKA HEOOXO-
OVIMO 3aLUUTUTb OT 3arpsi3HEHUN.

AT
A1 OcTopOXHO!

Ywep6 1m3-3a nogHATUSA Nblnu

Mpwv HanpaBneHUK CTPyM Bo3ayxa Ha Mol MOXET NOAHATLCS MNbib. dTa
Mbifb MOXET NPUBECTU K 3arpsi3HEHMIO JTaKUPOBAHHOV MOBEPXHOCTY.

— He HanpaBnsTb CTpyto BO3ayxa Ha non.

A
FAAN OcCTOpPOXHO!

Yuwep6b n3-3a HeAOCTAaTOYHOrO PacCcToAHUSA

HepoctatouHoe paccTtosiHne mexay 06ayBOYHBIM NMUCTONETOM A4S
CYLWKN N J'IaKVIpOBaHHOI7I NOBEPXHOCTbIO MOXET NPUBECTU K COBUTY Nnaka.
— YynTbiBaTh ONTUMAanbHOE NOMOXEHWE 064yBOYHOrO NMcTONeTa Ans
CYLLKMW.

[]1] YkasaHue!

Vcnonb3oBathb LWITYyLEP AN NOAAYM CXKaToro Bo3ayxa C HapyXHOW pesb-
6on 1/4“ nnn nogxoQsaLUMiA coeauHUTENbHbIA HUNNenb SATA.
Mcnonb3oBatb YACTLIV CKaThbI BO3A4YX, MPUMEHATE, HAaNpUMep, uUnbTp
SATA 484 (apt. Ne 92320).

O6ayBOYHbIA NUCTONET ANS CYLUKA MOXHO NPUMEHSITb NGO B PyYHOM
pexume, NMBO B coyeTaHuu co LWTaTMBoM. B obomx crnyvasx Heobxoammo
cneauTb 3a NpaBUMbHbLIM NOMOXEHeM 064yBOYHOIO NUcToNeTa Ans CyL-
ku (cm. rnasy 9.1).

9.1. MNMonoxeHne 06a4yBOYHOro NMcToNeTa ANSA CyLLKK

,D,J'IH HOOCTMXKEeHNA ONTUManbHOro pesynbrata HeO6XO£lI/|MO y4uTbiBaTh
cnenyollee

m BbIpOBHATBL LUMPOKOCTPYHOE COMNMO OTHOCUTENBHO NTAaKMPOBAHHOM
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nosepxHocTu [3-1]/[3-6].

m Hanpasutb 064yBOYHbIN MUCTONET ANA CYLUKMA Ha NlakMpoBaHHYIo No-
BEPXHOCTb NOZA Yrnom (onTumanbHoe pacctosiine obaysku: 30 cm — 50
cm [3-3]/[3-4], yron: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Py4yHou pexunm

m [MoBepHyTb perynsaTop pacxoaa Bosayxa [1-3] Ao ynopa snpaso.

m [NogkniounTb 004YBOYHBIN NUCTONET AN CYLLKM K CETU CXXaToro Bo3ay-
Xa nocpeacTBoM CoeanHNTENbHOro Hunnena [1-5].

m BpawaTe perynatop pacxoga Bo3gyxa BreBo, Noka He 6yaeT HacTpoeH
HeobxoauMbI pacxos BO3ayXa.

m [lepxaTtb 064yBOYHbIV NUCTONET ANS CYLIKN B Heobxoammom paboyem
nonoxexun. MNMpu aTom cneaunTb 3a NpaBUbHBIM PAcNoNoXeHUEM (CM.
rnasy 9.1).

m [Ins 3aBepLueHns 064yBKM NOBEPHYTL PEryNSTOp pacxoda Bo3dyxa Ao
yrnopa BnpaBo M OTCOEANHUTb 064yBOYHbIV NMCTONET ANSA CYLUKN OT
CeTU cKaToro Bo3gyxa.

9.3. MNMpumeHeHne co WTaTnBoMm

[Iﬂ YkasaHue!

B AaHHOM pyKkOBOACTBE MO 3KCMNyaTauuy ONUCbIBAeTCs NPUMEHEHWE
wratmea SATA dry jet 2 c perynupyembiM Mo BbICOTE KpenneHnem un 2
064yBOYHbIMY NUcTONIETaMu Ans cyku (apt. Ne 223008).

m CobpaTb, pa3amMecTuTb U BbIpOBHATL WTATUB [4-4], [4-9].

m [MogKNiYNTb LWITATUB K CETU CXXaTOro Bo3gyxa NocpeacTBOM COeLAMHU-
TenbHoro Hunnens [4-3].

m [NoBepHyTb perynsaTop pacxoga Bo3ayxa o64yBOYHbIX MMCTONETOB AN
CYLLKM [0 yrnopa Bnpaso.

m MogkniounTb 004yBOYHbIE NUCTONETHI ANs cyLiku [4-1], [4-8] k GbicTpo-
pasbemMHbIM MydTam [4-2], [4-7] v BLIPOBHATL MUCTONETHI.

m BpauwaTb perynatop pacxona Bo3gyxa 06yBOYHbIX NMMCTONETOB ANS
CYLLKM BMEBO, MOKa He ByaeT HacTpoeH HeOBXoOAMMbIV pacxod Bo3ayxa.

m [Ins 3aBepLueHns 064yBKM NOBEPHYTb PEryNSATOP pacxofa Bo3gyxa
064yBOYHbIX MUCTONETOB AN CyLLKW 4O ynopa BrpaBo U CHATb 064y-
BOYHbIE NUCTONETbI AN CYLLUKM CO LTaTUBa Ui OTCOEAMHUTL LUTaTUB
OT CETU CXKaToro Bo3ayxa.
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10. TexHu4eckoe obcnyxmBaHue n yxon

A EINED (MpepynpexaeHue!

OnacHOCTb TPaBMMPOBAHUA 13-32 OTCOEANHEHNS KOMMOHEHTOB
Bo Bpems BbINOnNHEHWst paboT No TexHMYeckoMy 06CnyXnBaHuo 0bay-
BOYHOrO NucToneTa AN CyLUKWU, NOAKIMIOYEHHOrO K CETU CXXaToro BO3ay-
Xa, BO3MOXHO HEOXMAAHHOE OTCOEANHEHNE KOMMOHEHTOB.

— [lepen BbiNnonHeHeM Mbbix paboT No TeEXHNYeCKomMy obcnyxuBea-
HMIO OTCOEAMHATL 064YBOYHbIV NMCTONET ANSA CYLUKU OT CETU CKaTOro
BO3ayxa.

[ns pemoHTa npegnaratotca 3anyacTu (cm. rnasy 13).
10.1. 3ameHa LWNPOKOCTPYHHOro conna

[eMOoHTax LUIMPOKOCTPYMHOrO conna

m CHATb LWIMpoKoCTpyiHoe conno [2-6] ¢ nepeaHero conna [2-7] o6ay-
BOYHOro NUcTomneTa NS CyLUKU.

YcTaHoBKa HOBOTO LUMPOKOCTPYMHOrO comnrna

m HagBuHyTb LWUMPOKOCTPYKHOE conno [2-6] Ha nepeaHee conno [2-7]
064yBOYHOrO NUcToneTa ANs CyLKU A0 dumKcalun.

10.2. 3ameHa coeanHUTENBHOro HUNNens

[leMOoHTax CoeAMHNTENBHOrO HUNMNens

m OTBUHTUTL coeanHUTENbHbLIM HUNNenb [2-5] oT wTyuepa Ana nogsoaa
BO34yxa Ha 064yBOYHOM nucToneTe Ans cylikn [2-4].

YcraHoBKa HOBOrO COEAUHUTENBHOIO HUMMNEens

m HaBUHTUTBL coeamHUTENbHbIN HUNNEenb [2-5] Ha WTyuep Ans noasoaa
BO3Jyxa Ha 064yBOYHOM NUcToneTe ANns Cywku [2-4] (MOMEHT 3aTsKKM:
1 Hwm).

10.3. 3ameHa cuta

M3BneyeHne cuta

m M3Bnekute cuto [2-1] us gepxatens [2-2].

YcTaHoBKa HOBOro cuta

[Iﬂ YkasaHue!

CuWTO MEeeT CMMMETPUYHYIO KOHCTPYKLUIO. HanpaeneHne ycTaHOBKU
noboe.

m Bpgasute cuto [2-1] B gepxaTtens [2-2].
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10.4. 3ameHa gepxaTens

JdeMoHTax gepxarens

m CHaTb gepxaTtensb [2-2] ¢ 3agHero conna [2-3] 06ayBoYHOro nuctoneTa
ONst CYLLKWN.

YcTaHoBKa HOBOrO AepaTens

m HagBuHyTb gepxartenb [2-2] Ha 3agHee conno [2-3] 06ayBoYHOro
nucroneTa Ans CyLUKW.

10.5. Ouunctka 064yBOYHOrO NUCTONETA ANSA CyLUKM

AT
A1, OcTopoxHo!

MoBpexaeHne NucToneTa M3-3a HenmpaBUIIbHON OYUCTKU
MorpyxeHne B pacTBOPUTENb MMM MOIOLLEE CPEACTBO UMN OYUCTKA C
MOMOLLBI0 YIIbTPa3BYKOBOro NpMbopa MOryT NPUBECTU K MOBPEXAEHNIO
064yBOYHOro NMCTONEeTa ANs CyLUKU.

— He nomelate 064yBOYHbIN NUCTONET AJ1A CYLLUKW B pacTBOPUTENb UK
MotoLLiee CPeaCTRO.

— He ounwatb 064yBOYHbIV MMCTONET AMNS CYLUKU C MOMOLLbO YNbTpas-
BYKOBOTro npuGopa.

[]E] YkasaHue!

OO6ayBOYHbBIN NUCTONET ANSA CYLLKWN 3arpsi3HAeTcs 0COOEHHO ObICTPO B
TOM Crny4ae, eCnu BO BPEMS NaKNpOBaHWS OH He 3aLUWLLEH OT 3arpss-
HEHWI.

[:E] YkasaHue!

CuWTO He NpegHa3HavYeHo Ans OYMCTKU U B CriyYae 3arpssHeHns noane-
XWT 3ameHe (cm. rmnasy 10.3).

m Ounctnte 064yBOYHBIV NMMCTONET AN CYLUKU CHAPYXW C MOMOLLbHO
TKaHW, NPONMUTAHHOW MOIOLLUM CPEaCTBOM.

11. HencnpaBHocCTK

B tabnuue Hwke onncaHbl HEMCNPaBHOCTU, NPUYMHBI UX BO3HUKHOBEHWS
N COOTBETCTBYIOLLME MEPBI MO YCTPaHEHMIO.

Ecnn HencnpaBHOCTU HEBO3MOXHO YCTPaHUTL C MOMOLLIbIO OMUCAHHbIX
Mep, oTnpaBbTe 064YBOYHbIV NUCTONET AN CYLUKM B CEPBUCHBIN OTAEN
komnaHun SATA. (Agpec cMm. B rnase 12).
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HewncnpaBHOCTb MpunynHa Apt. Ne [O60o3HayeHue
HepaBHoMepHbIVi no- | Cuto 3arpsas|. 84145 YanvHutens wratuea ol
TOK BO3AYXa. . 84145  |YanuHWTenb WTaTMBa A
Cnabbiii NOTOK BO3- ro nucToneTa Ans CyLLKl
ayxa.
YacTuubl rpsisu Ha OTCyTCTBYET CUTO. YCTaHOBUTL CUTO.
Nak1poBaHHO no- Bosayx 3arpsiHer: b MnbTP
BEPXHOCTM. CTBUM CcTa Aae£C
12. CepBucHas cnyxba [eiicTBUTENbHYO Ha AaHHbINA MO-
MpuHagnexHocTu, 3anyactv n Tex-  MEHT BEPCUIO IeKnapaL CooTeeT-
y Ballero nocTasLuMKa NpoayKLUmm m-"\-lm
dupmbl SATA. ?!E .
I
13. 3anyactu =
13.1. SATA dry jet 2 www.sata.com/downloads
ApT. Ne | O6o3HauveHue Kon-Bo
[1-1] 222232 |Oepxatenb punbtpa 1 wrT.
[1-2] [222125 |Cuto anst SATA dry jet 2, ynakoBka ¢ 10 wr. |1 kom-
MNnexT.
[1-5] [6981 CoeanHnTEnNbHLIN HANNENb 5 wr.
[1-6] 223834 |LUupokocTpyriHoe conmno 1 wr.
13.2. WraTtue SATA dry jet 2
Apt. Ne [O60o3HayeHue Kon-Bo
[4-5] (83840 OnopHas cToiika 1 Kom-
MMeKT.
[4-4], 86165 KomnnekT ans nepeobopynoBaHus 1 wr.
[4'611
[4-7]

[4-9] 123786 |KpecToBUMHA 1 wr.
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A\ Lias forst!

Las igenom hela den har bruksanvisningen noga fore idrifttagandet.
Beakta sékerhets- och riskanvisningarna!

Forvara alltid den har bruksanvisningen nara produkten eller pa en plats

som alla kommer at!

1. Allman information

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om hur
SATA dry jet 2, nedan kallad blaspistol, fungerar. Har beskrivs aven an-

vandning, skotsel, underhall och rengdring samt hur stérningar atgardas.

1.1. Malgrupper

Denna bruksanvisning ar avsedd for

m Specialister inom malnings- och lackeringsyrket
m Utbildad personal for lackeringsarbeten inom industri- och hantverks-

verksamheter
1.2. Arbetarskydd

Folj principiellt de allmanna och de nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och

foretag.

1.3. Reserv-, tillbehors- och slitagedelar

Anvand principiellt bara reservdelar, tillbehdr och slitdelar i original fran
SATA. Tillbehor som inte levererats av SATA ar inte kontrollerade och
darfor inte godkanda. SATA tar inget ansvar for skador som uppstatt pa
grund av att reservdelar, tillbehor och slitdelar som inte ar godkanda har

anvants.

[S] Bruksanvisning | svensk
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1.4. Garanti och ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.

SATA ansvarar inte vid

m Ignorering av bruksanvisningen

m Anvandning av icke utbildad personal

m Icke bestdmmelseenlig anvandning av produkten

m Icke anvandande av den personliga skyddsutrustningen
m Icke anvandande av tillbehdrs- och reservdelar i original
m Egenmaktiga ombyggnader eller tekniska férandringar
m Naturlig nétning/slitage

m Stotbelastning icke typisk for drift

m Otillatna monterings- och demonteringsarbeten

2. Sakerhetsanvisningar

Las och iaktta samtliga foljande listade upplysningar. Ignorering av eller
felaktigt iakttagande kan leda till funktionsstérningar eller svara skador
samt fororsaka dodsfall.

2.1. Krav pa personalen

Endast erfarna fackman och utbildad personal som har last och forstatt
hela den har bruksanvisningen far anvanda blaspistolen. Anvand inte
blaspistolen vid trétthet eller under paverkan av droger, alkohol eller med-
iciner.

3. Anvandning

Avsedd anvandning

Blaspistolen ar avsedd fér snabbare torkning av vattenbaserade lacker.
En blaspistol kan anvandas i manuell drift for att torka sma ytor, exempel-
vis dorrar eller skarmar. Flera blaspistoler kan anvandas for att torka stora
ytor i stativdrift.

Icke avsedd anvdndning
Blaspistolen ar inte avsedd for torkning av I6sningsmedelsbaserade pro-
dukter.

4. Beskrivning

Blaspistolen ansluts till tryckluftsnatet via en anslutningsnippel. Den
insugna luften rengors forst med hjalp av en sil. Den integrerade luft-
mangdsregulatorn och det vridbara munstycket for bred strale mojliggér
ett riktat flode av insugen luft mot den lackerade ytan. Blaspistolen bestar
av huvudbestandsdelarna:
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m Filterhallare [1-1] med sil [1-2]
m Handtag [1-4] med luftmangdsregulator [1-3]
m Munstycke for bred strale [1-6]

5. Leveransomfattning

_li] [Tips!

Anslutningsnippeln finns bara i standardutférandet. | alla andra utféran-
den maste anslutningsnippeln tillhandahallas av kunden. Det kravs en
SATA anslutningsnippel (artikelnr 6981) for att kunna ansluta blaspisto-

len till ett SATA dry jet 2-stativ eller ett SATA dry jet 2-stativ jumbo.

m Blaspistol SATA dry jet 2

m Sil (sats med 3 stycken)

m Munstycke for bred strale

m Anslutningsnippel (vid standardutférande)

6. Konstruktion

[1-1] Filterhallare

[1-2] Sil (syns inte)

[1-3] Luftmangdsregulator

[1-4] Handtag

[1-5] Anslutningsnippel

[1-6] Munstycke for bred strale (vridbart)
[1-7] Munstycke

7. Tekniska data

Benamning Enhet
Optimalt driftdvertryck 2,5 bar 35 psi
Max. driftévertryck 10,0 bar 145 psi
Max. drifttemperatur 60 °C 140 °F
Lagringstemperatur -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F
Luftforbrukning 270 Nl/min pa| 9,5 cfm pa 35

2,5 bar psi

8. Forsta idrifttagandet

Blaspistolen maste monteras infor det forsta idrifttagandet.
Kontrollera foljande efter uppackning:

m Om blaspistolen ar skadad.

m Om leveransen ar fullstandig (se kapitel 5).

S
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8.1. Montering av munstycke for bred strale

Munstycket for bred strale maste vara monterat och injusterat for att man

ska kunna styra blasluften.

m Skjut pa munstycket for bred strale [2-6] pa blaspistolens framre mun-
stycke [2-7], tills att det hakar fast.

8.2. Montering av anslutningsnippel

Ci] [Tips!

Anslutningsnippeln finns bara i standardutférandet. | alla andra utféran-
den maste anslutningsnippeln tillhandahallas av kunden. Det krévs en
SATA anslutningsnippel (artikelnr 6981) for att kunna ansluta blaspisto-
len till ett SATA dry jet 2 -stativ eller ett SATA dry jet 2 -stativ jumbo.

m Skruva fast anslutningsnippeln [2-5] pa blaspistolens luftanslutning
[2-4] (vridmoment: 1 Nm).

8.3. Montering av sil

[ i] | Tips!

Silen ar inte avsedd for rengoéring och den maste bytas ut, om den blivit
smutsig (se kapitel 10).
Silen ar symmetriskt konstruerad. Monteringsriktningen ar valfri.

m Tryck in en sil [2-1] i filterhallaren [2-2], tills att den hakar fast.
9. Reglerdrift

A FXEE (Varning!

Explosionsrisk

Explosioner kan intraffa, om man anvander olampliga tryckluftsslangar.
— Anvand bara I6sningsmedelsbestandiga, antistatiska, oskadade, tek-
niskt felfria tryckluftsslangar med kontinuerlig tryckhallfasthet pa minst
10,0 bar , invandig diameter pa minst 9 mm, exempelvis SATA luftslang
(artikelnr 53090).




Bruksanvisning till SATA dry jet2 =S

i,

A1 Se upp!

Funktionsforlust vid smutsig sil

Silen kan sattas igen pa grund av smuts i den insugna luften och avlag-
ringar under lackeringsférloppet.

— Byt silen med jamna mellanrum.

— Skydda blaspistolen mot smuts under lackeringsférloppet.

A
A1 Se upp!

Skador pa grund av uppvirviat damm

Damm kan virvlas upp, om man riktar luftstralen mot golvet. Dammet
kan leda till att den lackerade ytan fororenas.

— Blas inte mot golvet.

M
AN Se upp!

Skador pa grund av for litet avstand

Har blaspistolen ett for litet avstand mot den lackerade ytan, kan lacket
forskjutas.

— Beakta den optimala injusteringen av blaspistolen.

[ i] | Tips!

Anvand en tryckluftsanslutning med en 1/4” utvandig ganga eller en pas-
sande SATA anslutningsnippel.

Anvand ren tryckluft, exempelvis med hjalp av ett SATA filter 484 (arti-
kelnr 92320).

Blaspistolen kan anvandas antingen i manuell drift eller i stativdrift. Var
noga med injusteringen av blaspistolen i bada driftidagena (se kapitel 9.1).

9.1. Blaspistolens injustering

Beakta foljande punkter for ett optimalt resultat:

m Justera in munstycket for bred strale mot den lackerade ytan
[3-11/[3-6].

m Justera in blaspistolen lutande mot den lackerade ytan (optimalt blasav-
stand: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], vinkel: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).
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9.2. Manuell drift

m Vrid luftmangdsregulatorn [1-3] &t hoger till anslaget.

m Anslut blaspistolen till tryckluftsnatet via anslutningsnippeln [1-5].

m Vrid luftmangdsregulatorn at vanster, tills att det dnskade luftflédet har
stéllts in.

m Hall blaspistolen i den énskade arbetspositionen. Var noga med injuste-
ringen (se kapitel 9.1).

m Vrid luftmangdsregulatorn at hoger till anslaget och lossa blaspistolen
fran tryckluftsnatet for att avsluta blasningen.

9.3. Stativdrift

[ li] | Tips!

Den har bruksanvisningen beskriver anvandningen av SATA dry jet
2-stativet med en i hdjdled stéllbar hallare och 2 blaspistoler (artikelnr
223008).

m Satt upp, positionera och justera in stativet [4-4], [4-9].

m Anslut stativet till tryckluftsnatet via anslutningsnippeln [4-3].

m Vrid blaspistolens luftmangdsregulator at héger till anslaget.

m Anslut och justera in blaspistolen [4-1], [4-8] med hjalp av snabbkopp-
lingarna [4-2], [4-7].

m Vrid blaspistolens luftmangdsregulator at vanster, tills att det 6nskade
luftflédet har stallts in.

m Vrid blaspistolens luftmangdsregulator at hoger till anslaget for att
avsluta blasningen och ta sedan antingen bort blaspistolen fran stativet
eller lossa stativet fran tryckluftsnatet.

10. Underhall och skotsel

A X (Varning!

Risk for personskador pa grund av komponenter som lossar
Komponenter kan plotsligt lossa vid underhallsarbeten pa blaspistolen,
om den ar ansluten till tryckluftsnatet.

— Lossa blaspistolen fran tryckluftsnatet infor alla underhallsarbeten.

Det finns reservdelar att bestalla for reparationsarbeten (se kapitel 13).
10.1. Byte av munstycke for bred strale

Borttagning av munstycke for bred strale
m Dra av munstycket for bred strale [2-6] fran det andra munstycket [2-7]
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pa blaspistolen.

Isdttning av nytt munstycke for bred strale
m Skjut pa munstycket for bred strale [2-6] pa blaspistolens framre mun-
stycke [2-7], tills att det hakar fast.

10.2. Byte av anslutningsnippel

Borttagning av anslutningsnippel
m Skruva av anslutningsnippeln [2-5] pa blaspistolens luftanslutning [2-4].

Isdttning av en ny anslutningsnippel
m Skruva fast anslutningsnippeln [2-5] pa blaspistolens luftanslutning
[2-4] (vridmoment: 1 Nm).

10.3. Byte av sil

Borttagning av sil
m Ta ut filen [2-1] ur filterhallaren [2-2].

Iséttning av ny sil

[ i] [Tips!

Silen ar symmetriskt konstruerad. Monteringsriktningen ar valfri.

m Tryck in silen [2-1] i filterhallaren [2-2].
10.4. Byte av filterhallare

Borttagning av filterhallare
m Dra av filterhallaren [2-2] fran det bakre munstycket [2-3] pa blaspisto-
len.

Isdttning av en ny filterhallare
m Skjut pa filterhallaren [2-2] pa det bakre munstycket [2-3] pa blaspisto-
len.

10.5. Rengo6ring av blaspistol

AN Se upp!

Apparatskador pa grund av felaktig rengoring

Neddoppning i I6snings- eller rengéringsmedel eller rengdring i en ultra-
ljudsapparat kan skada blaspistolen.

— L&gg inte blaspistolen i I16snings- eller rengéringsmedel.

— Rengor inte blaspistolen i en ultraljudsapparat.
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Ci] | Tips!

Blaspistolen blir valdigt snabbt smutsig, om den inte skyddas mot férore-
ningar under lackeringsforloppet.

Cli] [Tips!

Silen ar inte avsedd for rengoring och den maste bytas ut, om den blivit
smutsig (se kapitel 10.3).

m Rengor utsidan pa blaspistolen med en rengdringsduk indrankt i rengé-
ringsmedel.

11. Stérningar

| féljande tabell finns stérningar, dess orsaker och motsvarande atgarder
for att avhjalpa dem.

Sand blaspistolen till kundtjansten pa SATA, om stérningarna inte kan
atgardas med hjalp av tabellen (for adress, se kapitel 12).

Fel Orsak Atgird

Luftflédet &r oregel- Silen &r smutsig. Byt silen.

bundet.

Luftflédet &r svagt.

Det finns smutspartik- | Silen saknas. Satt i en sil.

lar pa den lackerade | Luften &r férorenad. | Anvand ett SATA filter
ytan. 484.

12. Kundtjanst
Tillbehdr, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-
sdljare.

13. Reservdelar
13.1. SATA dry jet 2

Arti- Benamning Antal
kelnr

_11 1222232 |Filterhallare 1 st.
[1-1]




Bruksanvisning till SATA dry jet 2

inte)

Arti- Benamning Antal
kelnr
[1-2] [222125 |Sil for SATA dry jet 2, forpackning med 10 |1 sats
stycken
[1-5] 6981 Anslutningsnippel 5 st.
[1-6] [223834 |Munstycke for bred strale 1 st.
13.2. SATA dry jet 2-stativ
Arti- Benamning Antal
kelnr
[4-5] |83840  [Stodfot 1 sats
[4-4], |86165  |Ombestyckningssats 1st.
[4'611
[4-71
[4-9] |123786 |Korsstycke 1 st.
- 84145 Stativforlangning cirka 1,2 m (syns inte) 1 st.
84145 Stativforlangning for 3 blaspistoler (syns 1 st.

14. EU Konformitetsforklaring

Den gallande konformitetsférsakran hittar du pa:

OE£30

[=]

www.sata.com/downloads

S
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.& o Preberite najprej!

Pred uporabo skrbno in v celoti preberite to navodilo za obratovanje.
Upostevajte varnostne napotke in opozorila na nevarnosti!

To navodilo za obratovanje vedno hranite skupaj z izdelkom ali na mestu,
ki je vedno dostopno vsem!

1. SploSne informacije

Navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije za obratovanje
naprave SATA dry jet 2, v nadaljevanju imenovane pistola za susenje.
Prav tako bodo opisane dejavnosti, kot so uporaba, nega, vzdrzevanje,
¢is€enje in odpravljanje moten;.

1.1. Ciljna skupina

Ta navodila za uporabo so predvidena za

m strokovnjake za pleskanje in lakiranje,

m Solano osebje za lakiranje v industrijskih obratih in delavnicah.

1.2. Preprecevanje nesrec¢

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepreevanje nesrec je
treba upostevati Se ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

1.3. Nadomestni deli, pribor in obrabni deli

V sploSnem se smejo uporabljati samo originalni nadomestni deli, pribor
in deli, podvrzeni obrabi, podjetja SATA. Pribor, ki ni dobavljen s strani
podjetja SATA, ni preverjen in zato ni dovoljen. Za Skodo, ki nastane zara-
di uporabe nedovoljenih nadomestnih delov, pribora in delov, podvrzenih
obrabi, SATA ne prevzema odgovornosti.

2]
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1.4. Garancija in odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-
beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

neupostevanju navodil za uporabo

uporabi neSolanega osebja

nenamenski uporabi izdelka

neuporabi osebne zas€itne opreme

neuporabi originalnega pribora in nadomestnih delov
samovoljnih predelavah ali tehni€nih spremembah
naravni obrabi

obremenitvi zaradi udarcev, ki je tipi¢na za uporabo
nedopustni montaZzi in demontazi

2. Varnostni napotki

Prebrati in upostevati je treba vse napotke v nadaljevanju. Neupostevanje
ali nepravilno upostevanje lahko povzroc¢i motnje delovanja ali hude po-
Skodbe, vse do smirti.

2.1. Zahteve glede osebja

Pistolo za suSenje smejo uporabljati samo izkuSeni strokovnjaki in uspo-
sobljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obrato-
vanje. PiStole za suSenje ne uporabljajte, ¢e ste utrujeni ali pod vplivom
mamil, alkohola ali zdravil.

3. Uporaba

Uporaba v skladu z namembnostjo

Pistolo za suSenje je namenjena za prisilno sudenje lakov na vodni osno-
vi. Ena sama pistola za suSenje je primerna za ro¢no uporabo za susenje
manjsih povrsin, kot so vrata ali blatniki. Za suSenje vedjih povrsin se
lahko uporablja vec pistol za suSenje, ki se pritrdijo na primerno stojalo.

Uporaba, ki ni v skladu s predvideno uporabo
Uporaba, ki ni v skladu s predvideno uporabo, je sudenje materialov na
osnhovi topil.

4. Opis

Pistola za su$enije prikljucite na omrezje za stisnjen zrak prek priklju¢nega
nastavka. Vsesani zrak se najprej oCisti skozi sito. Integriran regulator
pretoka zraka in vrtljiva Soba za Sirok curek omogocata usmerjen tok vse-
sanega zraka na lakirano povrsino. Pistola za suSenje je sestavljena iz
naslednjih glavnih delov:
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m Nosilec filtra [1-1] s sitom [1-2]
[ lvDriaj [1-4] z regulatorjem pretoka zraka [1-3]
m Soba za Sirok curek [1-6]

5. Obseg dobave

[Iﬂ Napotek!

Prikljuéni nastavek je pri standardni izvedbi prilozen. Pri vseh ostalih
izvedbah mora prikljuéni nastavek priskrbeti kupec. Za prikljucitev pisto-
le za suSenje na stojalo SATA dry jet 2 ali jumbo stojalo SATA dry jet 2
potrebujete prikljuéni nastavek SATA (St. art. 6981).

m Pistola za suSenje SATA dry jet 2

m Sito (garnitura - 3 kosi)

m Soba za Sirok curek

m Prikljuéni nastavek (pri standardni izvedbi)

6. Sestava

[1-1] Nosilec filtra

[1-2] Sito (ni vodno)

[1-3] Regulator pretoka zraka
[1-4] Drzaj

[1-5] Prikljucni nastavek

[1-6] Soba za Sirok curek (vrtljiva)

[1-7] Soba

7. Tehniéni podatki

Naziv Enota

Optimalni obratovalni tlak 2.5 bar 35 psi

Maks. obratovalni tlak 10.0 bar 145 psi

Maks. obratovalna temperatura 60 °C 140 °F

Temperatura skladis¢enja -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F

Poraba stisnjenega zraka 270 NIl/min pri| 9.5 c¢fm pri 35
2.5 bar psi

8. Prvi zagon

Pred prvo uporabo pistole za suSenje jo je treba zmontirati.
Po razpakiranju je treba preveriti

m Ali je piStola za suSenje poSkodovana.

m Ali ste prejeli celoten obseg dobave (glej poglavje 5).
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8.1. Montaza Sobe za Sirok curek

Za usmerjanje izpihanega zraka je treba zmontirati in usmeriti Sobo za

Sirok curek.

m Sobo za Sirok curek [2-6] nataknite na sprednjo $obo [2-7] pistole za
suSenje, dokler se ne zaskoci.

8.2. Montaza priklju¢nega nastavka

[]E] Napotek!

Prikljuéni nastavek je pri standardni izvedbi prilozen. Pri vseh ostalih
izvedbah mora prikljuéni nastavek priskrbeti kupec. Za prikljucitev pisto-
le za suSenje na stojalo SATA dry jet 2 ali jumbo stojalo SATA dry jet 2
potrebujete prikljuéni nastavek SATA (St. art. 6981).

m Prikljuéni nastavek [2-5] privijte na prikljuek za stisnjen zrak na pistoli
za suSenje [2-4] (Zatezni moment: 1 Nm).

8.3. Montaza sita

[]1] Napotek!

Sita ni mogoce odistiti in ga je treba zamenjati, ko je umazano (glej pog-
lavje 10).
Sito je zasnovano simetricno. Smer vgradnje je poljubna.

m Sito [2-1] vtisnite v nosilec filtra [2-2], dokler se ne zaskogi.
9. Regulacijski nacin

A FYINET] (Opozorilo!

Nevarnost eksplozije

Pri uporabi neustreznih cevi za oskrbo s stisnjenim zrakom obstaja ne-
varnost eksplozije.

— Uporabljajte samo cevi za stisnjen zrak, ki so odporne na topila, delu-
jejo antistaticno in so nepoSkodovane ter v tehni¢no brezhibnem stanju.
Trajna tlacna trdnost mora biti najmanj 10.0 bar , notranji premer naj-
manj 9 mm, na primer cev za stisnjen zrak SATA (st. art. 53090).
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i,

AN Pozor!

lzguba funkcionalnosti zaradi umazanosti sita

Zaradi necisto€ v vsesanem zraku in zaradi delcev, nanesenih med laki-
ranjem, se sito lahko zamasi.

— Sito v rednih intervalih zamenjajte.

— Pri postopku lakiranja zascitite piStolo za suSenje pred necisto¢ami.

£

£ Pozor!

Skoda zaradi dvigovanja prahu

Ce je iztekajogi zrak usmerjen proti tlom, lahko pride do dvigovanja pra-
hu. Ta prah lahko povzro¢a necistoCe na lakirani povrsini.

— Ne pihajte v smeri proti tlom.

A
FAAN Pozor!

Skoda zaradi premajhne razdalje

Premajhna razdalja med pistolo za suSenje in lakirano povrsino lahko
povzro€i premikanje laka.

— Upostevajte optimalno usmeritev pistole za suSenje.

[]1] Napotek!

Uporabite prikljucek za stisnjen zrak z zunanjim navojem 1/4“ ali ustre-
zni prikljuéni nastavek SATA.

Uporabljajte Cist stisnjen zrak. Uporabite na primer filter SATA 484 (st.
art. 92320).

Pistolo za su$enje lahko uporabite pri roénem delu ali pa pri obratovanju
na stojalu. Pri obeh nacinih uporabe pazite na pravilno usmeritev pistole
za sudenje (glej poglavje 9.1).

9.1. Usmeritev pistole za susenje

Da bi dosegli optimalen ucinek, upostevajte naslednje to¢ke

m Sobo za Sirok curek usmerite proti lakirani povrsini [3-1]/[3-6].

m Pistolo za su$enje usmerite poSevno na lakirano povrsino (optimalna
razdalja: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], Kot: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).
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9.2. Ro¢na uporaba

m Zavrtite regulator pretoka zraka [1-3] v desno do naslona.

m Prikljucite pistolo za suSenje s pomocjo prikljuénega nastavka [1-5] na
omrezje za stisnjen zrak.

m Regulator pretoka zraka zavrtite v levo, dokler ni doseZen Zeleni pretok
zraka.

m Pistolo za suSenje drzite v Zelenem polozaju. Pri tem pazite na pravilno
usmerjenost (glej poglavje 9.1).

m Ko Zelite zakljuciti s suSenjem, zavrtite regulator pretoka zraka v desno
do naslona in odklopite pistolo za suSenje od omrezja za stisnjen zrak.

9.3. Obratovanje na stojalu

[]E] Napotek!

To navodilo za obratovanje opisuje uporabo stojala SATA dry jet 2 s po
viSini nastavljivim drzalom in 2 piStolama za suSenje (St. art. 223008).

m Sestavite stojalo, ga postavite na svoje mesto in ustrezno poravnajte
[4-4], [4-9].

m Prikljucite stojalo s pomocgjo prikljuénega nastavka [4-3] na omreZje za
stisnjen zrak.

m Zavrtite regulatorja pretoka zraka pistol za suSenje v desno do naslona.

m Pistoli za suSenje [4-1], [4-8] prikljuCite na hitri spojki [4-2], [4-7] in ju
poravnajte.

m Regulatorja pretoka zraka na pistolah za suSenje zavrtite v levo, dokler
ni dosezen zeleni pretok zraka.

m Ko Zelite zakljuciti s suSenjem, zavrtite regulatorja pretoka zraka pistol
za suSenje v desno do naslona in snemite piStoli za suSenje s stojala
oz. odklopite stojalo od omreZja za stisnjen zrak.

10. Vzdrzevanje in nega

A FXINET] (Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi razstavljivih sestavnih delov

Pri vzdrzevalnih delih na pistoli za suSenje, kjer je prisotna povezava z
omrezjem za stisnjen zrak, se lahko sestavni deli nepri¢akovano razsta-
vijo.

— Pred vsakim vzdrzevanjem odklopite piStolo za suSenje od omrezja
za stisnjen zrak.
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Za popravila so na voljo nadomestni deli (glej poglavje 13).

10.1. Menjava Sobe za Sirok curek

Snemite Sobo za Sirok curek

m Snemite Sobo za Sirok curek [2-6] s sprednje Sobe [2-7] na pistoli za
susenje.

Namestite novo Sobo za Sirok curek

m Sobo za Sirok curek [2-6] nataknite na sprednjo $obo [2-7] pistole za
suSenje, dokler se ne zaskoci.

10.2. Menjava prikljuénega nastavka

Odstranjevanje prikljuénega nastavka

m Prikljuéni nastavek [2-5] odvijte iz priklju€ka za stisnjen zrak na pistoli
za suSenje [2-4].

Vstavite nov prikljuéni nastavek

m Prikljuéni nastavek [2-5] privijte na prikljuek za stisnjen zrak na pistoli
za susenje [2-4] (Zatezni moment: 1 Nm).

10.3. Menjava sita

Odstranjevanje sita
m Sito [2-1] odstranite iz nosilca filtra [2-2].

Vstavite novo sito

[]:ﬂ Napotek!

Sito je zasnovano simetricno. Smer vgradnje je poljubna.

m Sito [2-1] vtisnite v nosilec filtra [2-2].
10.4. Menjava nosilca filtra

Odstranjevanje nosilca filtra

m Nosilec filtra [2-2] povlecite iz zadnje Sobe [2-3] na piStoli za suSenje.
Vstavite nov nosilec filtra

m Nosilec filtra [2-2] nataknite na zadnjo Sobo [2-3] na pistoli za suSenje.
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10.5. Ciséenje pistole za susenje

AN

Pozor!

Nevarnost poskodb naprave zaradi neprimernega ¢iS¢enja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS€enje v ultrazvocénih Cistilnih na-
pravah lahko pistolo za susenje poSkodujete.

— Pistole za suSenje ne potapljajte v topila ali Cistila.

— Pistole za susenje ne Cistite v napravah za ultrazvo¢no &iS¢enje.

[]1] Napotek!

Pistola za suSenje se Se posebej hitro onesnazi, ¢e med postopkom
lakiranja ni zaSCitena pred necistocami.

[]:ﬂ Napotek!

lavje 10.3).

Sita ni mogoce odistiti in ga je treba zamenjati, ko je umazano (glej pog-

m Zunanjost pistole za suenje ocistite s krpo, namoceno s Cistilom.

11. Motnje

V tabeli v nadaljevanju so opisane motnje, njihov vzrok in ustrezna resitev

za odpravo motnje.

Ce dologene motnje ne morete odpraviti z opisanimi ukrepi za re$evanje,
posljite piStolo za suSenje servisni sluzbi podjetja SATA. (Za naslov glejte

poglavje 12).

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Pretok zraka neenako-
meren.

Nizek pretok zraka.

Sito zamaseno.

Zamenjajte sito.

Delci umazanije na
lakirani povrsini.

Sito ni vgrajeno.

Vstavite sito.

Zrak onesnazen.

Uporabite filter SATA
484.

12. Servisna sluzba

Pribor, nadomestne dele in tehniéno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.
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13. Nadomestni deli
13.1. SATA dry jet 2

St. izd. |Naziv Stevilo
[1-1] [222232 |Nosilec filtra 1
[1-2] |222125 |Sito za SATAdry jet 2, Garnitura 10 kosov |1 garnitu-
ra.
[1-5] [6981 Priklju¢ni nastavek 5
[1-6] |223834 |Soba za $irok curek 1
13.2. Stojalo SATA dry jet 2
St. izd. |Naziv Stevilo
[4-5] (83840 Podstavek 1 garnitu-
ra.
[4-4], 86165 Garnitura za spreminjanje opreme 1
[4-6]l
[4-7]
[4-9] |123786 |Krizni del 1
- 84145 Podaljsek stojala pribl. 1,2 m (ni viden) 1
- 84145 PodaljSek stojala za 3. pistolo za suSenje (ni |1

viden)

14. ES izjava skladnosti

Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:
=z =]
%

www.sata.com/downloads

S
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A\ D[ Najprv si preéitajte!

Pred uvedenim do prevadzky si uplne a dokladne precitajte tento navod
na pouzitie. Dodrziavajte bezpe¢nostné pokyny a upozornenia na rizika!

Tento navod na pouzitie vzdy uschovajte pri vyrobku alebo na mieste,
ktoré je vzdy a kazdému pristupné!

1. VSeobecné informacie

Tento navod na pouzitie obsahuje dblezité informacie pre prevadzku
SATA dry jet, v nasledujucom s nazvom teplovzdusna pistol. Tiez je popi-
sana obsluha, starostlivost, udrzba ako aj odstrafiovanie poruch.

1.1. Cielova skupina

Tento navod na obsluhu je uréeny pre

m odbornikov maliarskeho a lakovacského remesila.

m Vyskoleny personal pre lakovacie prace v priemyselnych a remeselnych
podnikoch.

1.2. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj narodné bezpecnostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prislusné prevadzkové a zavodné bezpec-
nostné pokyny.

1.3. Nahradné diely, diely prisluSenstva a rychlo opotrebitel-
né diely

Zasadne sa pouzivaju len originadlne nahradné a opotrebovatelné diely
ako aj diely prisluSenstva od SATA. Diely prisluSenstva, ktoré nedodala
spolo¢nost’ SATA, nie su odskusané a nie su povolené. Za Skody, ktoré
vzniknu pouzitim nepovolenych nahradnych a opotrebovatelnych dielov
ako aj dielov prislusenstva, SATA neprebera ziadnu zaruku.

(%))
P
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1.4. Zaruka a rucenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prisludné platné zakony.

Spoloénost’ SATA neruéi pri

m nedodrZiavani navodu na obsluhu.

m nasadeni nevyskoleného personalu.

pouzivani produktu v rozpore s ucelom.

nepouzivani osobnych ochrannych prostriedkov.

nepouzivani origindlnych dielov prisluSenstva a nahradnych dielov.
svojvolnych prestavbach alebo technickych zmenéach.
prirodzenom opotrebovani.

rdzovom zatazeni netypickom pre pouzivanie.

m nedovolenych montédZznych a demontaznych pracach.

2. Bezpecnostné pokyny

VSetky pokyny uvedené v nasledujucej Casti si precitajte a dodrziavajte
ich. Nedodrziavanie alebo nespravne dodrziavanie méze viest k funké-
nym porucham alebo moze spdsobit tazké poranenia az po smrt.

2.1. Poziadavky na personal

Teplovzdusnu pistol mozu pouzivat len skuseni odborni zamestnanci a
zaskoleny personal, ktory tento navod na pouzitie Uplne precitali a poro-
zumeli mu. Teplovzdusnu pistol' nepouzivajte pri unave alebo pod vply-
vom drog, alkoholu alebo liekov.

3. Pouzitie

Pouzivanie podla uréenia

Teplovzdusna pistol sluzi na rychle suSenie vodou rieditelnych farieb.
Jedna teplovzdusna pistol je vhodna na manualne suSenie malych pléch

ako su dvere alebo blatniky auta. Na suSenie vacSich pléch sa méze pou-
Zit viac pistoli umiestnenych na stative.

Pouzitie v rozpore s uréenim
PouZitie v rozpore s urenim je pouzitie teplovzdu$nej pistole na suSenie
materialov na baze rozpustadiel.

4. Popis

Teplovzdusna pistol sa pripaja cez vsuvku na siet stlaceného vzduchu.
Nasavany vzduch sa najskor Cisti cez sitko. Integrovana regulacia mnoz-
stva vzduchu a oto¢na dyza plochého rozstreku umozfiuju usmernenie
nasavaného vzduchu na lakovanu plochu. Hlavné ¢asti teplovzdus$nej
pistole su:
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m Drziak filtra [1-1] so sitkom [1-2]
m Drzadlo [1-4] s regulaciou mnozZstva vzduchu [1-3]
m Dyza plochého rozstreku [1-6]

5. Obsah dodavky

[Iﬂ Upozornenie!

Vsuvka je prilozena len v Standardnom prevedeni. Vo v8etkych inych
prevedeniach musi si vsuvku zabezpecit zakaznik. Pre pripojenie teplo-
vzdusnej pistole na SATA dry jet 2 stativ alebo SATA dry jet 2 stativ jum-

bo je potrebna vsuvka SATA (Tov.¢. 6981).

m Teplovzdudna pistol SATA dry jet 2
m Sitko (suprava 3 kusy)

m Dyza plochého rozstreku

m Vsuvka (pri Standardnom prevedeni)

6. Zlozenie

[1-1] Drziak filtra

[1-2] Sitko (nie je vidiet)

[1-3] Regulacia mnozZstva vzduchu
[1-4] Drzadlo

[1-5] Vsuvka

[1-6] Dyza plochého rozstreku (oto¢na)

[1-7] Dyza

7. Technické udaje

Nazov Jednotka

Optimalny prevadzkovy pretlak 2,5 bar 35 psi

Max. prevadzkovy nadmerny tlak 10,0 bar 145 psi

Max. prevadzkova teplota 60 °C 140 °F

Teplota skladovania -20 °C — 80 °C|-4 °F — 176 °F

Spotreba vzduchu 270 Nl/min pri| 9,5 c¢fm pri 35
2,5 bar psi

8. Prvé uvedenie do prevadzky

Teplovzdusna pistol sa musi zostavit pred prvym uvedenim do prevadzky.
Kontrola po vybaleni

m Poskodenie teplovzdu$nej pistole.

m Uplnost dodavky (vid kapitolu 5).

SK
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8.1. Montaz dyzy plochého rozstreku

Pre nasmerovanie fukaného vzduchu musi sa namontovat a nastavit

dyza plochého rozstreku.

m Dyzu plochého rozstreku [2-6] na prednej dyze [2-7] teplovzdu$nej
pistole posurite az zapadne.

8.2. Montaz vsuvky

[]E] Upozornenie!

Vsuvka je prilozena len v Standardnom prevedeni. Vo v8etkych inych
prevedeniach musi si vsuvku zabezpecit zakaznik. Pre pripojenie teplo-
vzdusnej pistole na SATA dry jet 2 stativ alebo SATA dry jet 2 stativ jum-
bo je potrebna vsuvka SATA (Tov.€. 6981).

m vsuvka [2-5] priskrutkujte na privod vzduchu teplovzdusnej pistole [2-4]
(krutiaci moment: 1 Nm).

8.3. Montaz sitka

[]1] Upozornenie!

Sitko nie je vhodné na Cistenie a ak je znecistené musi sa vymenit (vid
kapitolu 10).
Sitko je konStruované symetricky. Zalozenie je lubovolné.

m Sitko [2-1] zatlaajte do drziaka filtra [2-2] aZ zapadne.
9. Riadna prevadzka

A\ DXEIDER |Varovanie!

Nebezpecéenstvo vybuchu

V pripade pouzitia nevhodnych hadic stlaceného vzduchu méze dojst k
vybuchu.

— Pouzivajte len rozpustadlam odolné, antistaticke, neposkodené,
technicky bezchybné tlakové vzduchové hadice s trvalou pevnostou v
tlaku minimalne 10,0 bar , vnutornym priemerom minimalne 9 mm, ako
napriklad vzduchova hadica SATA (Tov.¢. 53090).
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AN Pozor!

Strata funkcie znecistenim sitka

Znecistenim nasavaného vzduchu usadeninami pri lakovani sa méze
sitko upchat.

— Sitko vymieriajte v pravidelnych intervaloch.

— Pri lakovani chrante teplovzdusnu pistol pred necistotami.

£

£ Pozor!

Poskodenia rozvirenym prachom

Nasmerovanim prudiaceho vzduchu na podlahu sa méze rozvirit' prach.
Tento prach méze spbsobit’ znecistenie nalakovanych pléch.

— Nestriekajte smerom na podlahu.

A
FAAN Pozor!

Skody spdsobené malou vzdialenost'ou

Velmi mala vzdialenost teplovzdusnej pistole k lakovanej ploche méze
spbsobit’ posunutie laku.

— Dbajte na optimalne nasmerovanie teplovzdusnej pistole.

[:E] Upozornenie!

Pouzite pripojku stlaceného vzduchu s vonkajSim zavitom 1/4“ alebo
vhodnu vsuvku SATA.

Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch, napr. Cistite ho SATA filtrom 484
(Tov.¢. 92320).

Tlakovzdu$na pistol sa méze pouzivat v ruénej prevadzke alebo so stati-
vom. V oboch pripadoch prevadzky davajte pozor na spravne nastavenie
tlakovzdusnej pistole (vid kapitolu 9.1).

9.1. Nastavenie tlakovzdusnej pistole

Aby ste dosiahli optimalny vysledok, dodrziavajte nasledujiuce body

m Dyzu plochého rozstreku nasmerujte na lakovanu plochu [3-1]/[3-6].

m Teplovzdudnu pistol nastavte Sikmo na lakovanu plochu (optimélna
vzdialenost striekania: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], uhol: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).
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9.2. Ru¢na prevadzka

m Regulaciu mnozstva vzduchu [1-3] oto¢te doprava az na doraz.

m Teplovzdudnu pistol pripojte pomocou vsuvky [1-5] na siet stlateného
vzduchu.

m Regulaciu mnozstva vzduchu otaéajte dolava, kym nenastavite poZado-
vany prietok vzduchu.

m Teplovzdudnu pistol drzte v poZzadovanej pracovnej polohe. Pritom
davajte pozor na spravne nastavenie (vid kapitolu 9.1).

m Na ukoncenie striekania regulaciu mnozstva vzduchu otacajte doprava
az na doraz a teplovzdusnu pistol odpojte od siete stlaéeného vzduchu.

9.3. Prevadzka so stativom

[]E] Upozornenie!

Tento navod na pouzitie popisuje pouzivanie stativu SATAdry jet2 s
vyskovo prestavitelnym drziakom a 2 teplovzdu$nymi piStofami (Tov.c.

223008).

m Stativ postavte, nastavte polohy a nasmerujte [4-4], [4-9].

m Stativ pripojte pomocou vsuvky [4-3] na siet stlaéeného vzduchu.

m Regulaciu mnozstva vzduchu teplovzdusnych pistoli oto¢te doprava az
na doraz.

m Teplovzdusné pistole [4-1], [4-8] pripojte na rychlospojky [4-2], [4-7] a
nastavte.

m Regulaciu mnozstva vzduchu teplovzdusnych pistoli otacajte dofava,
kym nenastavite pozadované prudenie vzduchu.

m Striekanie ukongite tak, Ze regulaciu mnozstva vzduchu teplovzdusnych
pistoli otacate doprava az na doraz a teplovzdusné pistole odoberte zo
stativu resp. stativ odpojte od siete stlaeného vzduchu.

10. Udrzba a starostlivost’

4\ DEIDER |Varovanie!

Nebezpecenstvo poranenia uvolnenymi sucast’ami

Pocas udrzbarskych prac na teplovzdusnej pistole s pripojkou na siet
stlaceného vzduchu mézu sa neocakavane uvolnit sucasti.

— Pred vSetkymi udrzbarskymi pracami teplovzdusnu pistol odpojte od

siete stlaéeného vzduchu.

Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid' kapitolu 13).
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10.1. Vymena dyzy plochého rozstreku

Odobratie dyzy plochého rozstreku

m Dyzu plochého rozstreku [2-6] stiahnite z prednej dyzy [2-7] teplo-
vzdusnej pistole.

Zalozenie novej dyzy plochého rozstreku

m Dyzu plochého rozstreku [2-6] na prednej dyze [2-7] teplovzduSne;j
pistole posunite az zapadne.

10.2. Vymena vsuvky

Odobratie vsuvky

m Vsuvku [2-5] odskrutkujte od privodu vzduchu teplovzdu$nej pistole
[2-4].

Zalozenie novej vsuvky

m Vsuvku [2-5] vsuvky na privod vzduchu teplovzdusnej pistole [2-4]
(krutiaci moment: 1 Nm).

10.3. Vymena sitka

Odobratie sitka
m Sitko [2-1] vyberte z drziaka filtra [2-2].
Zalozenie nového sitka

[Iﬂ Upozornenie!
Sitko je konstruované symetricky. Zalozenie je lubovolné.

m Sitko [2-1] zatlacte do drziaka filtra [2-2].

10.4. Vymena drziaka filtra

Odobratie drziaka filtra

m Drziak filtra [2-2] stiahnite zo zadnej dyzy [2-3] teplovzduSnej pistole.
Zalozenie nového drziaka filtra

m DrzZiak filtra [2-2] zasunite na zadnu dyzu [2-3] teplovzdu$nej pistole.

SK
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10.5. Cistenie teplovzdusnej pistole

A
AN Pozor!

Poskodenie zariadenia nespravnym cistenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Cistiaceho prostriedku alebo Cistenie
ultrazvukovou Cistickou méze poskodit' teplovzduSnu pistol.

— Teplovzdus$nu pistol' nedavajte do rozpustadla alebo Eistiaceho pro-
striedku.

— Teplovzdusnu pistol' nedistite ultrazvukovou gistickou.

|:E] Upozornenie!

Teplovzdusné pistol’ sa znedisti velmi rychlo, ked' po€as lakovania nie je
chranena proti necistotam.

[]E] Upozornenie!

Sitko nie je vhodné na Cistenie a ak je znelistené musi sa vymenit' (vid
kapitolu 10.3).

m Teplovzdusnu pistof Cistite povrchovo s tkaninou namoc&enou do Cistia-
ceho prostriedku.

11. Poruchy

V nasledujucej tabulke su popisané poruchy, ich pri€ina a prislusné opat-
renia na napravu.

Ak nie je mozné odstranit poruchy popisanymi opatreniami, poslite auto-
maticku pistol na oddelenie sluzieb zakaznikom SATA. (Adresa je uvede-
na v kapitole 12).

Porucha Pri¢ina Pomoc pri poru-
chach

Prud vzduchu je ne- Znecistené sitko. Vymente sitko.

pravidelny.

Slaby prud vzduchu.

Castice negistot na Chyba sitko. ZaloZte sitko.

lakovanej ploche. Znegisteny vzduch. Pouzite SATA filter
484.
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12. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-
dajcu SATA.

13. Nahradné diely
13.1. SATA dry jet 2

Vyr. €. |[Nazov Pocet
[1-1] |222232 |DrZiak filtra 1ks
[1-2] 222125 |Sitko pre SATAdry jet 2, balenie s 10 kusmi |1 stiprava
[1-5] [6981 Vsuvka 5ks
[1-6] [223834 |Vsuvka plochého rozstreku 1ks
13.2. SATA dry jet 2 stativ
Vyr. €. |[Nazov Pocet
[4-5] |83840 Stojan 1 suprava
[4-4], 86165 Suprava na prestavenie 1 ks
[4-6],
[4-71
[4-9] |123786 |Krizovy kus 1ks
- 84145 PredlZenie stativa asi. 1,2 m (nie je vidiet) |1 ks
84145 PrediZenie stativa pre 3 teplovzdu$né pistole|1 ks

(nie je vidiet)

SK
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14. EU vyhlasenie o zhode

Aktualne platné vyhlasenie o zhode
najdete na:

EzEE
12
=

www.sata.com/downloads
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A\ ®| Once okuyunuz!

isletime almadan &nce bu kullanim talimatini tamamen ve dikkatle oku-

yun. Emniyet ve tehlike uyarilarina uyun!

Bu kullanim talimatini her zaman urlinin yaninda ya da her zaman herke-
sin erisebilecegi bir yerde saklayin!

1. Genel bilgiler

Bu kullanim talimatinda bundan béyle hava fleme tabancasi diye tanim-
lanan SATA dry jet 2'nin ¢alistiriimasi igin dnemli bilgiler kapsanmaktadir.
Ayrica kullanim, koruma, bakim, temizlik ve ariza giderme agiklanmistir.

1.1. Hedef grubu

Bu isletim kilavuzu

m boyacilar ve cila isgileri icin tasarlanmistir.

m Sanayi ve zanaat isletmelerindeki cila isleri icin egitimli personel.

1.2. Kaza 6nleme
Esas itibariyle genel ve llkelere 6zel kazalara karsi korunma yénetmelik-
lerine ve ilgili atdlye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

1.3. Yedek parcalar, aksesuarlar ve asinan parcgalar

Prensip olarak sadece SATA firmasina ait orijinal yedek, aksesuar ve
asinma parcalari kullaniimalidir. SATA tarafindan tedarik edilmeyen ak-
sesuar pargalari kontrol edilmemis olup onayli degildir. Onayli olmayan
yedek, aksesuar ve asinma parcalarinin kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlar icin SATA sorumluluk tstlenmez.

1.4. Garanti ve sorumluluk
SATA firmasinin genel is kosullari ve varsa eger diger s6zlesme hikumle-
ri ve ilgili yasalar gegerlidir.

—
X

[TR] Kullanim talimati | turkce
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SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m isletme kilavuzunun dikkate alinmamasi.

m Egitimli olmayan personelin ¢alistiriimasi.

m Uriiniin kurallara uygun olmayan sekilde kullaniimasi.
m Kisisel koruyucu donanimlarin kullaniimamasi.

m Orijinal aksesuar ve yedek pargalarin kullaniimamasi.
m Keyfi donanim degisiklikleri veya teknik degisiklikler.
m Dogal asinmalyipranma.

m Kullanimda olusamayacak darbeler, yiklenmeler.

m izin veriimeyen montaj ve sékme calismalari.

2. Emniyet bilgileri

Asagida bulunan ilgili uyarilari okuyun ve bunlara uyun. Bunlara uyulma-
masl veya hatali uygulanmasi, fonksiyonel hasarlara veya 6limle sonug-
lanabilecek agir yaralanmalara neden olabilir.

2.1. Personelden talep edilenler

Hava fleme tabancasi sadece bu kullanim talimatinin tamamini okumus
ve anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan kullanilabi-
lir. Hava fleme tabancasini yorgun oldugunuzda veya uyusturucu, alkol
ya da ilag etkisi altindayken kullanmayiniz.

3. Kullanim

Amacina uygun kullanim

Hava Ufleme tabancasi su bazl boyalarin hava basilarak kurutulmasi

icin kullaniimaktadir. Manlel ¢alismada tek bir hava ufleme tabancasi
bile kapilar veya camurluklar gibi daha kiigiik alanlarin kurutulmasi igin
uygundur. Daha blyik alanlarin kurutulmasi igin birden fazla hava ifleme
tabancasi sehpa galismasinda kullanilabilir.

Amacina aykiri kullanim
Amacina aykiri kullanim, hava tfleme tabancasinin ¢6zici bazlh malze-
melerin kurutulmasina ydnelik kullanimidir.

4. Tanim

Hava ifleme tabancasi bir baglanti nipeli Gizerinden basingli hava sebeke-
sine baglanir. Emilen hava ilk basta bir elek tarafindan temizlenir. Entegre
hava debisi ayari ve déndurulebilen genis huzmeli meme sayesinde,
emilen havanin dogrudan boyal ylizeye akmasi saglanir. Hava tfleme
tabancasi su ana bilesenlerden olusmaktadir:

m Filtre tutucusu [1-1] ile elek [1-2]

m Tutamak [1-4] ile hava miktari ayari [1-3]
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m Genis huzmeli meme [1-6]
5. Teslimat igerigi

" i] | Bilgit

Baglanti nipeli yalnizca standart modelle birlikte verilir. Tim diger mo-
dellerde baglanti nipeli musteri tarafindan temin edilmelidir. Hava tGfleme
tabancasinin bir SATA dry jet 2 sehpasina veya SATA dry jet 2 seh-
pasi jumbo'ya baglanmasi igin SATA baglanti nipeli (Grtin no. 6981)
gereklidir.

m Hava Ufleme tabancasi SATA dry jet 2
m Elek (3 parcal set)

m Genis huzmeli meme

m Baglanti nipeli (standart modelde)

6. Yapi

[1-1] Filtre tutucusu

[1-2] Elek (gérinmeyen)

[1-3] Hava debisi ayari

[1-4] Tutamak

[1-5] Baglanti nipeli

[1-6] Genis huzmeli meme (dénduriilebilir)

[1-7] Meme

7. Teknik 6zellikler

Tanim Birim

Optimum asiri galisma basinci 2,5 bar 35 psi

Maks. isletme fazla basinci 10,0 bar 145 psi

Maks. isletme sicakligi 60 °C 140 °F

Saklama sicakligi -20 °C - 80 °C|-4 °F - 176 °F

Hava sarfiyati 270 NI/dk. 2,5| 9,5 cfm 35 psi
bar 'de 'de

8. ilk devreye alma

Hava Ufleme tabancasi ilk isletime alma 6ncesinde monte edilmelidir.
Ambalajindan g¢ikartildiktan sonra kontrol edin

m Hava Ufleme tabancasi hasarl.

m Teslimat kapsami eksiksiz (bakiniz bolim 5).
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8.1. Genis huzmeli memenin monte edilmesi

Ufleme havasinin dogrultulmasi icin genis huzmeli memenin monte edil-

mesi ve hizalandiriimasi gerekmektedir.

m Genis huzmeli memeyi [2-6] hava Ufleme tabancasinin 6n memesi [2-7]
Uzerinde yerine oturana kadar itiniz.

8.2. Baglanti nipelinin monte edilmesi

" i] | Bilgi!

Baglanti nipeli yalnizca standart modelle birlikte verilir. Tim diger mo-
dellerde baglanti nipeli musteri tarafindan temin edilmelidir. Hava tfleme
tabancasinin bir SATA dry jet 2 sehpasina veya SATA dry jet 2 sehpa-
sI jumbo'ya baglanmasi icin SATA baglanti nipeli (lirin no. 6981) gerek-

lidir.

m Baglanti nipelini [2-5] hava ifleme tabancasinin hava baglantisinin
[2-4] Ustline vidalayin (tork: 1 Nm).

8.3. Elegin monte edilmesi

[ li] |Bilgit

Elek temizlenmeye uygun degildir ve kirlenmesi durumunda degistiriime-
lidir (bakiniz bélim 10).

Elek simetrik bicimde tasarlanmistir. Montaj yonu istendigi gibidir.

m Bir elegi [2-1] filtre tutucusunda [2-2] yerine oturana kadar bastirin.
9. Ayar modu

A = (Uyan!

Patlama tehlikesi

Uygun olmayan basing¢l hava hortumlar kullanildiginda patlamalar mey-
dana gelebilir.

— Sadece ¢0Oziiclilere karsi dayanimli, antistatik, hasarsiz, teknik ba-
kimdan kusursuz durumda, en az 10,0 bar surekli basing direnci ve en
az 9 mm i¢ ¢api olan basingl hava hortumlarini kullanin, 6rnegin SATA
hava hortumunu (iriin no. 53090) kullanin.
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i,

AN Dikkat!

Elegin kirlenmesi nedeniyle fonksiyon kaybi

Emilen havadaki kirlerden dolayi ve boyama isleminde olusan tortular
nedeniyle elek tikanabilir.

— Elegi duzenli aralklarda degistiriniz.

— Hava Ufleme tabancasini boyama islemi sirasinda kirlenmelere karsi
koruyun.

£

AN Dikkat!

Havaya karisan tozlar nedeniyle hasar

Akmakta olan havanin zemin yéniine dogrultulmasi nedeniyle havaya
tozlar karisabilir. Bu tozlar boyali yiizeyde kirlenmelere neden olabilir.
— Zemin yénlne hava Uflemeyin.

N Dikkat!

Cok dusuk mesafe nedeniyle hasar
Hava Ufleme tabancasinin boyali yluzeye ¢ok distk bir mesafede tutul-
masi, boyanin kaymasina yol acabilir.
— Hava Ufleme tabancasinin optimum dogrultma yéntne dikkat ediniz.

" i] | Bilgit

1/4" erkek vida disli basingl hava baglantisi veya uyan SATA baglanti
nipeli kullanin.

Temiz basingli hava kullanin, 6rnegin SATA filtresi 484 (liriin no. 92320)
kullanin.

Hava ifleme tabancasi ya maniel galismada ya da sehpa ¢alismasinda
kullanilabilir. Her iki galisma seklinde hava tfleme tabancasi hizalamasi-
nin dogru olmasina dikkat edilmelidir (bakiniz b&lim 9.1).

9.1. Hava (fleme tabancasinin hizalanmasi

Optimum bir sonucu elde etmek igin su hususlara dikkat edin

m Genis huzmeli memeyi boyali ylizeye gére dogrultun [3-1]/[3-6].

m Hava Ufleme tabancasini egik olarak boyali yliizeye hizalandirin
(optimum Ufleme mesafesi: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], Aci: 20° - 40°
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[3-2]/[3-5]).

9.2. Mantel galisma

m Hava debisi ayarini [1-3] dayanaga gelene kadar saga déndurin.

m Hava Ufleme tabancasini baglanti nipeli [1-5] Gzerinden basingh hava
sebekesine baglayin.

m istenen hava akimi ayarlanana kadar hava debisi ayarini sola dénd-
rin.

m Hava ifleme tabancasini istenen galisma pozisyonunda tutun. O esna-
da hizalandirmanin dogru olmasina dikkat edin (bakiniz bolim 9.1).

m Ufleme islemini sonlandirmak igin hava debisi ayarini dayanaga gelene
kadar saga dondiriin ve hava fleme tabancasini basingli hava sebe-
kesinden ayirin.

9.3. Sehpa calismasi

" li] | Bilgi!

Bu kullanim talimatinda SATA dry jet 2 sehpasinin yiksekligi ayarlana-
bilen tutucu ve 2 hava fleme tabancasi (iirin no. 223008) ile kullanimi

aciklanmistir.

m Sehpanin kurulmasi, konumlandiriimasi ve dogrultulmasi [4-4], [4-9].

m Sehpayi baglanti nipeli [4-3] Uzerinden basingli hava sebekesine bag-
layin.

m Hava Ufleme tabancalarinin hava debisi ayarini dayanaga gelene kadar
saga déndurun.

m Hava Ufleme tabancalarini [4-1], [4-8] cabuk baglanti rakorlarina
[4-2], [4-7] baglayin ve hizalandirin.

m Hava Ufleme tabancalarinin hava debisi ayarini istenen hava akimlari
ayarlanana kadar sola déndurin.

m Ufleme islemini sonlandirmak icin hava (ifleme tabancalarinin hava
debisi ayarini saga déndiirlin ve hava Ufleme tabancalarini sehpadan
alin ya da sehpay!i basingli hava sebekesinden ayirin.
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10. Bakim ve koruma

A =R (Uyan!

Cozillen pargalardan dolay! yaralanma tehlikesi

Basingli hava sebekesine mevcut baglantiyla hava tfleme tabancasinda
bakim calismalar yuritulirken aniden pargalar ¢ozilebilir.

— TUm bakim galismalarindan hava ifleme tabancasini basingli hava

sebekesinden ayirin.

Onarim igin yedek pargalar temin edilebilir (bakiniz bélim 13).
10.1. Genis huzmeli memenin degistirilmesi

Genis huzmeli memenin g¢ikartiimasi
m Genis huzmeli memeyi [2-6] hava fleme tabancasinin 6n memesinden
[2-7] cekip alin.

Yeni genis huzmeli memenin takilmasi
m Genis huzmeli memeyi [2-6] hava ifleme tabancasinin 6n memesi [2-7]
Uzerinde yerine oturana kadar itiniz.

10.2. Baglanti nipelinin degistiriimesi

Baglanti nipelinin ¢ikartiimasi
m Baglanti nipelini [2-5] hava ifleme tabancasinin [2-4] hava baglantisin-
dan sokin.

Yeni baglanti nipelinin takiimasi

m Baglanti nipelini [2-5] hava Gfleme tabancasinin hava baglantisinin
[2-4] Gstine vidalayin (tork: 1 Nm).

10.3. Elegin degistiriimesi

Elegin ¢ikartiimasi

m Elegi [2-1] filtre tutucusundan [2-2] disariya alin.

Yeni elegin takilmasi

" li] | Bilgit

Elek simetrik bigcimde tasarlanmistir. Montaj yonu istendigi gibidir.

m Elegi [2-1] filtre tutucusuna [2-2] bastirin.
10.4. Filtre tutucusunun degistiriimesi

Filtre tutucusunun cikartiimasi
m Filtre tutucusunu [2-2] hava Ufleme tabancasinin arka memesinden
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[2-3] cekip alin.
Yeni filtre tutucusunun takilmasi

m Filtre tutucusunu [2-2] hava Ufleme tabancasinin arka memesinin [2-3]
Ustlne itin.

10.5. Hava Ufleme tabancasinin temizlenmesi

A Dikkat!

Yanlis temizlik nedeniyle cihaz hasarlari

Cdzucl veya temizlik maddelerinin igine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, hava Ufleme tabancasina hasar verebilir.

— Hava Ufleme tabancasini ¢dziicu veya temizlik maddelerinin icine koy-
mayiniz.

— Hava Ufleme tabancasini bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

" i] | Bilgit

Hava iifleme tabancasi boyama islemi esnasinda kirlenmelere karsi
korunmadigl zaman oldukga ¢abuk kirlenmektedir.

" li] | Bilgit

Elek temizlenmeye uygun degildir ve kirlenmesi durumunda degistiriime-
lidir (bakiniz bolim 10.3).

m Hava ifleme tabancasini temizlik maddesine batirilan bir bezle distan
temizleyin.

11. Arizalar

Asagidaki tabloda, arizalar, bunlarin nedenleri ve ilgili ¢6zim 6énlemleri
aciklanmaktadir.

Eger var olan arizalar bu tabloda agiklanan yardim tedbirleriyle giderile-
mez ise, hava Ufleme tabancasini SATA'nin misteri hizmetlerine génde-
rin. (Adres igin bakiniz bélim 12).

Ariza Nedeni Cozim

Hava akimi diizensiz. | Elek kirli. Eledi degistirin.

Zayif hava akimi.
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Ariza Nedeni Cozum
Boyall ylzeyde kir Elek eksik. Elegi takin.
pargaciklari. Hava kirli. SATA filtresi 484'U
kullanin.

12. Misteri servisi

SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.

13. Yedek parca
13.1. SATA dry jet 2

sI (gérinmuyor)

Uriin Tanim Adet
No.
[1-1] [222232 |Filtre tutucusu 1 adet
[1-2] 222125 |SATAdry jet 2 icin elek, 10 pargali ambalaj (1 set.
[1-5] [6981 Baglanti nipeli 5 adet
[1-6] 223834 |Genis huzmeli meme 1 adet
13.2. SATA dry jet 2 sehpasi
Uriin Tanim Adet
No.
[4-5] (83840 Destek ayagi 1 set.
[4-4], (86165  |Tadilat seti 1 adet
[4-6],
[4-7]
[4-9] |123786 |istavroz 1 adet
- 84145 Sehpa uzatmasi yakl. 1,2 m (gérinmuyor) |1 adet
84145 3. hava ufleme tabancasi igin sehpa uzatma-|1 adet
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14. AB Uygunluk Beyani

Guincel olarak gecerli uygunluk be-
yanini burada bulabilirsiniz:

EzEE
12
=

www.sata.com/downloads



[4]

[4-9]

[4-8]
[4-7)

[4-6]

[4-1)
[4-2)

[4-3]

[4-4]
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